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ORIGEM DA LICITACAO: SECRETARIA MUNICIPAL DO PLANEJAMENTO,
ORCAMENTO E GESTAO - SEPOG.
MODALIDADE: PREGAO PRESENCIAL N° 040/2015
PROCESSO N°: P333969/2014

CONSTITUI OBJETO DA PRESENTE LICITACAO A SELECAO
DE EMPRESA PARA O REGISTRO DE PRECOS VISANDO
OBJETO: AQUISICOES FUTURAS E EVENTUAIS DE MOBILIARIO,
TODOS NOVOS E DE PRIMEIRO USO, COMPREENDENDO
ENTREGA E MONTAGEM, PARA ATENDER AS NECESSIDADES
DOS ORGAOS E ENTIDADES DO MUNICIPIO DE FORTALEZA
DE ACORDO COM AS ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS
CONTIDOS NO ANEXO | — TERMO DE REFERENCIA DESTE
EDITAL, PARA O PERIODO DE 12 MESES.

O titular da origem desta licitagdo torna publico, para conhecimento dos interessados, que o(a) Pregoeiro(a)
regulamentado(a) através do Decreto Municipal n® 13.512, de 30 de dezembro de 2014 e nomeado(a) por Ato juntado
ao processo administrativo de que trata esta licitacdo, devidamente publicados no Diario Oficial do Municipio,
assessorado(a) pela equipe de apoio também designada formalmente por ato publicado no DOM e juntado ao
processo, recebera e abrird até horas, data e local abaixo indicados, os envelopes contendo as PROPOSTAS DE
PRECOS e 0s DOCUMENTOS DE HABILITACAO referentes a licitagio objeto deste instrumento, para a escolha
da proposta mais vantajosa, objetivando a contratacdo objeto desta licitacdo, observadas as normas e condi¢Ges do
presente Edital e as disposi¢des contidas na Lei Federal n°® 10.520, de 17 de julho 2002, Lei Complementar n® 123, de
14 de dezembro de 2006 nos Decretos Municipais n°% 11.251 de 10.09.2002 e 12.255 de 06/09/2007, e do Decreto
Federal n° 7.892 de 23/01/2013 publicado no D.O.U de 24/01/2013, e subsidiariamente a Lei Federal n°. 8.666, de 21
de junho de 1993, com suas alteracbes e do disposto no presente edital e seus anexos, torna publico que realizara
licitagio na modalidade PREGAOQ para REGISTRO DE PRECO na forma PRESENCIAL.

1. DO TIPO: Menor Preco por Lote.
2. DAFORMA DE FORNECIMENTO: Por demanda.

3. DA BASE LEGAL: Lei Federal n° 10.520, de 17 de julho 2002, Lei Complementar n° 123, de 14 de dezembro de
2006, nos Decretos Municipais n° 11.251 de 10.09.2002 e 12.255 de 06/09/2007, e do Decreto Federal n° 7.892 de
23/01/2013 publicado no D.O.U de 24/01/2013, e subsidiariamente a Lei Federal n°. 8.666, de 21 de junho de 1993,
com suas alterac6es e do disposto no presente edital e seus anexos.

4. OBJETO: CONSTITUI OBJETO DA PRESENTE LICITACAO A SELECAO DE EMPRESA PARA O
REGISTRO DE PRECOS VISANDO AQUISICOES FUTURAS E EVENTUAIS DE MOBILIARIO, TODOS
NOVOS E DE PRIMEIRO USO, COMPREENDENDO ENTREGA E MONTAGEM, PARA ATENDER AS
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NECESSIDADES DOS ORGAOS E ENTIDADES DO MUNICIPIO DE FORTALEZA DE ACORDO COM
AS ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS CONTIDOS NO ANEXO | — TERMO DE REFERENCIA
DESTE EDITAL, PARA O PERIODO DE 12 MESES.

5. DO ACESSO AO EDITAL E DO LOCAL DE REALIZACAO:

5.1. O edital esté disponivel gratuitamente no sitio compras.fortaleza.ce.gov.br e no enderego conforme item 5.2 deste
edital.

5.2. O certame seré realizado na Central de Licitagdes da Prefeitura de Fortaleza, situada na Rua do Rosério, 77 Ed.
Comandante Vital Rolim (sobreloja e terrago) Centro, Fortaleza — CE, CEP. 60.055-090.

6. DAS DATAS E HORARIOS DO CERTAME:

6.1. SESSAO PUBLICA: 10/06/2015, as 09h30min.

6.1.1. HORARIO DO CREDENCIAMENTO: DE 09h30min as 09h45min.

6.2. REFERENCIA DE TEMPO: Para todas as referéncias de tempo utilizadas sera observado o horario local do
Municipio de Fortaleza-CE.

6.3. Na hipdtese de ndo haver expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a realizagdo do certa-
me na data prevista, a sessao serd remarcada, para no minimo 48h (quarenta e oito horas) a contar da respectiva data.

7. DO ENDERECO PARA A ENTREGA DE DOCUMENTAGCAO:

7.1. Os envelopes com a “CARTA PROPOSTA” ¢ os “DOCUMENTOS DE HABILITACAO” serdo recebidos na
Rua do Rosério, 77 Ed. Comandante Vital Rolim (sobreloja e terrago) Centro, Fortaleza — CE, CEP: 60.055-
090, na sessdo publica de processamento do pregéo, apds o credenciamento dos interessados que se apresentarem para
participar do certame, e sera conduzida pelo pregoeiro com o auxilio da equipe de apoio.

8. DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS

8.1. As despesas decorrentes da Ata de Registro de Precos correrdo pela fonte de recursos do(s) 6rgaos(s)/entidade(s)
participante(s) do SRP (Sistema de Registro de Precos), relacionados abaixo:

e Projeto Atividade: 04.122.0001.2576.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso: 100 do
orcamento da Secretaria Municipal do Planejamento, Or¢camento e Gestéo - SEPOG.

e Projeto Atividade: 04.122.0001.2353.00001, Elemento de Despesa: 33.90.30, Fonte de Recurso: 100 do
or¢camento da Agéncia de Fiscalizacéo de Fortaleza - AGEFIS.

e Projeto Atividade: 10.302.0124.2470.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso: 212 do
orcamento do Instituto Dr. José Frota - I1JF.

e Projeto Atividade: 08.122.0001.2300.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso: 100 do
orcamento da Fundacéo da crianca e da Familia Cidada - FUNCI.

e Projeto Atividade: 08.122.0001.1906.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso: 100 do
orcamento da Fundacéo da crianga e da Familia Cidada - FUNCI.

e Projeto Atividade: 27.101.15.122.0001.2337.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso: 100
do orgcamento da Secretaria Municipal da Infraestrutura - SEINF.

e Projeto Atividade: 04.122.0001.1833.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso: 0100, do
orcamento da Secretaria do Desenvolvimento Econémico - SDE.
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Projeto Atividade: 16.122.0001.2949.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso: 0100, do
orcamento da Secretaria do Desenvolvimento Habitacional de Fortaleza - HABITAFOR.

Projeto Atividade: 14.125.0016.2990.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso: 250, do
or¢amento do Instituto de Pesos e Medidas — IPEM.

Projeto Atividade: 04.122.0001.2570.0001, Elemento de Despesa: 4.4.90.52, Fonte de Recurso: 0100, do
orcamento da Secretaria Regional I - SR I.

Projeto Atividade: 41.101.04.122.0001.1914.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso:
0100, do orcamento da Secretaria Regional — SR I1.

Projeto Atividade: 04.122.0001.1922.0001, Elemento de Despesa: 4.4.90.52, Fonte de Recurso: 0100, do
orcamento da Secretaria Regional V — SR V.

Projeto Atividade: 45101.04.122.0001.1949.0001 e 45101.04.122.0001.2569.0001, Elemento de Despesa:
4.4.90.52, Fonte de Recurso: 0100, do orgamento da Secretaria Regional VI — SR VI.

Projeto Atividade: 10.302.0123.2628.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso: 212, do
orcamento do Hospital Nossa Senhora da Concei¢cdo — HNSC.

Projeto Atividade: 10.302.0031.2043.0002, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso: 212, do
orcamento do Hospital Distrital Dr. Evandro Ayres de Moura - HDEAM.

Projeto Atividade: 911.10302.0123.2624.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso: 0212,
do orcamento do Hospital Distrital Maria José Barroso de Oliveira— HDMJBO.

Projeto Atividade: 25.913.10.302.0123.2.627.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso:
212, do orcamento do Hospital Distrital Gonzaga Mota José Walter - HDGMJW.

Projeto Atividade: 10.302.0031.2043.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso: 212, do
orcamento do Hospital Distrital Gonzaga Barra do Ceara — HDGMBC.

Projeto Atividade: 10.302.0123.2.631.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso: 212, do
orcamento do Hospital Distrital Edmilson Barros de Oliveira - HDEBO.

Projeto Atividade: 0001.02.062.0001.1795.0001 e 02.062.0001.1796.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52,
Fonte de Recurso: 0100, do or¢gamento da Procuradoria Geral do Municipio — PGM.

Projeto Atividade: 17.102.06.422.0061.1809.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso:
0100, do orgamento da Guarda Municipal de Fortaleza - GMF.

Projeto Atividade: 04.122.0001.2365.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso: 0100, do
orcamento do GABINETE DO PREFEITO.

Projeto Atividade: 18.203.10.122.0001.2929.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso:
0285, do orgamento do Instituto da Previdéncia do Municipio — IPM SAUDE.

Projeto Atividade: 18.202.09.122.0001.2717.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso:
0284, do orgamento do Instituto da Previdéncia do Municipio — IPM PREVIFOR.

Projeto Atividade: 1.07.04.01.01.0007-7, do or¢camento da Empresa de Transporte Urbano de Fortaleza
- ETUFOR.

Projeto Atividade: 17.101.06.122.0001.1461.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso:
0100, do orgamento da Secretaria Municipal da Seguranca Cidada - SESEC.

Projeto Atividade: 15101.04.122.0001.2820.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso:
0100, do orgamento da Secretaria Municipal do Governo — SEGOV.

Projeto Atividade: 13.392.0001.2716.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso: 0100, do
orcamento da Secretaria Municipal da Cultura de Fortaleza- SECULTFOR.
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e Projeto Atividade: 25.901.10.122.0001.2473.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso:
212, do orcamento da Secretaria Municipal da Satude — SMS.

e Projeto Atividade: 19.101.04.122.0001.2289.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso:
100, do or¢camento da Secretaria Municipal da Conservacéo e Servicos Publicos - SCSP.

9. DA PARTICIPACAO:

9.1. Poderdo participar desta licitagdo empresas sob a denominacao de sociedades empresarias (sociedades em nome
coletivo, em comandita simples, em comandita por a¢des, andnima e limitada) e de sociedades simples, associacdes,
fundacgdes e sociedades cooperativas regularmente estabelecidas neste Pais, cadastrados ou ndo no Cadastro de
Fornecedores da Central de LicitacOes da Prefeitura de Fortaleza — CLFOR, e que satisfacam a todas as condi¢Ges da
legislacdo em vigor e deste edital.

9.2. A licitante que participar desta licitagdo com suas condi¢des de habilitagdo vinculadas ao documento Certificado
de Registro Cadastral, obriga-se, apds a emissdo do CRC, a declarar, sob as penalidades da lei, a superveniéncia de
fato impeditivo de sua habilitag&o.

9.3. Seréa garantido aos licitantes enquadrados como microempresas, empresas de pequeno porte e as cooperativas,
gue se enquadrem nos termos do art. 34, da Lei Federal n® 11.488/2007, como critério de desempate, preferéncia de
contratagdo, o previsto na Lei Complementar n°® 123/2006, em seu Capitulo V — DO ACESSO AOS MERCADOS /
DAS AQUISICOES PUBLICAS.

9.4. As empresas enquadradas no regime diferenciado e favorecido das microempresas e empresas de pequeno porte
que nado apresentarem a declaragdo prevista no subitem 12.7. poderdo participar, normalmente, do certame, porém em
igualdade de condigdes com as empresas ndo enquadradas neste regime.

9.5. A participagdo implica a aceitagéo integral dos termos deste edital.

9.6. E vedada a participagdo de pessoa fisica e juridica nos seguintes casos:

9.6.1. Sob a forma de consércio, qualquer que seja sua constituicao;

9.6.2. Que tenham em comum um ou mais sOcios cotistas e/ou prepostos com procuracao.

9.6.3. Que estejam em estado de insolvéncia civil, sob processo de faléncia, concordata, recuperagao judicial ou extra-
judicial, dissolucdo, fuséo, cisdo, incorporacao e liquidacao;

9.6.4. Impedidas de licitar e contratar com a Administrag&o;

9.6.5. Suspensas temporariamente de participar de licitacdo e impedidas de contratar com a Administrag&o;

9.6.6. Declaradas inidéneas pela Administracdo Publica, enquanto perdurarem os motivos determinantes desta condi-
cdo;

9.6.7. Servidor publico ou empresas cujos dirigentes, gerentes, socios ou componentes de seu quadro técnico sejam
funcionarios ou empregados publicos da Administragdo Publica Municipal Direta ou Indireta;

9.6.8. Estrangeiras ndo autorizadas a comercializar no pais.

10. DO CREDENCIAMENTO:

10.1. No horério e local indicados no predmbulo deste edital, serd aberta a sessdo de processamento do pregéo, inici-
ando-se com o recebimento das fichas de credenciamento dos interessados em participar do certame.

10.2. Para o credenciamento, deverao ser apresentados os seguintes documentos:
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a) Ficha de Credenciamento, devidamente preenchida conforme modelo do anexo VI deste edital, condicionando
toda e qualquer comunicacdo entre o pregoeiro e licitantes através do enderego eletrdnico informado no respectivo
anexo, onde devera ser indicado, expressamente, 0 nome da pessoa credenciada, com os respectivos RG e CPF;

a.1) Caso o contrato social ou o estatuto determinem que mais de uma pessoa deva assinar a Ficha de Credenciamento
para o representante da empresa, a falta de qualquer uma invalida o documento para os fins deste procedimento licita-
torio.

b) Tratando-se de representante legal, o estatuto social, contrato social ou outro instrumento de registro comercial,
registrado na Junta Comercial ou, tratando-se de sociedades civis, 0 ato constitutivo registrado no Cartério de Registro
Civil de Pessoas Juridicas, no qual estejam expressos seus poderes para exercer direitos e assumir obrigagcdes em de-
corréncia de tal investidura;

b.1) Documento de eleicéo de seus administradores, em se tratando de sociedade comercial ou de sociedade por agoes;
b.2) Inscricdo de ato constitutivo, acompanhado de prova de diretoria em exercicio, no caso de sociedade civil;

b.3) Decreto de autorizacdo, no qual estejam expressos seus poderes para exercer direitos e assumir obrigagdes em
decorréncia de tal investidura e para pratica de todos 0s demais atos inerentes ao certame, em se tratando de empresa
ou sociedade estrangeira em funcionamento no Pais

¢) Tratando-se de pessoa fisica, cédula de identidade ou outro documento equivalente, com fotografia.

d) Tratando-se de procurador, o instrumento de procuragdo publica ou particular, com firma reconhecida do qual cons-
tem poderes especificos para formular lances, negociar preco, interpor recursos e desistir de sua interposicao e praticar
todos os demais atos pertinentes ao certame, acompanhado do correspondente documento que comprove os poderes do
mandante para a outorga (contrato social ou documento equivalente);

10.3. Para exercer os direitos de ofertar lances e/ou manifestar intencdo de recorrer, é obrigatorio a licitante fazer-se
representar pelo credenciado em todas as sessdes publicas referentes a licitag&o.

10.3.1. Cada licitante somente podera credenciar um representante na licitacdo e, consequentemente, cada credenciado
representara somente um licitante.

10.3.2. No caso de substituicdo do representante credenciado, a licitante devera apresentar pedido formal nesse senti-
do, o qual, em sendo o caso, devera se fazer acompanhar dos documentos previstos na letra “d”, acima.

10.4. Nao poderd um representante legal ou um procurador representar mais de uma empresa.

10.5. Qualquer cidaddo é parte legitima para impugnar este edital diante de alguma irregularidade, devendo
protocolizar o pedido até 02 dias Uteis antes da data fixada para recebimento das propostas, no endere¢o constante do
preambulo deste edital, devendo o Pregoeiro, auxiliado pela area interessada, quando for o caso, decidir sobre a
peticdo de impugnacdo no prazo de 24 (vinte e quatro) horas ou encaminhar a autoridade competente.
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10.5.1. No caso de licitante este devera comprovar a condicdo de representante legal, através de copia autenticada de
seu contrato social ou procuracdo com poderes especificos para referido ato.

11. DA FORMA DE APRESENTACAO DA DECLARACAO DE PLENO ATENDIMENTO AOS REQUISI-
TOS DE HABILITACAO, DA PROPOSTA DE PRECOS E DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO:

11.1. A declaracdo de pleno atendimento aos requisitos de habilitacdo de acordo com modelo estabelecido no anexo V
(Modelo de Declaracdo de Habilitacdo) deste edital devera ser apresentada fora dos envelopes n° 1 e 2.11.2. A
“PROPOSTA DE PRECOS” e os “DOCUMENTOS DE HABILITACAO” deverdo ser apresentados separadamente,
em envelopes fechados e indevassaveis, contendo em sua parte externa, além do nome do licitante, os seguintes dize-
res:

AO PREGOEIRO

PREGAO PRESENCIAL N° ....../2015

ORGAO:

ENVELOPE “1” - PROPOSTA DE PRECO ESCRITA
NOME DO LICITANTE:

AO PREGOEIRO

PREGAO PRESENCIAL N° ....... /2015

ORGAO:

ENVELOPE “2” - DOCUMENTOS DE HABI LlTAQAO
NOME DO LICITANTE:

11.3. A falta da entrega da declaracdo de habilitacdo por parte do licitante importa na precluséo do direito de participar
das fases subsequentes.

12. DA PROPOSTA DE PRECOS ESCRITA:

12.1. A proposta de precos escrita devera ser apresentada, nos termos do Anexo Il - Carta Proposta deste edital, com
todas as folhas rubricadas e preferencialmente numeradas, devendo a Gltima folha vir assinada pelo representante legal
do licitante citado na documentacdo de habilitacdo, em linguagem clara e concisa, sem emendas, rasuras ou entreli-
nhas, com as especificacdes técnicas, quantitativos e demais informagdes relativas ao servigo ofertado.

12.2. A Proposta de Precos devera conter:

a. Indicacéo do lote cotado e especificagdo do objeto da licitagdo, de acordo com o disposto no Anexo | deste edital,
devendo ser indicada a marca e/ou fabricante e catalogo do produto;

b. Pre¢o unitario em algarismos;

c. Preco global do lote cotado, em algarismo e por extenso;

d. Prazo de validade da proposta ndo inferior a 90 (noventa) dias.

12.2.1 - Declaragdo da licitante que comprove a prestagdo de assisténcia técnica aos mobiliarios em Fortaleza, por
meios proprios ou de sua credenciada, a fim de manter o mobiliario em perfeitas condi¢cGes de uso, sem que isso
implique acréscimo nos precos contratados. Caso a assisténcia técnica seja prestada fora de Fortaleza, os gastos com o
transporte do bem, durante o periodo de garantia, serdo de responsabilidade do fornecedor.
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12.2.2 Declaracdo da licitante constando o prazo de garantia dos produtos contra quaisquer defeitos de fabricacdo para
todos os lotes cotados constantes no presente edital que ndo podera ser inferior a 05 (cinco) anos, bem como nome,
CNPJ, endereco e telefone da empresa prestadora da garantia local.

12.2.3 Todo o mobiliério devera ser confeccionado segundo os padrdes internacionais de ergonomia e rigorosamente
de acordo com as normas da ABNT. Empregar na fabricagdo do mobilidrio mao de obra de primeira qualidade, de
forma a alcancar 6timo acabamento e aparéncia, mediante o uso de métodos de fabricacdo compativeis com as
melhores préticas modernas aplicdveis no mercado. Prever na fabricagdo do mobiliario todas as recomendagoes
contidas na NR-17, relativas a ergonomia.

12.2.4 Juntamente com a proposta, € necessario, para a aceitabilidade, que o licitante apresente 0s seguintes
documentos:

a)

b)

c)

d)

e)

f)

catalogos, desenho / ficha técnica ou folder do fabricante, indicando no catalogo o item com as respecti-
vas dimensdes do bem ofertado para a efetiva afericdo dos produtos apresentados.

Apresentar certificado de conformidade ergondmica emitido por profissional habilitado pelo Ministério do
Trabalho (engenheiro de seguranca do trabalho ou médico do trabalho, devidamente registrados em seus res-
pectivos conselhos de classe) ou profissional/entidade de comprovada especialidade em ergonomia de que o
produto ofertado esta de acordo com a norma regulamentadora 17, do Ministério do Trabalho — nr17) para os
Lotes 01, 02, 03, 04 e 05, exceto para 0S acessorios.

Certificado de Conformidade de Marca ABNT de Qualidade Ambiental — Rétulo Ecolégico ABNT para mo-
biliario de escritério (mesas) em conformidade com as normas vigentes.

Certificado de Conformidade do produto concedido pela ABNT, atendendo aos requisitos das normas descri-
tas na especificacdo de cada item, devendo constar no certificado as referéncias ou codigos dos produtos co-
tados:

| - ABNT NBR 13962:2006 - Moveis para escritdrio - Cadeiras — para os itens 01 a 12 do lote 01

Il - ABNT NBR 13966:2008 - Moveis para escritorio — Mesas de trabalho — para os itens 01 a 21, 32, 33 e
34 do lote 02.

Il - ABNT NBR 13961:2010 - Méveis para escritorio — Gaveteiros — para os itens 22 a 25 do lote 02
IV - ABNT NBR 13961:2010 - Mdveis para escritorio — Armarios — para os itens 26 a 30 do lote 02

Certificado de conformidade de Sistema de Gestdo Ambiental, para a fabricacdo de mobiliarios corporativos,

emitidos pela ABNT em nome do fabricante dos produtos cotados, atendendo as normas ABNT NBR perti-
nentes.

Declaracdo de fabricante autorizando a comercializagdo dos produtos e utilizacdo dos documentos e certifi-
cados. A autorizacdo deveréd conter o nimero do certificado, 0 nimero do pregdo e enderecada a CLFOR
(declaracéo exigida para o licitante ndo fabricante do produto).

12.3. O licitante ndo podera cotar proposta com quantitativo de item/lote inferior ao determinado pelo edital.
12.4. Na cotacdo do prego unitario, ndo sera admitido o fracionamento do centavo.

)

CENTRAL DE LICITAGCOES DA PREFEITURA DE FORTALEZA
Rua do Rosario, 77, - Centro — Ed.Comte. Vital Rolim — Sobreloja e Terrago — CEP 60.055-090
Fortaleza-Ce. Fones: (85) 3452-3483 — Fax: (85)-3252-1630




e

. o0 Prefeitura de
CENTRAL DE LICITACOES DA PREFEITURA 5 § - (h
DE FORTALEZA - CLFOR )y Fortaleza

EDITAL N° 1931
PREGAO PRESENCIAL N°. 040/2015 — COMPRA
REGISTRO DE PREGOS
PROCESSO ADM. N°. P333969/2014 FL.|8

12.5. Nos precos propostos ja estardo incluidas as despesas referentes a frete, tributos, e demais dnus atinentes a entre-
ga do servigo.

12.6. Na elaboracdo da proposta, o preco cotado ndo podera ultrapassar o limite maximo discriminado no mapa de
precos, presentes nos autos do processo em epigrafe;

12.6.1. A proposta escrita ndo podera conter valor global (do lote ou conjunto de lotes, conforme o critério de
julgamento) superior ao valor estimado pela Administracéo, sob pena de desclassificacédo, conforme inteligéncia
do art. 48, 11, da Lei n°8.666/93.

12.7. Tratando-se microempresas, empresas de pequeno porte e as cooperativas que se enquadrem nos termos do art.
34, da Lei Federal n° 11.488/2007, deveré ser apresentada declaracéo visando ao exercicio da preferéncia prevista na
Lei Complementar n° 123/2006, que deveré ser feita de acordo com o modelo estabelecido do Anexo IV — Declaragdo
de Microempresa, Empresa de Pequeno Porte e Cooperativas, deste edital, e devera ser apresentada fora dos enve-
lopes, no momento do credenciamento e firmada pelo Representante Legal.

12.8. No caso do licitante ser cooperativa que executara o objeto da licitagdo atraves dos seus cooperados, devera a

mesma incluir o preco global o valor referente a aliquota de 15% (quinze por cento) sobre o valor bruto da proposta,
conforme o estabelecido no Art. 22, inciso 1V, da Lei 8.212 (com redacdo dada pela lei 9.876 de 26/11/99), podendo
esse acréscimo resultar em preco global acima do limite méximo estabelecido no mapa de pregos, deste edital.

12.9. No caso da licitante ser cooperativa que executara (entregard) o objeto da licitacdo através de empregados, a
mesma gozara dos privilégios fiscais e previdenciarios pertinente ao regime das cooperativas, devendo a proposta
apresentar exequibilidade no aspecto tributério e sujeitar-se ao mesmo regime de qualquer outro agente econdmico.
12.10. Apds a apresentacao da proposta ndo cabera desisténcia.

12.11. APRESENTACAO DE AMOSTRAS E CATALOGOS

12.11.1. O Pregoeiro deveréa solicitar amostra e/ou catalogos dos produtos (Lote 01: 01, 04, 06, 07 e 11; Lote 02: 02,
04, 06, 08, 11, 15, 16, 23; Lote 03: 01, 04, 07; Lote 04: 01, 03, 04; Lote 05: 01 e 04; Lote 06: 02 e 04; Lote 07: 01),
objeto desta licitagdo para melhor avaliacdo, ficando o primeiro classificado e devidamente habilitado, sob pena de
desclassificagdo, obrigado disponibilizar em sua sede e/ou filial tal amostra /catadlogos, no prazo definido pelo
Pregoeiro de até 08 (oito) dias Uteis contados a partir da formalizagdo da solicitacdo pela CLFOR. O pregoeiro em
caso de desclassificacdo devera convocar os demais na ordem de classificacéo.

12.11.2. A amostra sera disponibilizada na sede e /ou filial da Empresa, no prazo estipulado no item 12.11.1. para que

seja analisada por técnico designado pelo titular do 6rgdo, devendo o laudo ser devidamente datado e assinado por
quem o emitiu e visado pelo titular do 6rgéo.

12.11.3. As empresas responsaveis pelas propostas, primeiras classificadas, bem como aquelas que vieram a ser con-
vocadas pelo Pregoeiro, na sequéncia de classificacdo, em fungdo da eventual desclassificagdo das primeiras, deverdo
apresentar em até oito dias Uteis, contados a partir da intimacdo, catalogos e disponibilizar as amostras dos produtos
licitados para que haja avaliacdo da qualidade e das especificagdes dos mesmos, compatibilizando com as exigéncias
técnicas contidas no termo de referéncia.

12.11.4. Os licitantes poderdo substituir ou efetuar ajustes e modificacbes nos catadlogos ou amostras, enquanto nao
expirado o prazo para a entrega dos mesmos.

12.11.5. A proposta do licitante sera desclassificada no caso de a amostra ser reprovada, devendo o mesmo ser notifi-
cado para ciéncia do laudo.

12.11.6. A desclassificacdo da proposta na forma prevista no item anterior acarretard o consequente chamamento do
segundo colocado, adotando-se 0 mesmo procedimento em relacdo a amostra.

12.11.7. Sera rejeitada a amostra que:

a) apresentar divergéncia para menos em relacdo as especificacdes técnicas constantes no Termo de Referéncia deste
edital e na proposta;
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b) apresentar qualquer tipo de falha durante o teste de uso;
c) apresentar, para o material cuja validade seja determinada, validade inferior ao previsto;
d) for de qualidade inferior em relacdo as especificacdes constantes no Termo de Referéncia deste edital e na proposta.

13. DA HABILITACAO

13.1. O licitante CADASTRADO devera apresentar o Certificado de Registro Cadastral (CRC) emitido pela Central
de LicitacOes da Prefeitura de Fortaleza - CLFOR, compativel com o ramo do objeto licitado e a regularidade traba-
Ihista mediante prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a justica do trabalho, através da Certiddo Nega-
tiva de Débitos Trabalhistas ou da Certiddo Positiva de Débitos Trabalhistas com Efeitos Negativos, obrigando-se a
declarar, sob as penalidades legais, a superveniéncia de fato impeditivo da habilitacdo, na forma do § 2°, do art. 32, da
Lei Federal n° 8.666/1993.

13.1.1. O CRC ndo substituira os documentos referentes a Qualificacdo Técnica.

13.1.2. O pregoeiro verificara a situacdo do licitante no Certificado de Registro Cadastral. Caso 0 mesmo esteja com
algum documento vencido, devera apresenta-lo juntamente com os documentos de habilitagdo, sob pena de inabilita-
cao, salvo os documentos de Regularidade Fiscal e Trabalhista acessiveis para consultas em sitios oficiais que poderdo
ser consultados pelo pregoeiro.

13.2. OS DOCUMENTOS DE HABILITACAO DEVERAO SER APRESENTADOS DA SEGUINTE FORMA:

13.2.1. Obrigatoriamente, da mesma sede, ou seja, se da matriz, todos da matriz, se de alguma filial, todos da mesma
filial, com excegdo dos documentos que sdo validos tanto para matriz como para todas as filiais. O contrato ser cele-
brado com a sede que apresentou a documentacao.

13.2.2. O documento obtido através de sitios oficiais, que esteja condicionado & aceita¢do via internet, terd sua auten-
ticidade verificada pelo pregoeiro.

13.2.3. Caso haja documento redigido em idioma estrangeiro, 0 mesmo somente sera considerado se acompanhado da
versdo em portugués, firmada por tradutor juramentado.

13.2.4. Dentro do prazo de validade. Na hip6tese de o documento ndo constar expressamente o prazo de validade, este
deverd ser acompanhado de declaragdo ou regulamentacdo do 6rgdo emissor que disponha sobre sua validade. Na
auséncia de tal declaracdo ou regulamentacdo, o documento sera considerado valido pelo prazo de 90 (noventa) dias,
contados a partir da data de sua emissdo, quando se tratar de documentos referentes a habilitacdo fiscal e econémico-
financeira.

13.2.5. O licitante NAO CADASTRADO no CRC, junto & Central de Licitacdes da Prefeitura de Fortaleza - CLFOR
deverda apresentar os documentos relacionados a seguir:

13.3. HABILITACAO JURIDICA
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13.3.1 - REGISTRO COMERCIAL, no caso de empresa pessoa fisica, no registro pablico de empresa mercantil da
Junta Comercial; devendo, no caso da licitante ser a sucursal, filial ou agéncia, apresentar o registro da Junta onde
opera com averbacdo no registro da Junta onde tem sede a matriz.

13.3.2 - ATO CONSTITUTIVO, ESTATUTO OU CONTRATO SOCIAL CONSOLIDADO em vigor devidamente
registrado no registro publico de empresa mercantil da Junta Comercial, em se tratando de sociedades empresérias e,
no caso de sociedades por acdes, acompanhado de documentos de eleicdo de seus administradores; devendo, no caso
da licitante ser a sucursal, filial ou agéncia, apresentar o registro da Junta onde opera com averbacao no registro da
Junta onde tem sede a matriz.

13.3.3 - INSCRICAO DO ATO CONSTITUTIVO, no caso de sociedades simples - exceto cooperativas - no Cartorio
de Registro das Pessoas Juridicas acompanhada de prova da diretoria em exercicio; devendo, no caso da licitante ser a
sucursal, filial ou agéncia, apresentar o registro no Cartério de Registro das Pessoas Juridicas do Estado onde opera
com averbacéo no Cartdrio onde tem sede a matriz.

13.3.4 - DECRETO DE AUTORIZACAO, em se tratando de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no
Pais, e ATO DE REGISTRO DE AUTORIZACAO PARA FUNCIONAMENTO expedido pelo 6rgdo competente,
guando a atividade assim o exigir.

13.3.5. REGISTRO NA ORGANIZACAO DAS COOPERATIVAS BRASILEIRAS, no caso de cooperativa, acom-
panhado dos seguintes documentos:

a) Ato constitutivo ou estatuto social, nos termos dos arts. 15 a 21 da lei 5.764/71,

b) Comprovacéo da composicao dos 6rgdos de administracdo da cooperativa (diretoria e conselheiros), consoante
art. 47 da lei 5.764/71;

c) Atade fundagdo da cooperativa;

d) Ata daassembleia que aprovou o estatuto social;

e) Regimento interno com a ata da assembleia que o aprovou;

f) Regimento dos fundos constituidos pelo cooperados com a Ata da assembleia que 0s aprovou;

g) Editais das 03 tltimas assembleias gerais extraordinarias.

13.3.6. Alvara de Funcionamento da Empresa expedido por 6rgdo publico municipal da sede ou domicilio da licitante.

13.4. DA QUALIFICACAO TECNICA

13.4.1. Comprovagdo de aptiddo para o desempenho de atividade pertinente e compativel em caracteristicas com o
objeto da licitacdo, mediante apresentacdo de atestado(s) fornecido(s) por pessoa(s) juridica(s) de direito publico ou
privado.

13.4.1.1. Os atestados deverdo conter no minimo 0 nome do contratado e da contratante, a identificacdo do objeto do
contrato e 0s servigos executados (discriminacdo e quantidades);

13.5. DA QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA

13.5.1. Certiddo negativa de faléncia, concordata, recuperacdo judicial ou extrajudicial, expedida pelo distribuidor
judicial da sede da pessoa juridica ou certiddo negativa de execucdo patrimonial expedida no domicilio da pessoa fisi-
ca.
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13.5.1.1. No caso de cooperativa, a mesma esta dispensada da apresentacdo da Certidao exigida no item 13.5.1 acima.

13.5.2 - BALANCO PATRIMONIAL e demonstracdes contabeis do ultimo exercicio social, ja exigiveis e apresenta-
dos na forma da lei, que comprovem a boa situacao financeira da licitante, vedada a sua substituicdo por balancetes ou
balancos provisorios, podendo ser atualizados por indices oficiais, quando encerrado hd mais de 03 meses da data de
apresentacao da proposta.

13.5.3 - COMPROVACAO DA BOA SITUACAO FINANCEIRA atestada por documento, assinado por profissional
legalmente habilitado junto ao Conselho Regional de Contabilidade da sede ou filial do licitante, demonstrando que a
empresa apresenta indice de Liquidez Geral (LG) maior ou igual a 1,0 (um virgula zero), calculada conforme a férmu-
la abaixo:

LG = AC + ARLP
>1,0

PC + PELP

Onde:

LG — Liquidez Geral,

AC — Ativo Circulante;

ARLP — Ativo Realizavel a Longo Prazo;
PC - Passivo Circulante;

PELP — Passivo Exigivel a Longo Prazo;

13.5.4. No caso de sociedade por a¢des, 0 balanco devera ser acompanhado da publicacdo em jornal oficial, em jornal
de grande circulag&o e do registro na Junta Comercial.

13.5.5 - No caso das demais sociedades empresérias, o balango devera ser acompanhado dos termos de abertura e de
encerramento do Livro Diario - estes termos devidamente registrados na Junta Comercial - constando ainda, no balan-
¢o, 0 nimero do Livro Diario e das folhas nos quais se acha transcrito ou autenticada na junta comercial, devendo
tanto o balango quanto os termos ser assinados por contador registrado no Conselho Regional de Contabilidade e pelo
titular ou representante legal da empresa.

13.5.6 - No caso de empresa recém-constituida (h& menos de 01 ano), devera ser apresentado o balango de abertura
acompanhado dos termos de abertura e de encerramento devidamente registrados na Junta Comercial, constando no
balanco o nimero do Livro e das folhas nos quais se acha transcrito ou autenticado na junta comercial, devendo ser
assinado por contador registrado no Conselho Regional de Contabilidade e pelo titular ou representante legal da em-
presa.

13.5.7 - No caso de sociedade simples e Cooperativa - 0 balango patrimonial devera ser inscrito no Cartorio de Regis-
tro Civil de Pessoas Juridicas assinado por contador registrado no Conselho Regional de Contabilidade e pelo titular
ou representante legal da instituicdo, atendendo aos indices estabelecidos neste instrumento convocatorio.

13.5.8 - PATRIMONIO LIiQUIDO MINIMO nio inferior a 10% da estimativa de custos, que devera ser com-
provado através da apresentacao do balanco patrimonial.

13.5.9 - Caso a licitante cote mais de um item, o valor do patrimdnio liquido devera corresponder ao somatorio
dos itens dos quais for vencedor.
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14. REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA

14.1. PROVA DE REGULARIDADE PARA COM AS FAZENDAS FEDERAL, ESTADUAL E MUNICIPAL da
sede ou filial do licitante, expedidos pelos 6rgaos abaixo relacionados e dentro dos seus periodos de validade, devendo
0s mesmos apresentar igualdade de CNPJ.

a. CERTIDAO CONJUNTA NEGATIVA DE DEBITO, REFERENTE A QUITACAO DE TRIBUTOS E CON-
TRIBUICOES FEDERAIS, A QUAL ABRANGE, INCLUSIVE, AS CONTRIBUICOES SOCIAIS PRE-
VISTAS NA LEI FEDERAL N° 8.212/1991, CONFORME PORTARIA MF N° 358 DE 5 DE SETEMBRO
DE 2014, OU EQUIVALENTE, EXPEDIDA PELA PROCURADORIA GERAL DA FAZENDA NACIONAL
E RECEITA FEDERAL DO BRASIL.

b. CERTIDAO NEGATIVA DE DEBITOS ESTADUAIS, OU EQUIVALENTE, EXPEDIDA PELA SECRETA-

RIA DA FAZENDA DO ESTADO.
c. CERTIDAO NEGATIVA DE DEBITOS MUNICIPAIS, OU EQUIVALENTE, EXPEDIDA PELA SECRE-
TARIA DE FINANCAS DO MUNICIPIO.

14.2. CERTIFICADO DE REGULARIDADE DE SITUACAO (CRS) OU EQUIVALENTE, perante 0 Gestor do
Fundo de Garantia por Tempo de Servico (FGTS), da jurisdi¢do da sede ou filial do licitante, devendo o mesmo ter
igualdade de CNPJ com os demais documentos apresentados na comprovagédo da regularidade fiscal.

14.3. No caso de cooperativa, a mesma esta dispensada da apresentagdo dos documentos relativos ao FGTS dos seus
cooperados; para efeito desta dispensa, devera apresentar o seguinte:

a - DECLARACAO constando que, caso vencedora da licitacdo, o objeto sera produzido ou comercializado por ela
prépria através de seus cooperados.

b - ATA DA SESSAO em que 0s cooperados autorizaram a cooperativa a participar da licitacdo e executar o contrato
caso seja vencedora.

¢ - RELACAO DOS COOPERADOS que produzirdo ou comercializardo o objeto da licitagdo discriminando compro-
vando através de documento a data de ingresso da cada um deles na cooperativa.

14.3.1. Caso a cooperativa tenha empregados em seus quadros, esta devera juntar os documentos comprobatérios de
recolhimento do FGTS relativo a eles.

14.4. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a apresentacdo de certidao
negativa, nos termos do titulo VII1-A da Consolidacéo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n® 5.452, de 12
de maio de 1943.

14.5. O licitante devera apresentar documento relativo ao cumprimento do disposto no inciso XXXIII, do art. 7°, da
Constituicdo Federal e na Lei Federal n® 9.854/1999, conforme Anexo 11l - Declaracdo Relativa ao Trabalho de Em-
pregado Menor.

15. OUTRAS DISPOSICOES

15.1. Havendo restricdo quanto a regularidade fiscal e trabalhista da microempresa, da empresa de pequeno porte ou
da cooperativa que se enquadre nos termos do art. 34, da Lei Federal n® 11.488/2007, sera assegurado o prazo de 05
(dias) dias Uteis, contados da convocacdo do pregoeiro, para a regularizacdo do(s) documento(s), podendo tal prazo ser
prorrogado por igual periodo, conforme dispde a Lei Complementar n® 123/2006 e suas posteriores alteracdes.
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15.2. A ndo comprovacao da regularidade fiscal e trabalhista, até o final do prazo estabelecido, implicara na decadén-
cia do direito, sem prejuizo das san¢fes cabiveis, sendo facultado ao pregoeiro convocar os licitantes remanescentes,
por ordem de classificacdo.

16. DO PROCEDIMENTO E JULGAMENTO

16.1. Apos o credenciamento, os licitantes entregardo ao pregoeiro a declaracdo de pleno atendimento aos requisitos

de habilitacdo, de acordo com o estabelecido no Anexo V- Modelo de Declaracdo de Habilitacdo deste edital e, em

envelopes separados, a proposta de precos e os documentos de habilitacéo.

16.2. A andlise das propostas pelo pregoeiro visara ao atendimento das condicOes estabelecidas neste edital e seus

anexos, sendo desclassificadas as propostas:

a) Em condigdes ilegais, omissdes, ou conflitos com as exigéncias deste edital.

b) Cuja amostra, quando for o caso, se encontre em desacordo com as especificagdes contidas no Anexo | - Termo de
Referéncia deste edital.

c) Com pregos superiores aos constantes no mapa de pregos presente no processo em epigrafe, ou comprovadamente
inexequivel.

16.3. As propostas classificadas serdo selecionadas para a etapa de lances, com observancia dos seguintes critérios:

a) Selecdo da proposta de menor preco e as demais com precos até 10% (dez por cento) superiores aquela;
b) N&o havendo pelo menos 3 (trés) pregos na condicdo definida na alinea anterior, ou se por qualquer raz&o, os
representantes estejam inaptos a formular lances, serdo selecionadas as propostas que apresentarem 0s menores
precos, até 0 méximo de 3 (trés). No caso de empate nos precos, serdo admitidas todas as propostas empatadas,
independentemente do nimero de licitantes;
c) O pregoeiro convidara individualmente os autores das propostas selecionadas a formular lances de forma se-
quencial, a partir do autor da proposta de maior prego e os demais em ordem decrescente de valor, decidindo-se
por meio de sorteio para o inicio da oferta de lance no caso de empate de precos;

d) O licitante sorteado em primeiro lugar podera escolher a posicdo na ordenacdo de lances, em relacdo aos demais
empatados, e assim sucessivamente até a definicdo completa da ordem de lances;

e) Os lances apresentados pelo licitante deverdo ser formulados em valores distintos e decrescentes, inferiores ao
menor lance por ele apresentado;
f) A etapa de lances sera considerada encerrada quando todos os participantes dessa etapa declinarem da formu-
lacdo de lances;
g) Encerrada a etapa de lances, serdo ordenadas as propostas selecionadas e ndo selecionadas para a etapa de lan-
ces, na ordem crescente dos valores, considerando-se para as selecionadas o Ultimo preco ofertado;
h) O pregoeiro podera negociar com o autor da oferta de menor valor com vistas a reducdo do preco;
i) ApoOs a negociacdo, o pregoeiro examinara a aceitabilidade do menor preco, decidindo motivadamente a res-
peito;
j) Sendo aceitavel a proposta final classificada em primeiro lugar, sera aberto o envelope que diz conter a docu-
mentacdo de habilitacdo do licitante que a formulou, para confirmacdo das suas condigdes de habilitagéo;
k) Constatado o atendimento das exigéncias fixadas neste edital, o pregoeiro declarard o licitante arrematante ha-
bilitado;
I) Do licitante habilitado, o pregoeiro solicitara a apresentacdo das amostras;
m) Se a oferta ndo for aceitavel, ou se o licitante desatender as exigéncias habilitatrias/classificatorias, o prego-
eiro examinara a oferta subsequente, verificando a sua aceitabilidade e, procedendo a habilitacdo do proponente,
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na ordem de classificacdo, e assim sucessivamente, até a apuracdo de uma proposta que atenda ao edital, caso em
que seré declarado vencedor;

n) Constatado o atendimento das exigéncias fixadas neste edital, o pregoeiro adjudicara o objeto do certame, caso ndo
haja interposicéo de recursos;

16.4. Encerrada definitivamente a disputa, o pregoeiro examinara o porte da arrematante, e se esta for empresa de
médio ou grande porte, o0 pregoeiro, em ordem sequencial, provocara todos que forem Microempresas, Empresa de
Pequeno Porte e as Cooperativas que se enquadrem nos termos do art. 34, da Lei Federal n® 11.488/2007, e cujos valo-
res contenham até 5% (cinco por cento) de diferenca da arrematante, para, no prazo maximo de 5 (cinco) minutos,
utilizar-se do direito de preferéncia.

16.4.1. Se o primeiro licitante consultado pelo pregoeiro, que seja ME, EPP e Cooperativa gque se enquadre nos termos
do art. 34, da Lei Federal n® 11.488/2007, fechar negdcio, o item e/ou lote serd encerrado, se ndo, 0 pregoeiro consul-
tard os demais em ordem sequencial.

16.4.2. Se nenhum licitante que se encontre nas condi¢Oes determinadas pela Lei Complementar n® 123/2006, e no art.
34, da Lei Federal n° 11.488/2007, fechar negdcio, o pregoeiro considerara a proposta da arrematante.

16.5. Da sessdo sera lavrada ata circunstanciada, na qual estardo registrados todos os atos do procedimento e as ocor-
réncias relevantes.

16.6. A disputa seré realizada por lote, sendo 0s precos registrados em ata, pelo valor unitario do item.

16.7. A proposta final para o lote ndo podera conter item com valor superior ao estimado pela administracdo, sob pena
de desclassificacdo, independentemente do valor total do lote.

17. DOS PEDIDOS DE ESCLARECIMENTOS E IMPUGNACOES

17.1. Os pedidos de esclarecimentos referentes ao processo licitatorio deverdo ser enviados ao pregoeiro, até 2 (dois)
dias Uteis anteriores a data fixada para abertura da sessdo publica, sendo que os pedidos de esclarecimentos se dardo,
preferencialmente, por meio eletronico no endereco licitacao@fortaleza.ce.gov.br e as impugnacdes, tempestivamen-
te, protocoladas na sede da Central de Licitacfes da Prefeitura de Fortaleza, no enderego constante no predmbulo deste
edital, informando o nimero deste pregdo e o 6rgdo interessado.

17.2. N&o serdo conhecidas as impugnac®es apresentadas fora do prazo legal e/ou subscritas por representante ndo
habilitado legalmente.

17.3. Cabera ao pregoeiro, auxiliado pela area interessada, quando for o caso, enviar peticdo de impugnacao para que a
autoridade competente decida no prazo de 24 (vinte e quatro) horas.

17.4. Acolhida a impugnagdo contra este edital, serd designada nova data para a realizacdo do certame, exceto se a
alteracdo ndo afetar a formulacdo das propostas.

18. DOS RECURSOS ADMINISTRATIVOS:

18.1. Declarado o vencedor, qualquer licitante podera manifestar imediata e motivadamente, a intencdo de interpor
recurso com registro em Ata da sintese dos respectivos fundamentos, desde que munido de procuragdo com poderes
especificos para tal, quando lhe sera concedido o prazo de 03 (trés) dias para apresentacdo das razdes por escrito, de-
vidamente protocolizadas na sede da Central de Licitacfes da Prefeitura de Fortaleza - CLFOR, no endereco constante
no subitem 7.1 deste edital. Os demais licitantes ficam desde logo convidados a apresentar contrarrazdes dentro de
igual prazo, que comegard a contar a partir do término do prazo do recorrente, sendo-lhes assegurado vista imediata
dos autos.
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18.2. Néo serdo conhecidos 0s recursos intempestivos e/ou subscritos por representante ndo habilitado legalmente ou
ndo identificado no processo licitatério para responder pelo proponente.

18.3. A falta de manifestacdo, conforme o subitem 18.1 deste edital importara na decadéncia do direito de recurso.
18.4. O acolhimento de recurso importara na invalidacao apenas dos atos insuscetiveis de aproveitamento.

18.5. A decisdo em grau de recurso sera definitiva, e dela dar-se-4 conhecimento aos licitantes mediante publicagédo no
Diério Oficial do Municipio.

19. DA ADJUDICACAO, DA HOMOLOGAGCAO E DA ASSINATURA DA ATA DE REGISTRO DE PRE-
COs

19.1. A adjudicacéo desta licitagdo em favor do licitante cuja proposta de precos ou lance verbal, se houver, seja clas-
sificado em primeiro lugar, caso ndo haja interposicao de recurso, é da competéncia do Pregoeiro, e, caso haja interpo-
sicdo de recurso, do titular da origem desta licitagdo. A adjudicacéo dar-se-4 pelo pregoeiro quando ndo ocorrer inter-
posicdo de recursos. Caso contrario, a adjudicagdo ficara a cargo da autoridade competente.

19.2. A homologacéo dar-se-a pela autoridade competente.

19.3. Apos a homologacédo do resultado da licitagdo, os precos ofertados pelos licitantes vencedores dos lotes, serdo
registrados na Ata de Registro de Precos, elaborada conforme o anexo VI deste edital.

19.3.1 Seré incluido, na respectiva Ata o registro dos licitantes que aceitarem cotar o produto com pregos iguais ao do
licitante vencedor na sequéncia da classificagdo do certame.

19.4. Os licitantes classificados em primeiro lugar terdo o prazo de 5 (cinco) dias, a contar da data do recebimento da
convocacao, para comparecerem perante ao gestor a fim de assinarem a Ata de Registro de Precos. O prazo de compa-
recimento podera ser prorrogado uma vez por igual periodo, desde que ocorra motivo justificado e aceito.

19.5. Quando o vencedor ndo comprovar as condigdes habilitatorias consignadas neste edital, ou recusar-se a assinar a
Ata de Registro de Precos, podera ser convidado outro licitante pelo pregoeiro, desde que respeitada a ordem de clas-
sificacdo, para, depois de comprovados os requisitos habilitatorios e feita a negociagdo, assinar a Ata de Registro de
Precos.

19.6. O sistema gerara ata circunstanciada, na qual estardo registrados todos os atos do procedimento e as ocorréncias
relevantes.

20. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS:

20.1. O licitante que convocado dentro do prazo de validade da sua proposta, ndo assinar a Ata de Registro de Precos
e, no caso da Detentora ndo celebrar o contrato, deixar de entregar ou apresentar documentacéo falsa exigida para o
certame, ensejar o retardamento da execugdo de seu objeto, ndo mantiver a proposta, comportar-se de modo inidéneo
ou cometer fraude fiscal, ficara impedido de licitar e contratar com o Municipio de Fortaleza e sera descredenciado no
Cadastro de Fornecedores da Central de Licitagfes da Prefeitura Municipal de Fortaleza - CLFOR, pelo prazo de até
05 (cinco) anos, enquanto perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida a reabilitagdo
perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, sem prejuizo das multas previstas neste edital e no contrato e
das demais cominacdes legais.

20.2. O licitante que praticar quaisquer das condutas previstas no art. 14, do Decreto Municipal n® 11251/2002 e na
legislacdo pertinente, sem prejuizo das sanc¢Ges legais nas esferas civil e criminal, estara sujeito as seguintes penalida-
des:

I. Adverténcia,;

1. Multa cumulativa com as demais sangdes, conforme estabelecido no contrato;
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I11. Suspensdo temporaria de participacdo em licitacdo e impedimento de contratar com a Administracdo Publica por
prazo ndo superior a 2 (dois) anos;

IV. Impedimento de licitar e contratar com a Administracao, sendo, entdo, descredenciado no cadastro de fornecedores
da Central de Licitacdes da Prefeitura de Fortaleza, pelo prazo de até 5 (cinco) anos, enquanto perdurarem o0s motivos
determinantes da puni¢do ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a propria autoridade que aplicou a penali-
dade, sem prejuizo das multas previstas neste edital e das demais cominacdes legais.

V. Declaracao de inidoneidade para licitar ou contratar com o municipio de Fortaleza enquanto perdurarem os motivos
determinantes da puni¢do ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a propria autoridade que aplicou a penali-
dade, que sera concedida sempre que o contratado ressarcir 0 municipio de Fortaleza pelos prejuizos resultantes e apds
decorrido o prazo da sancao aplicada com base no item IlI.

20.3. O licitante recolhera a multa por meio de Documento de Arrecadacdo Municipal (DAM), podendo ser substitui-
do por outro instrumento legal, em nome do érgdo contratante. Se ndo o fizer, sera cobrada em processo de execugao.
20.4. Nenhuma sancdo seré aplicada sem garantia da ampla defesa e contraditdrio, na forma da lei.

21. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

21.1. A Secretaria Municipal de Planejamento, Orcamento e Gestdo- SEPOG sera o 6rgdo gestor da Ata de Registro
de Precos de que trata este edital.

21.2. A Ata de Registro de Precos, elaborada conforme o anexo VII serd assinada pelo titular da Secretaria de Plane-
jamento, Orcamento e Gestdo — SEPOG, 6rgdo gestor do Registro de Precos ou, por delegacdo, por seu substituto
legal, pelos titulares dos 6rgaos e entidades participantes e pelo representante do fornecedor legalmente credenciado e
identificado.

21.3. Os precos registrados na Ata de Registro de Precos serdo aqueles ofertados nas propostas de precos do licitante
vencedor, bem como dos licitantes que aceitarem cotar o produto com precos iguais ao do licitante vencedor na se-
quéncia da classificagdo do certame.

21.4. A Ata de Registro de Precos uma vez lavrada e assinada, ndo obriga a Administracéo a firmar as contra-
tacOes que dela poderéo advir, ficando-lhe facultada a utilizacdo de procedimento de licitacéo, respeitados os
dispositivos da Lei Federal 8.666/1993, sendo assegurado ao detentor do registro de pregos a preferéncia em
igualdade de condicdes.

21.5. O participante do SRP (Sistema de Registro de Pre¢os), quando necessitar, efetuard aquisi¢des junto ao fornece-
dor detentor de precos registrados na Ata de Registro de Precos, de acordo com os quantitativos e especificagdes pre-
vistos, durante a vigéncia do documento supracitado.

21.6. O fornecedor detentor de pregos registrados ficara obrigado a fornecer o objeto licitado ao participante do SRP
(Sistema de Registro de Precos), nos prazos a serem definidos no instrumento contratual e nos locais especificados no
anexo A do Termo de Referéncia deste edital.

21.7. A Ata de Registro de Pregos, durante sua vigéncia, podera ser utilizada por qualquer érgéo ou entidade da Ad-
ministracdo Publica Municipal, Estadual ou Federal, na condicdo de 6rgdo Interessado, mediante consulta prévia ao
Orgéo Gestor do Registro de Precos e concordancia do fornecedor, conforme disciplina o §2° do artigo 29 do Decreto
Municipal n° 12.255/2007.

21.8. Os 0Orgdos interessados, quando desejarem fazer uso da Ata de Registro de Precos, deverdo manifestar seu inte-
resse junto ao 6rgao gestor do Registro de Precos, o qual indicara o fornecedor e o preco a ser praticado.
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21.8.1. As contratacBes decorrentes da utilizacdo da Ata de Registro de Precos de que trata este subitem néo poderdo
exceder, por 6rgdo Interessado, ao somatorio do quantitativo estabelecido no Decreto Federal n® 7892/13.

21.9. Cabera ao 6rgédo gestor do Registro de Precos, para utilizacdo da Ata por 6rgdos interessados da Administracao
Publica, proceder a indicacdo do fornecedor detentor do prec¢o registrado, obedecida a ordem de classificacéo.

21.10. O detentor de precos registrados que descumprir as condi¢bes da Ata de Registro de Precos recusando-se
a fornecer o objeto licitado ao participante do SRP (Sistema de Registro de Prec¢os), ndo aceitando reduzir os
precos registrados quando estes se tornarem superiores aos de mercado, ou nos casos em que for declarado
inidéneo ou impedido para licitar e contratar com a Administracdo publica, e ainda, por razdes de interesse
publico, devidamente fundamentado, tera o seu registro cancelado.

21.11. A Secretaria Municipal de Planejamento, Or¢camento e Gestdo - SEPOG providenciara a publicagdo do extrato
da Ata do Registro de Precos no Diario Oficial do Municipio e através de meio eletrénico.

21.12. Os precos registrados poderdo ser revistos a qualquer tempo em decorréncia da reducdo dos precos praticados
no mercado ou de fato que eleve os custos dos itens registrados, obedecendo aos pardmetros constantes no §1° do art.
27, do Decreto Municipal n.° 12.255/2007.

21.13. A Secretaria Municipal de Planejamento, Orgamento e Gestdo - SEPOG convocara o fornecedor para negociar
0 preco registrado e adequé-lo ao preco de mercado, sempre que verificar que o preco registrado esta acima do preco
de mercado. Caso seja frustrada a negociacédo, o fornecedor seré liberado do compromisso assumido.

21.14. N&o havendo éxito nas negociacfes com os fornecedores com precos registrados, o0 Gestor da Ata, podera con-
vocar os demais fornecedores classificados, podendo negociar os pregos de mercado, ou cancelar o item, ou ainda
revogar a Ata de Registro de Precos.

21.15. Serdo considerados precos de mercado, 0s precos que forem iguais ou inferiores a média daqueles apurados
pela Administrag&o para os itens registrados.

21.16. As alteragdes dos precgos registrados, oriundas da revisdo dos mesmos, serdo publicadas no Diario Oficial do
Municipio e através da internet.

21.17. As demais condigdes contratuais se encontram estabelecidas no Anexo VII - Minuta da Ata de Registro de Pre-
COs.

21.18. As quantidades previstas no Anexo | — Termo de Referéncia deste edital, sdo estimativas maximas para o perio-

do de validade da Ata de Registro de Precos, reservando-se a Administragdo Municipal, através do 6rgédo participante,
o direito de adquirir o quantitativo que julgar necessario ou mesmo abster-se de adquirir o item especificado.

22. DA GARANTIA CONTRATUAL

22.1. Apbs a homologacédo do objeto do certame e até a data da contratacdo, o licitante vencedor devera prestar garan-
tia contratual correspondente a 5% (cinco por cento) sobre o valor do contrato, em conformidade com o disposto no
art. 56, da Lei Federal n° 8.666/1993, vedada a prestacdo de garantia através de Titulo da Divida Agréria.

22.2. Na garantia devera estar expresso prazo de validade superior a 90 (noventa) dias do prazo contratual.

22.3. A garantia prestada sera restituida e/ou liberada ap6s o cumprimento integral de todas as obrigacdes contratuais
e, quando em dinheiro, serd atualizada monetariamente, conforme dispde o § 4° do art. 56, da Lei Federal n°
8.666/1993.

22.4. A ndo prestacdo de garantia equivale & recusa injustificada para a contratagdo, caracterizando descumprimento
total da obrigacdo assumida, ficando o licitante sujeito as penalidades legalmente estabelecidas, inclusive multa.
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22.5. Na ocorréncia de acréscimo contratual de valor, devera ser prestada garantia proporcional ao valor acrescido, nas
mesmas condic¢des estabelecidas no subitem 22.1 deste edital.

23. DAS DISPOSICOES GERAIS

23.1. Esta licitacdo ndo importa necessariamente em contratacdo, podendo a autoridade competente revoga-la por ra-
zBes de interesse publico, anula-la por ilegalidade de oficio ou por provocacdo de terceiros, mediante decisdo devida-
mente fundamentada, sem quaisquer reclamagdes ou direitos a indenizac¢do ou reembolso.

23.2. E facultada ao pregoeiro ou & autoridade superior, em qualquer fase da licitagcdo, a promogao de diligéncia desti-
nada a esclarecer ou a complementar a instrucdo do processo licitatério, vedada a inclusdo posterior de documentos
gue deveriam constar originariamente na proposta e na documentagéo de habilitacao.

23.3. Quando todas as propostas de precos escritas forem desclassificadas, é facultado ao Titular do 6rgéo de origem
do processo fixar o prazo de 08 (oito) dias Uteis, para a apresentacdo de novas propostas escoimadas exclusivamente
das causas que provocaram a desclassificacéo.

23.4. O descumprimento de prazos estabelecidos neste edital e/ou pelo pregoeiro ou o0 ndo atendimento as solicita¢cdes
ensejara DESCLASSIFICACAO ou INABILITACAO.

23.5. Toda a documentacéo fara parte dos autos e ndo serd devolvida ao licitante, ainda que se trate de originais.

23.6. Na contagem dos prazos estabelecidos neste edital excluir-se-8o os dias de inicio e incluir-se-&o os dias de ven-
cimento. Os prazos estabelecidos neste edital se iniciam e se vencem somente em dia de expediente na Central de
Licitacdes da Prefeitura Municipal de Fortaleza do Municipio de Fortaleza-CE.

23.7. Os licitantes séo responsaveis pela fidelidade e legitimidade das informacdes e dos documentos apresentados em
qualquer fase da licitacéo.

23.8. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais nao implicara no afastamento do licitante, desde que seja
possivel a afericdo da sua qualificagdo e a exata compreensdo da sua proposta.

23.9. Toda a documentacgdo exigida devera ser apresentada em original ou por qualquer processo de reprografia auten-
ticada, inclusive pelo pregoeiro. Caso esta documentacdo tenha sido emitida pela internet, sé seré aceita apds a con-
firmacdo de sua autenticidade.

23.10. O pregoeiro podera sanar erros formais e/ou materiais que ndo acarretem prejuizos para o objeto da licitacdo, a
Administracao e os licitantes, dentre estes, os decorrentes de operacdes aritméticas.

23.11. Os casos omissos serdo resolvidos pelo pregoeiro, nos termos da legislagéo pertinente.

23.12. As normas que disciplinam este pregao serdo sempre interpretadas em favor da ampliacdo da disputa.

23.13. O pregoeiro e/ou autoridade competente podera promover diligéncia(s) junto aos 6rgaos publicos e privados,
visando afericdo da qualidade dos servigos prestados pelo licitante, podendo ser desclassificado o arrematante que
comprovadamente tenha executado de forma insatisfatoria, servicos semelhantes ao objeto ora licitado.

23.14. A apresentaco, por parte dos licitantes, d¢ DECLARACAO FALSA relativa ao cumprimento dos requisitos
de habilitacdo, aos impedimentos de participacdo ou ao enquadramento como microempresa ou empresa de pequeno
porte sujeitara o licitante as sangdes previstas neste Edital, e art. 37 da Lei Complementar n® 123/2006, independente-
mente da adocdo de providéncias quanto a responsabilizacdo penal, com fundamento no art. 90 da Lei n° 8.666/93 e
art. 299 do Cadigo Penal Brasileiro.

23.15. O foro designado para julgamento de quaisquer questdes judiciais resultantes deste edital sera o da Comarca de
Fortaleza, Capital do Estado do Ceara.
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24. DOS ANEXOS
27.1. Constituem anexos deste edital, dele fazendo parte:

ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA;

ANEXO Il - CARTA PROPOSTA;

ANEXO IIl - DECLARACAO RELATIVA AO TRABALHO DE EMPREGADO MENOR;

ANEXO IV — MODELO MERAMENTE SUGESTIVO DE DECLARACAO DE MICROEMPRESA, EMPRESA DE
PEQUENO PORTE OU COOPERATIVA (entregar junto com a Carta Proposta)

ANEXO V — MODELO DE DECLARACAO DE HABILITACAO (entregar junto com a Ficha de Credenciamento):;
ANEXO VI - MODELO DE FICHA DE CREDENCIAMENTO;

ANEXO VII - MINUTA DE ATA DE REGISTRO DE PRECOS;

ANEXO VIII - ATA DE REGISTRO DE PRECOS. MAPA DE PRECOS DOS BENS;

ANEXO IX — MINUTA DO CONTRATO;

ANEXO X — ORDEM DE FORNECIMENTO;

ANEXO XI — MODELO DE TERMO DE RECEBIMENTO PROVISORIO;

ANEXO XII - MODELO DE TERMO DE RECEBIMENTO DEFINITIVO;

Fortaleza- CE, __ de de 2015.

CIENTE:

) Renan Ehrich Colares B
SECRETARIO EXECUTIVO MUNICIPAL DE PLANEJAMENTO, ORCAMENTO E GESTAO

Aprovagao expressa da assessoria juridica:

Ana Carolina da Costa de Mesquita
Gerente da Célula de Licitaces e Contratos Corporativos — OAB/CE 25.324
Coordenadoria Juridica - COJUR/SEPOG
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ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA

1. UNIDADE REQUISITANTE: SECRETARIA MUNICIPAL DO PLANEJAMENTO, ORCAMENTO E GESTAO
— SEPOG.

2. DO OBJETO: Aquisicdes futuras e eventuais de mobiliario, todos novos e de primeiro uso, compreendendo
entrega e montagem, para atender as necessidades dos Orgdos e Entidades do Municipio de Fortaleza de acordo com
as especificacBes e quantitativos contidos no anexo | — termo de referéncia deste edital, para o periodo de 12 meses.

2.1. Este objeto serd realizado através de licitagdo na modalidade PREGAO, na forma PRESENCIAL, do tipo
MENOR PRECO, com a forma de fornecimento por DEMANDA.

3. DAJUSTIFICATIVA

A aquisicéo se justifica pela necessidade da aquisicdo mobiliarios, com o objetivo de melhorar a infraestrutura de
apoio a administragdo, com melhoria das condicfes de trabalho e otimizagéo de espaco, em atendimento ao objetivo
estratégico de proporcionar condicBes de manutencdo, modernizacdo e inovacdo para garantir a eficiéncia e
efetividade da gestdo da politica publica.

Dessa forma, justifica-se a necessidade da aquisicdo mobilidrios, de qualidade, que atendam as Normas
Regulamentadoras do Ministério do Trabalho — NR 17, bem como, as normas da Associagdo Brasileira de Normas
Técnicas — ABNT visando adequa-los aos 6rgdos e entidades e melhorar a sua estrutura de funcionamento, através, de
nova aparelhagem desses materiais para suprir demanda dos 6rgados e entidades do Municipio de Fortaleza, conforme
especificagdes e quantitativos abaixo relacionados.

4. DAS ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS

4.1. Sob pena de desclassificacdo, os licitantes deverdo apresentar suas propostas para as especificacdes constantes
deste subitem, obedecendo rigorosamente as medidas minimas exigidas ou os intervalos de variacdo admitidos nas
dimensdes pertinentes a cada item e quantitativos descritos na tabela abaixo:

ESPECIFICACOES TECNICAS E QUANTITATIVOS ESTIMADOS PARA REGISTRO DE PRECOS

OBS. 1 - Cada armario devera dispor de uma etiqueta ou selo de identificacdo, que podera ser metalico,
pléstico ou em papel, fixado sobre ele, no qual esteja caracterizado seu nimero de série, ou lote, 0 nimero
da autorizacdo de fornecimento, de forma a permitir o controle do prazo limite da garantia da mesma que
deverd ser de 5 anos. Materiais novos e de primeira qualidade.

OBS. 2: As dimens@es a seguir sdo as necessarias, admitindo-se uma variagdo de até 10% para mais nas
medidas apresentadas.

OBS. 3: Havendo divergéncias entre as especificacfes deste termo e a do sistema E-COMPRAS,
prevalecerdo a deste termo.
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ITEM

ESPECIFICACAO

UNID.

QUANT

01

Poltrona tipo presidente com espaldar alto com bracos regulaveis e mecanismo sincronizado.
Assento moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma
injetada em polipropileno ou em madeira, com espessura minima de 12mm, estofado em
espuma de poliuretano injetado com espessura minima de 55mm, de densidade entre
50/°60kg/m?, moldado sob pressdo, expandido por agua, revestido em tecido ou couro
ecoldgico. Possuindo acabamento inferior injetado em polipropileno com espessura minima
de 6mm. Dimensdes minimas do assento 480x490mm (L x P), sendo 460mm de
profundidade util. Encosto espaldar alto, moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno ou em madeira compensada com
espessura minima de 12mm, estofado em espuma de poliuretano injetado com espessura
minima de 43mm, de densidade entre 50/60kg/m3, moldado sob pressdo, expandido por
agua, revestido em tecido ou couro ecolégico e contra encosto e borda protetora Gnicos
produzidos em polipropileno injetado. Dimens6es minimas do encosto 450x610mm (L x H).
Brago reguldvel com estrutura em forma de “U” composta por haste fixa reta central
produzida em tubo de a¢o no formato oblongo medindo 25x50x410mm com espessura de
1,5mm, soldada a chapa central produzida em ago. Haste em “L” lateral produzida em tubo
de aco no formato oblongo, com furagdes laterais para regulagem de altura. Poltrona devera
possuir regulagem de altura no minimo em 07 posi¢Oes e acionamento através de botdo ou
catraca, regulagem de largura entre 0s apoios com acionamento através de manipulo trava.
Apoio de braco produzido em poliuretano medindo 93x230x28mm (LxPxH), injetado..
Estrutura composta por base giratéria injetada em nylon, com 5 rodizios de duplo giro,
injetados em nylon com suporte em polipropileno e pino metélico. Pistdo a gas que atende as
normas internacionais de qualidade e seguranca 1SO9001/DIN, constituido por suporte em
chapa de aco, protegido por tubo industrial e mecanismo de regulagem. O encosto sera
fixado através de haste dobrada em forma de “L” (mola regulavel do encosto) produzida em
chapa de ago com espessura minima de 8mm. As pecas metalicas recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de aspersao e tratamento de fosfatizacao, a fim de constituir
um substrato seguro para aplicacdo de pintura eletrostatica epdxi-p6. A poltrona devera
possuir regulagem de altura do assento através de pistdo a gas, acionamento através de
alavanca produzida em alma de ferro chato, revestido em nylon, regulagem de altura do
encosto, por sistema de cremalheira interna em até 6 posi¢des de altura e acionamento
através de catraca ou botéo, regulagem de inclinag&o sincronizada entre assento e encosto na
propor¢do 2:1 com acionamento através de alavanca produzida em alma de ferro chato
revestido em nylon.

Admitindo-se uma variagdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas com excecao na
espessura.

Un

197

02

Poltrona tipo presidente com espaldar alto com bragos regulaveis e mecanismo sincronizado.
Assento moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma
injetada em polipropileno ou em madeira, com espessura minima de 12mm, estofado em
espuma de poliuretano injetado com espessura minima de 55mm, de densidade entre
50/°60kg/m®, moldado sob pressdo, expandido por &agua, revestido em couro natural.
Possuindo acabamento inferior injetado em polipropileno com espessura minima de 6mm.
Dimens6es minimas do assento 480x490mm (L x P), sendo 460mm de profundidade util.
Encosto espaldar alto, moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto
por alma injetada em polipropileno ou em madeira compensada com espessura minima de
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12mm, estofado em espuma de poliuretano injetado com espessura minima de 43mm, de
densidade entre 50/60kg/ms, moldado sob pressdo, expandido por agua, revestido em couro
natural e contra encosto e borda protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimensdes minimas do encosto 450x610mm (L x H). Braco regulavel com estrutura em
forma de “U” composta por haste fixa reta central produzida em tubo de ago no formato
oblongo medindo 25x50x410mm com espessura de 1,5mm, soldada a chapa central
produzida em aco. Haste em “L” lateral produzida em tubo de ago no formato oblongo, com
furacGes laterais para regulagem de altura. Poltrona devera possuir regulagem de altura em
até 8 posicdes e acionamento através de botdo ou catraca, regulagem de largura entre 0s
apoios com acionamento através de manipulo trava. Apoio de brago produzido em
poliuretano medindo 93x230x28mm (LxPxH), injetado. Estrutura composta por base
giratéria injetada em nylon, com 5 rodizios de duplo giro, injetados em nylon com suporte
em polipropileno e pino metalico. Pistdo a gds que atende as normas internacionais de
qualidade e seguranca ISO9001/DIN, constituido por suporte em chapa de a¢o. O encosto
sera fixado através de haste dobrada em forma de “L” (mola regulavel do encosto) produzida
em chapa de aco com espessura minima de 8mm. As pecas metalicas recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de aspersao e tratamento de fosfatizacéo, a fim de constituir
um substrato seguro para aplicacdo de pintura eletrostatica epdxi-p6. A poltrona devera
possuir regulagem de altura do assento através de pistdo a gas, acionamento através de
alavanca produzida em alma de ferro chato, revestido em nylon, regulagem de altura do
encosto, por sistema de cremalheira interna em até 6 posi¢des de altura e acionamento
através de catraca ou botéo, regulagem de inclinag&o sincronizada entre assento e encosto na
propor¢do 2:1 com acionamento através de alavanca produzida em alma de ferro chato
revestido em nylon.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas com excecao na
espessura.

03

Poltrona giratdria espaldar alto com apoio de cabeca e bracos regulaveis

Assento moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em
polipropileno injetada ou em madeira compensada, com espessura minima de 12mm, com
quatro insertos metalicos para fixacdo do assento no mecanismo. Estofado na parte superior
em espuma de poliuretano injetado com espessura minima de 48mm, de densidade entre
55/60kg/m3, moldado sob pressdo, expandido por &dgua, revestido em tecido ou couro ecol6-
gico Contra assento injetado em polipropileno, dispensando o uso de perfil de borda. Dimen-
sOes do assento 450x470x65mm (L x P x H).

Encosto espaldar alto, moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto
por alma de madeira com espessura minima de 12mm. Estofado na parte superior em espuma
de poliuretano injetado com espessura minima de 37mm de densidade entre 55/60kg/m?,
moldado sob pressdo, expandido por 4gua, Encosto revestido em tecido ou couro ecolégico
com fechamento através de ziper facilitando a troca dos mesmos quando necessario. Meca-
nismo de regulagem de altura. Dimensdes minimas do encosto 457x587x60mm (L x H x P).
Apoio de cabega composto por alma de madeira com espessura minima de 12mm, estofado
em espuma de poliuretano injetada e revestido em tecido ou couro ecoldgico. Dimensdes
minimas do apoio de cabega 275x190x53mm (L x H x P).

Braco regulavel composto por 1 haste fixa produzida em ferro chato com espessura minima
de 8mm, 2 hastes moveis dobradas em forma de “L” produzidas em ferro chato com
espessura minima de 8mm, 2 manipulos trava produzidos em poliamida, 2 reguladores de
altura e 2 capas do regulador injetadas em nylon, 2 apoios injetados em poliuretano medindo
230x93x28mm (C x L x H). Estrutura composta por base giratdria de 5 hastes, reta injetada
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em nylon , 5 rodizios de duplo giro, injetados em poliamida ou com refor¢co em poliuretano
para rodizio piso frio com suporte em polipropileno. Coluna em tubo @50mm cromada e
pistdo a gas com curso de 100mm que atende as normas internacionais de qualidade e
seguranca ISO9001/DIN para regulagem de altura e mecanismo sincronizado para regulagem
de inclinacdo assento/encosto.

O encosto € fixado na estrutura através de uma haste dobrada em forma de “L” , mola

regulavel, produzida em a¢o com espessura minima de 7,94mm, sendo a haste parafusada em
uma das extremidades nas 4 porcas-garra fixadas na alma do encosto através do mecanismo
de regulagem de altura e na outra extremidade fixada no mecanismo por parafusos.

Todas as pecas metélicas utilizadas no processo de fabricacdo, recebem tratamento
desengraxante e antiferruginoso por meio de aspersdo alta pressdo, a fim de constituir um
substrato seguro para aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-po.

Regulagem de altura do assento através de pistdo a gas, e acionamento através de alavanca
produzida em agco com acabamento em polipropileno.

Regulagem de altura do encosto, curso de 60mm em relagdo ao assento por sistema de
cremalheira interna de regulagem integrada de 6 posicGes de altura e acionamento tipo
catraca.

Regulagem de inclinacdo do assento/encosto, inclinagdo sincronizada entre assento e
encosto na propor¢do 2:1 com acionamento através de alavanca produzida em aco com
acabamento em polipropileno.

Regulagem de altura dos apoios curso de 70mm (em relagdo ao assento) e acionamento
através de botéo produzido em nylon, com no minimo 7 posicdes de altura.

Regulagem de abertura dos apoios curso de 50mm (dimensdo entre 0s apoios) e abertura
através de trava tipo alavanca.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas com excecao na
espessura.

04

Poltrona operacional tipo diretor com espaldar medio com bragos regulaveis e mecanismo
sincronizado. Assento moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto
por alma injetada em polipropileno ou em madeira compensada com espessura minima de
12mm, estofado em espuma de poliuretano injetado com espessura minima de 55mm, de
densidade entre 50/°60kg/m?, moldado sob pressdo, expandido por agua, revestido em tecido
ou couro ecoldgico, e contra assento e borda protetora Unicos produzidos em polipropileno
injetado. Dimensdes minimas do assento 480x490mm (L x P), sendo 460 mm de
profundidade til. Encosto espaldar médio, moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno ou madeira compensada com
espessura minima de 12mm, estofado em espuma de poliuretano injetado, com espessura de
42 a 50mm de densidade entre 50/60kg/m3, moldado sob pressdo, expandido por agua,
revestido em tecido ou couro ecolégico, e contra encosto e borda protetora Gnicos produzidos
em polipropileno injetado. Dimens6es minimas do encosto 470x440mm (L x H). Brago
regulavel com estrutura em forma de “U” composta por haste fixa reta central produzida em
tubo de aco no formato oblongo 25x50x410mm com espessura 1,5mm minima, soldada a
chapa central produzida em a¢ 0, medindo 68x107mm com espessura 4,7mm,
através da qual o conjunto de bragos sera fixado no mecanismo da cadeira por parafusos,
haste em “L” lateral produzida em tubo de ago no formato oblongo de 18x43x244mm, com
furacOes laterais para regulagem de altura, haste mével regulavel na altura em formato de
“T” injetada em nylon, com extremidade superior em formato conico para a fixa¢do do
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apoio, e na lateral com botdo oblongo e bucha oblonga bipartida entre as hastes fixa reta
central. Possuindo regulagem de altura em até 7 posicGes e acionamento atraves de botdo
oblongo. Regulagem de largura entre os apoios (vdo) e acionamento através de manipulo
trava. Apoio de braco produzido em poliuretano medindo no minimo 93x230x28mm
(LxPxH), injetado junto da alma do apoio produzida em aco, medindo 65x200mm (LxP),
garantindo estabilidade dos apoios. Estrutura composta por base giratoria injetada em nylon
com fibra de vidro preto com 5 rodizios de duplo giro, injetados em nylon, com suporte em
polipropileno e pino metalico. Pistdo a gas que atende as hormas internacionais de qualidade
e seguranca ISO9001/DIN, constituido por suporte em chapa de ago. O encosto seré fixado
através de haste dobrada em forma de “L” (mola regulavel do encosto) medindo
76x221x344mm (L x P x H) produzida em chapa de ago (espessura 8mm) fixada e encaixada
ao mecanismo de regulagem e na alma do encosto. As pegas metalicas recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de aspersao e tratamento de fosfatizacéo, a fim de constituir
um substrato seguro para aplicacdo de pintura eletrostatica epdxi-p6. Poltrona devera possuir
regulagem de altura do assento com acionamento através de alavanca produzida em alma de
ferro chato revestido em nylon, regulagem de altura do encosto com acionamento tipo
catraca ou através de botdo, regulagem de inclinacdo do encosto sincronizada entre assento e
encosto na proporcdo 2:1 com acionamento através de alavanca produzida em alma de ferro
chato revestido em nylon.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas com excecao na
espessura.

05

Poltrona operacional tipo diretor com espaldar médio com bragos regulaveis e mecanismo
sincronizado. Assento moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto
por alma injetada em polipropileno ou em madeira compensada com espessura minima de
12mm, estofado em espuma de poliuretano injetado com espessura minima de 55mm, de
densidade entre 50/°60kg/m?, moldado sob pressdo, expandido por agua, revestido em couro
natural, e contra assento e borda protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimensdes minimas do assento 480x490mm (L x P), sendo 460 mm de profundidade util.
Encosto espaldar médio, moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia,
composto por alma injetada em polipropileno ou em madeira compensada, com espessura
minima de 12mm, estofado em espuma de poliuretano injetado, com espessura de 42 a
50mm de densidade entre 50/60kg/m3 , moldado sob pressdo, expandido por adgua, revestido
em couro natural, e contra encosto e borda protetora Unicos produzidos em polipropileno
injetado. Dimensbes minimas do encosto 470x440mm (L x H). Brago regulavel com
estrutura em forma de “U” composta por haste fixa reta central produzida em tubo de aco no
formato oblongo 25x50x410mm com espessura 1,5mm minima, soldada a chapa central
produzida em aco, medindo 68x107mm com espessura 4,7mm, através da qual o conjunto de
bragos seré fixado no mecanismo da cadeira por parafusos, haste em “L” lateral produzida
em tubo de aco no formato oblongo de 18x43x244mm, com furacOes laterais para regulagem
de altura, haste moével regulavel na altura em formato de “T” injetada em nylon com fibra de
vidro, com extremidade superior em formato cénico para a fixacdo do apoio, e na lateral com
botdo oblongo e bucha oblonga bipartida entre as hastes fixa reta central. Possuindo
regulagem de altura em até 7 posicOes e acionamento através de botdo oblongo. Regulagem
de largura entre os apoios (vao) e acionamento através de manipulo trava. Apoio de braco
produzido em poliuretano medindo no minimo 93x230x28mm (LxPxH), injetado junto da
alma do apoio produzida em aco, medindo 65x200mm (LxP), garantindo estabilidade dos
apoios. Fixado na estrutura dos bracos parafusos. Estrutura composta por base giratoria
injetada em nylon com fibra de vidro com 5 rodizios de duplo giro, injetados em nylon,
com suporte em polipropileno e pino metélico. Pistdo a g&s que atende as normas
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internacionais de qualidade e seguranca 1SO9001/DIN, constituido por suporte em chapa de
aco e mecanismo de regulagem. O encosto sera fixado através de haste dobrada em forma de
“L” (mola regulavel do encosto) medindo 76x221x344mm (L x P x H) produzida em chapa
de aco (espessura 8mm) fixada e encaixada ao mecanismo de regulagem e na alma do
encosto. Assento fixado ao mecanismo por parafusos. As pecas metélicas recebem
tratamento desengraxante a quente por meio de aspersao e tratamento de fosfatizacéo, a fim
de constituir um substrato seguro para aplicacdo de pintura eletrostatica epdxi-p6. Poltrona
deverd possuir regulagem de altura do assento com acionamento através de alavanca
produzida em alma de ferro chato 6x8mm revestido em nylon, regulagem de altura do
encosto com acionamento tipo catraca ou através de botdo, regulagem de inclinacdo do
encosto sincronizada entre assento e encosto na proporgdo 2:1 com acionamento através de
alavanca produzida em alma de ferro chato 6x8mm revestido em nylon.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas com excecao na
espessura.

06

Poltrona tipo interlocutor com bragos fixos.

Assento moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma
injetada em polipropileno ou em madeira compensada, com espessura minima de 12mm,
estofado em espuma de poliuretano injetado com espessura minima de 55mm e densidade
entre 50/°60kg/m* moldado sob pressdo, expandido por agua, revestido em tecido, ou couro
ecoldgico, e contra assento e borda protetora unicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimensdes minimas do assento 480x490mm (L x P), sendo 460mm de profundidade util.
Encosto espaldar médio, moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia,
composto por alma injetada em polipropileno ou em madeira compensada com espessura
minima de 12mm, estofado em espuma de poliuretano injetado com espessura de 42 a 50mm
e densidade entre 50/60kg/m3, moldado sob pressdo, expandido por agua, revestido em
tecido ou couro ecol6gico e contra encosto e borda protetora Unicos produzidos em
polipropileno injetado. Dimensfes minimas do encosto 470x440mm (L x H). Bracos fixos
com estrutura dobrada em forma de “L” produzida em tubo de aco no formato oblongo
18x43mm com espessura minima de 1,5mm, soldada na travessa de suporte do assento e
soldada nas extremidades a chapa em ago no formato oblongo, medindo 45x120mm (LxP)
através da qual serdo fixados os apoios. Dimens@es gerais: 470mm de largura entre 0s apoios
(vao). Apoio de braco produzido em polipropileno medindo 93x230x28mm (LxPxH),
bipartido, unido por encaixe e fixado na estrutura dos bracos por parafusos. Estrutura
composta por 2 tubos dobrados em forma trapezoidal produzidos em ago, sendo 1 esquerdo
e 1 direito soldados entre si, unidos por 2 travessas de suporte do assento paralelas entre si e
produzidas em aco com espessura minima de 1,9mm, entre as quais é soldada chapa de
fixacdo da mola do encosto medindo 160x75mm (L x P). Recebe 4 sapatas meia cana
produzidas em nylon, encaixadas na base da estrutura. O encosto sera fixado através de haste
fixa dobrada em forma de “L” medindo 76x218x300mm (L x P x H) produzida em ferro
chato com espessura minima de 8mm, sendo a haste parafusada na extremidade superior a
uma chapa em aco, unindo nas 2 porcas-garra fixadas na alma do encosto por parafusos e na
extremidade inferior parafusada na chapa de fixacdo da mola do encosto através de
parafusos. O assento é fixado através das travessas de suporte do assento por parafusos.
Todas as pecas metalicas recebem tratamento desengraxante a quente por meio de aspersao e
tratamento de fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicacdo de pintura
eletrostatica epoxi-po.

Dimensdes gerais:

595 a 637x632x940mm (L com os bragos X P x H)

H do assento: 420mm (em relagdo ao piso)
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H do encosto: 460mm (em relacdo ao assento) e 940mm (em relacdo ao piso)
Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas com excec¢do na
espessura.

07

Cadeira giratoria operacional tipo secretaria com bragos reguléveis assento moldado
anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma injetada em
polipropileno ou em madeira compensada com espessura minima de 12mm, estofado em
espuma de poliuretano injetado com espessura minima de 45mm, de densidade entre
50/°60kg/m* , moldado sob pressdo, expandido por 4dgua, revestido em tecido ou couro
ecoldgico e contra assento e borda protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimensfes minimas do assento 450x440mm (L x P). Encosto espaldar baixo, moldado
anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma injetada em
polipropileno ou em madeira compensada com espessura minima 12mm, estofado em
espuma de poliuretano injetado com espessura de 24 a 45mm de densidade entre 50/60kg/m?,
moldado sob pressdo, expandido por agua, revestido em tecido ou couro ecoldgico e contra
encosto e borda protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado. Dimens6es minimas
do encosto 415x320mm (L x H).

Braco reguldvel com estrutura em forma de “U” composta por haste fixa reta central
produzida em tubo de ag¢o no formato oblongo, soldada a chapa central produzida em ago,
medindo 68x107mm com espessura minima de 4,7mm, através da qual o conjunto de bracos
sera fixado no mecanismo da cadeira por parafusos, haste em “L” lateral produzida em tubo
de agco no formato oblongo com furagdes laterais para regulagem de altura, haste movel
regulavel na altura em formato de “T” injetada em nylon 6 com 30% de fibra de vidro, com
botdo oblongo e bucha oblonga produzida em ABS na lateral. O brago devera possuir
regulagem de altura com acionamento através de botdo oblongo, regulagem de largura com
acionamento através de manipulo trava. Apoio de bra¢o produzido em poliuretano medindo
no minimo 93x230x28mm (LxPxH), injetado junto da alma do apoio garantindo
estabilidade. Fixado na estrutura dos bragos por parafusos. Estrutura composta por base
giratéria injetada em nylon 6 com 30% de fibra de vidro, 5 rodizios de duplo giro injetados
em nylon 6 com suporte em polipropileno e pino metalico. Pistdo a gas que atende as normas
internacionais de qualidade e seguranca ISO9001/DIN, constituido por suporte em chapa de
aco com espessura minima de 1,9mm, protegido por tubo industrial de @50mm com
espessura minima 1,5mm, e mecanismo de regulagem. O encosto sera fixado através de uma
haste dobrada em forma de “L” produzida em tubo de aco no formato oblongo com
espessura minima de 1,9 mm, sendo a haste soldada na extremidade superior a uma chapa de
aco e fixada nas 2 porcas-garra da alma do encosto por parafusos . O assento sera fixado
através de 2 chapas de aco com espessura minima de 4,7mm, por parafusos. As pecas
metalicas recebem tratamento desengraxante a quente por meio de aspersdo e tratamento de
fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicagdo de pintura eletrostatica
epoxi-po. Cadeira com devera possuir regulagem de altura do assento através de pistéo a gas,
com acionamento através de alavanca produzida em alma de ferro chato revestido em nylon,
regulagem de altura do encosto por sistema de cremalheira interna de regulagem integrada de
até 6 posicOes de altura e acionamento tipo catraca, regulagem de inclinagdo sincronizada
entre assento e encosto na proporcao 2:1 com acionamento através de alavanca produzida em
alma de ferro chato revestido em nylon.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas com excecao na
espessura.

Un
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08

Cadeira giratéria operacional tipo secretaria sem braco assento moldado anatomicamente
dentro das normas de ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno ou em
madeira compensada com espessura minima de 12mm, estofado em espuma de poliuretano
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injetado com espessura minima de 45mm, de densidade entre 50/°60kg/m* , moldado sob
pressdo, expandido por &gua, revestido em tecido ou couro ecoldgico e contra assento e
borda protetora Gnicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes minimas do assento
450x440mm (L x P). Encosto espaldar baixo, moldado anatomicamente dentro das normas
de ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno ou em madeira compensada,
com espessura minima de 12mm, estofado em espuma de poliuretano injetado com espessura
de 24 a 45mm, de densidade entre 50/60kg/m?, moldado sob pressdo, expandido por agua,
revestido em tecido ou couro ecoldgico e contra encosto e borda protetora Unicos produzidos
em polipropileno injetado. Dimensdes minimas do encosto 415x320mm (L x H). Estrutura
composta por base giratoria injetada em nylon 6 com 30% de fibra de vidro, com 5 rodizios
de duplo giro, injetados em nylon, com suporte em polipropileno e pino metalico. Pistdo a
gas que atende as normas internacionais de qualidade e seguranca 1ISO9001/DIN, constituido
por suporte em chapa de aco com espessura minima de 1,9mm, protegido por tubo industrial
de @50mm e mecanismo de regulagem. O encosto sera fixado através de uma haste dobrada
em forma de “L” produzida em tubo de ago no formato oblongo com espessura minima de
1,9 mm, sendo a haste soldada na extremidade superior a uma chapa de aco com espessura
de 3,4mm e fixada nas 2 porcas-garra da alma do encosto por parafusos . O assento é fixado
através de 2 chapas de ago com espessura minima de 4,7mm, por parafusos. As pecas
metalicas recebem tratamento desengraxante a quente por meio de aspersdo e tratamento de
fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicacdo de pintura eletrostatica
epoxi-po. Cadeira com devera possuir regulagem de altura do assento através de pistdo a gas,
com acionamento através de alavanca produzida em alma de ferro chato revestido em nylon.
Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas com excecao na
espessura.

09

Cadeira giratéria operacional tipo secretaria com braco fixo assento moldado
anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma injetada em
polipropileno ou em madeira compensada com espessura minima de 12mm, estofado em
espuma de poliuretano injetado com espessura minima de 45mm, de densidade entre
50/°60kg/m* , moldado sob pressdo, expandido por &gua, revestido em tecido ou couro
ecoldgico e contra assento e borda protetora unicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimensbes minimas do assento 450x440mm (L x P). Encosto espaldar baixo, moldado
anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma injetada em
polipropileno ou em madeira compensada, com espessura minima de 12mm, estofado em
espuma de poliuretano injetado com espessura de 24 a 45mm, de densidade entre
50/60kg/m3, moldado sob pressdo, expandido por agua, revestido em tecido ou couro
ecoldgico e contra encosto e borda protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimens6es minimas do encosto 415x320mm (L x H). Estrutura composta por base girat6ria
injetada em nylon 6 com 30% de fibra de vidro, com 5 rodizios de duplo giro, injetados em
nylon, com suporte em polipropileno e pino metalico. Pistdo a gas que atende as normas
internacionais de qualidade e seguranca ISO9001/DIN, constituido por suporte em chapa de
aco com espessura minima de 1,9mm, protegido por tubo industrial de @50mm e mecanismo
de regulagem. O encosto sera fixado através de uma haste dobrada em forma de “L”
produzida em tubo de ago no formato oblongo com espessura minima de 1,9 mm, sendo a
haste soldada na extremidade superior a uma chapa de aco com espessura de 3,4mm e fixada
nas 2 porcas-garra da alma do encosto por parafusos . O assento é fixado através de 2 chapas
de aco com espessura minima de 4,7mm, por parafusos. As pecas metalicas recebem
tratamento desengraxante a quente por meio de aspersdo e tratamento de fosfatizacdo, a fim
de constituir um substrato seguro para aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-pd. Cadeira
com deverd possuir regulagem de altura do assento através de pistdo a gas, com acionamento
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atraves de alavanca produzida em alma de ferro chato revestido em nylon. Brago fixo com
estrutura dobrada em forma de “U” produzida em tubo de aco no formato oblongo 18x43mm
com espessura 1,5mm, medindo 580x43x292mm (LxPxH), soldada a chapa central
produzida em aco, através da qual o conjunto de bragos seré fixado no mecanismo da cadeira
por parafusos e soldada nas extremidades a chapa em aco no formato oblongo, medindo
45x120mm (LxP) com espessura de 3,3mm, através da qual serdo fixados os apoios.
Dimensdes gerais: 470mm de largura entre os apoios (vao).

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas com excec¢do na
espessura.

10

Cadeira fixa tipo interlocutor sem bracos, assento moldado anatomicamente dentro das
normas de ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno ou em madeira
compensada com espessura minima de 12mm, estofado em espuma de poliuretano injetado
com espessura minima de 45mm, de densidade entre 50/°60kg/m?, revestido em tecido ou
couro ecoldgico, e contra assento e borda protetora Unicos produzidos em polipropileno
injetado. Dimensdes minimas do assento 450x440mm (L x P). Encosto espaldar baixo,
moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma injetada em
polipropileno ou em madeira compensada, com espessura minima de 12mm, estofado em
espuma de poliuretano injetado com espessura de 24 a 45mm, de densidade entre 50/60kg/m?3
, revestido em tecido ou couro ecolégico, e contra encosto e borda protetora Unicos
produzidos em polipropileno injetado. Dimens6es minimas do encosto 415x320mm (L x H).
Estrutura composta por 2 tubos dobrados em forma de “U” produzidos em ago, soldados
perpendicularmente a 2 travessas paralelas de apoio do assento, produzidas em ago, entre as
quais é soldada chapa de fixagdo da mola do encosto medindo 160x75mm (L x P). Recebe 4
sapatas articulaveis produzidas em polipropileno, encaixadas nas 4 extremidades dos tubos.
O encosto é fixado através de uma haste dobrada em forma de “L” produzida em tubo de ago
no formato oblongo de 18x43mm com espessura minima de 1,9 mm, sendo a haste soldada
na extremidade superior a uma chapa de ago e fixada nas 2 porcas-garra da alma do encosto
por parafusos e na extremidade inferior soldada a uma chapa de ago e fixada na chapa
central através de parafusos. Pecas metalicas recebem tratamento desengraxante a quente por
meio de aspersdo e tratamento de fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para
aplicacdo de pintura eletrostatica epdxi-po.

Admitindo-se uma variagdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas com excecao na
espessura.

Un

3.000

11

Cadeira universitaria estofada com prancheta e porta livros, assento moldado
anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma injetada em
polipropileno ou em madeira compensada com espessura minima de 12mm, estofado em
espuma de poliuretano injetado com espessura minima de 45mm, de densidade entre
50/°60kg/m3, revestido em tecido ou couro ecoldgico, e contra assento ¢ borda protetora
Unicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensfes minimas do assento 450x440mm
(L x P). Encosto espaldar medio, moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia,
composto por alma injetada em polipropileno ou em madeira compensada, com espessura
minima de 12mm, estofado em espuma de poliuretano injetado com espessura de 24 a
45mm, de densidade entre 50/60kg/m3 , revestido em tecido ou couro ecoldgico, e contra
encosto e borda protetora Gnicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes minimas
do encosto 415x320mm (L x H). Estrutura composta por 2 tubos dobrados em forma de “U”
produzidos em aco, soldados perpendicularmente a 2 travessas paralelas de apoio do assento,
produzidas em aco, entre as quais é soldada chapa de fixacdo da mola do encosto medindo
160x75mm (L x P). Recebe 4 sapatas articulaveis produzidas em polipropileno, encaixadas
nas 4 extremidades dos tubos. O encosto € fixado através de uma haste dobrada em forma de
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“L” produzida em tubo de aco no formato oblongo de 18x43mm com espessura minima de
1,9 mm, sendo a haste soldada na extremidade superior a uma chapa de aco e fixada nas 2
porcas-garra da alma do encosto por parafusos e na extremidade inferior soldada a uma
chapa de aco e fixada na chapa central através de parafusos. Pecas metélicas recebem
tratamento desengraxante a quente por meio de aspersao e tratamento de fosfatizacdo, a fim
de constituir um substrato seguro para aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-po.

Prancheta medindo 300x250mm (L x P) produzido em MDP ou MDF com no minimo de
18mm de espessura com acabamento nas duas faces em laminado melaminico baixa pressao
(BP) e fita de borda de borda em PVC batida com 3mm de espessura, abaulada com raio de
40mm. O mecanismo escamotedvel é composto por apoio de fixa¢do do tampo, produzido
em chapa de aco, soldado ao mecanismo, formado por suporte fixo e suporte giratorio,
produzidos em ago, e cantoneira de fixagdo da prancheta na cadeira, produzida em aco,
rebitada no mecanismo e fixada no brago. Porta-livros produzido em ago trefilado de @4mm,
medindo 341x415x200mm (L x P x H), recebendo solda de proje¢cdo nos pontos de
cruzamento da malha de apoio com o contorno do porta-livros. Encaixado através de
cantoneira em ago fixada sob o assento.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas com excec¢ao na
espessura.

12

Cadeira caixa com regulagem

Assento moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma
injetada em polipropileno ou em madeira compensada com espessura minima de 12mm,
estofado em espuma de poliuretano injetado com espessura minima de 45mm, de densidade
entre 50/°60kg/m?, moldado sob pressao, expandido por agua, revestido em tecido ou couro
ecoldgico e contra assento e borda protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimensdes minimas do assento 450x440mm (L x P). Encosto médio, moldado
anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma injetada em
polipropileno ou em madeira compensada com espessura minima de 12mm, estofado em
espuma de poliuretano injetado com espessura 24 a 45mm, de densidade entre 50/60kg/m3
moldado sob pressao, expandido por agua, revestido em tecido ou couro ecoldgico, e contra
encosto e borda protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes minimas
do encosto 415x320mm (L x H). Estrutura composta por base giratoria reta injetada em
nylon 6 com 30% de fibra de vidro @640mm preto, 5 sapatas fixas produzidas em nylon.
Pistdo a gas que atende as normas internacionais de qualidade e seguranga 1SO9001/DIN,
constituido por suporte em chapa de aco com espessura de 1,9mm, protegido por tudo
industrial de @50mm, capa telescopica injetada em polipropileno e mecanismo de
regulagem. Apoia pé composto por aro produzido em tubo de ago oblongo 30x16mm com
espessura de 1,5mm e estruturado por 2 travessas dobradas em forma de “V”, produzidas em
tubo de aco oblongo 30x16mm soldadas a coluna central do aro regulavel, produzida em
tubo de aco redondo. O encosto ¢ fixado através de uma haste dobrada em forma de “L”
produzida em tubo de aco no formato oblongo de 18x43mm, sendo a haste soldada na
extremidade superior a uma chapa de aco com espessura de 3,4mm e fixada nas 2 porcas-
garra da alma do encosto e na extremidade inferior soldada a uma chapa de ago e fixada na
canaleta central. O assento é fixado através de 2 chapas de ago com espessura de 4,7mm,
sendo as chapas soldadas nas extremidades da canaleta central. O apoia pé é fixado no tubo
do pistéo por pressao através de bucha circular em polipropileno e parafuso encaixado dentro
do manipulo. As pecas metalicas utilizadas no processo de fabricacéo, recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de aspersdo e tratamento de fosfatizacdo, a fim de
constituir um substrato seguro para aplicacdo de pintura eletrostatica epdxi-po.

Regulagem de altura do assento com variagdo entre 610 a 740mm, em relacdo ao piso,
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através de pistdo a gas, acionamento através de alavanca produzida em alma de ferro chato
revestido em nylon.

Regulagem de altura do apoia pé com variacéo entre 160 a 410mm, em relagdo ao assento,
atraves de pressdo do parafuso acionado por manipulo produzido em nylon.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas com excecdo na
espessura.

LOTE 02 — MESAS, ARMARIOS E GAVETEIROS

ITE

ESPECIFICACAO

UNID

QUAN

01

Mesa retangular para impressora medindo 800x600x740mm (LxPxH), com tampo produzido
em MDP ou MDF de no minimo 25mm de espessura, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo BP. Faces laterais recebem borda reta
produzida em PVC com 3mm de espessura minima, com raios de 3mm nas extremidades
superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, coladas pelo processo
hot melt. Estrutura composta por 2 cavaletes laterais e 1 travessa horizontal. Cavaletes laterais
formados por coluna vertical em forma eliptica, produzida em chapa de aco estampada,
medindo 58x635x130mm (LxHXxP), dentro da qual é encaixado perfil produzido em ABS com
3 canais distintos para passagem de fiacdo e fechamento constituido por tampa removivel
produzida em ABS encaixada no perfil; na parte superior é soldado perfil em formato
retangular produzido em chapa de aco, no qual serdo fixadas as travessas estruturais. A parte
inferior da coluna vertical seré fixada por parafusos em uma pata (base) de formato concavo,
sem ponteiras plasticas e cortada a laser, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura
produzidos com base em polipropileno. Na parte superior a coluna é soldada a uma chapa em
“L”, por solda MAG, através da qual o cavalete lateral serd fixado ao tampo. Travessa
horizontal composta por perfil externo e interno. Perfil externo em formato retangular
produzido em tubo de a¢o, medindo 60x15mm (HxP), e perfil interno produzido em chapa de
aco, medindo 51,2mm (H) unidos através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado
dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS. O tampo
sera fixado na estrutura através da chapa em “L” do cavalete lateral e buchas metalicas
embutidas na face inferior do tampo. Todas as pecas metélicas recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de asperséo e tratamento de fosfatizacdo, a fim de constituir
um substrato seguro para aplicacdo de pintura eletrostatica epdxi-p6. Painel frontal em MDP
ou MDF com no minimo 25mm de espessura, medindo 600x222mm (LxH) ficando distante
do tampo 65mm. Revestido nas duas faces (frontal e posterior) em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP), e nas faces laterais recebem fita de borda reta produzida em PVC com
3mm de espessura minima coladas pelo processo Hot melt. Fixado através de 2 chapas
dobradas produzidas em ago e por parafusos no tampo e no painel

N&o sera permitido o parafusamento direto na madeira para fixagdo de qualquer componente
da mesa.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas para largura e
profundidade.

Un
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02

Mesa retangular de trabalho medindo 1000x600x740mm (LxPxH), com tampo produzido em
MDP ou MDF de no minimo 25mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas
em laminado melaminico de baixa pressdo BP. Faces laterais recebem borda reta produzida
em PVC com 3mm de espessura minima, com raios de 3mm nas extremidades superior e
inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, coladas pelo processo hot melt.
Estrutura composta por 2 cavaletes laterais e 1 travessa horizontal. Cavaletes laterais
formados por coluna vertical em forma eliptica, produzida em chapa de ago estampada,
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medindo 58x635x130mm (LxHxP), dentro da qual é encaixado perfil produzido em ABS com
3 canais distintos para passagem de fiacdo e fechamento constituido por tampa removivel
produzida em ABS encaixada no perfil; na parte superior é soldado perfil em formato
retangular produzido em chapa de aco, no qual serdo fixadas as travessas estruturais. A parte
inferior da coluna vertical sera fixada por parafusos em uma pata (base) de formato cdncavo,
sem ponteiras plésticas e cortada a laser, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura
produzidos com base em polipropileno. Na parte superior a coluna é soldada a uma chapa em
“L”, por solda MAG, através da qual o cavalete lateral sera fixado ao tampo. Travessa
horizontal composta por perfil externo e interno. Perfil externo em formato retangular
produzido em tubo de aco, medindo 60x15mm (HxP), e perfil interno produzido em chapa de
aco, medindo 51,2mm (H) unidos através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado
dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS. O tampo
sera fixado na estrutura através da chapa em “L” do cavalete lateral e buchas metalicas
embutidas na face inferior do tampo. Todas as pecas metélicas recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de asperséo e tratamento de fosfatizagdo, a fim de constituir
um substrato seguro para aplicacdo de pintura eletrostatica epdxi-p6. Painel frontal em MDP
ou MDF com no minimo 25mm de espessura, medindo 800x222mm (LxH), ficando distante
do tampo 65mm. Revestido nas duas faces (frontal e posterior) em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP), e nas faces laterais recebem fita de borda reta produzida em PVC com
(3mm de espessura minima) coladas pelo processo Hot melt. Fixado através de 2 chapas
dobradas produzidas em ago e por parafusos no tampo e no painel.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas para largura e
profundidade.

03

Mesa retangular de trabalho medindo 1200x600x740mm (LxPxH), com tampo produzido em
MDP ou MDF de no minimo 25mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas
em laminado melaminico de baixa pressdo BP. Faces laterais recebem borda reta produzida
em PVC com 3mm de espessura minima, com raios de 3mm nas extremidades superior e
inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, coladas pelo processo hot melt.
Estrutura composta por 2 cavaletes laterais e 1 travessa horizontal. Cavaletes laterais
formados por coluna vertical em forma eliptica, produzida em chapa de aco estampada,
medindo 58x635x130mm (LxHXxP), dentro da qual é encaixado perfil produzido em ABS com
3 canais distintos para passagem de fiacdo e fechamento constituido por tampa removivel
produzida em ABS encaixada no perfil; na parte superior é soldado perfil em formato
retangular produzido em chapa de aco, no qual serdo fixadas as travessas estruturais. A parte
inferior da coluna vertical sera fixada por parafusos em uma pata (base) de formato cdncavo,
sem ponteiras plasticas e cortada a laser, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura
produzidos com base em polipropileno. Na parte superior a coluna é soldada a uma chapa em
“L”, por solda MAG, através da qual o cavalete lateral sera fixado ao tampo. Travessa
horizontal composta por perfil externo e interno. Perfil externo em formato retangular
produzido em tubo de a¢o, medindo 60x15mm (HxP), e perfil interno produzido em chapa de
aco, medindo 51,2mm (H) unidos através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado
dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS. O tampo
sera fixado na estrutura através da chapa em “L” do cavalete lateral e buchas metalicas
embutidas na face inferior do tampo. Todas as pecas metalicas recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de asperséo e tratamento de fosfatizagéo, a fim de constituir
um substrato seguro para aplicacdo de pintura eletrostética epdxi-p6. Painel frontal em MDP
ou MDF com no minimo 25mm de espessura, medindo 1000x222mm (LxH), ficando
distante do tampo 65mm. Revestido nas duas faces (frontal e posterior) em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP), e nas faces laterais recebem fita de borda reta produzida
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em PVC com (3mm de espessura minima) coladas pelo processo Hot melt. Fixado através de
2 chapas dobradas produzidas em acgo e por parafusos no tampo e no painel.

Ndo serd permitido o parafusamento direto na madeira para fixagdo de qualquer componente
da mesa.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas para largura e
profundidade.

04 | Mesa retangular de trabalho medindo 1400x600x740mm (LxPxH), com tampo produzido em Un 1010
MDP ou MDF de no minimo 25mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas
em laminado melaminico de baixa pressdo BP. Faces laterais recebem borda reta produzida
em PVC com 3mm de espessura minima, com raios de 3mm nas extremidades superior e
inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, coladas pelo processo hot melt.
Estrutura composta por 2 cavaletes laterais e 1 travessa horizontal. Cavaletes laterais
formados por coluna vertical em forma eliptica, produzida em chapa de aco estampada,
medindo 58x635x130mm (LxHXxP), dentro da qual é encaixado perfil produzido em ABS com
3 canais distintos para passagem de fiacdo e fechamento constituido por tampa removivel
produzida em ABS encaixada no perfil; na parte superior é soldado perfil em formato
retangular produzido em chapa de aco, no qual serdo fixadas as travessas estruturais. A parte
inferior da coluna vertical sera fixada por parafusos em uma pata (base) de formato cdncavo,
sem ponteiras plasticas e cortada a laser, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura
produzidos com base em polipropileno. Na parte superior a coluna é soldada a uma chapa em
“L”, por solda MAG, através da qual o cavalete lateral sera fixado ao tampo. Travessa
horizontal composta por perfil externo e interno. Perfil externo em formato retangular
produzido em tubo de a¢o, medindo 60x15mm (HxP), e perfil interno produzido em chapa de
aco, medindo 51,2mm (H) unidos através de dispositivo de montagem regulével, encaixado
dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS. O tampo
serda fixado na estrutura através da chapa em “L” do cavalete lateral e buchas metalicas
embutidas na face inferior do tampo. Todas as pecas metalicas recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de asperséo e tratamento de fosfatizagdo, a fim de constituir
um substrato seguro para aplicacdo de pintura eletrostatica epdxi-p6. Painel frontal em MDP
ou MDF com no minimo 25mm de espessura, medindo 1200x222mm (LxH), ficando
distante do tampo 65mm. Revestido nas duas faces (frontal e posterior) em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP), e nas faces laterais recebem fita de borda reta produzida
em PVC com (3mm de espessura minima) coladas pelo processo Hot melt. Fixado através de
2 chapas dobradas produzidas em ago e por parafusos no tampo e no painel.

N&o sera permitido o parafusamento direto na madeira para fixagdo de qualquer componente
da mesa.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas para largura e
profundidade.

05 | Mesa retangular de trabalho medindo 1600x800x740mm (LxPxH), com tampo produzido em Un 305
MDP ou MDF de no minimo 25mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas
em laminado melaminico de baixa pressdo BP. Faces laterais recebem borda reta produzida
em PVC com 3mm de espessura minima, com raios de 3mm nas extremidades superior e
inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, coladas pelo processo hot melt.
Estrutura composta por 2 cavaletes laterais e 1 travessa horizontal. Cavaletes laterais
formados por coluna vertical em forma eliptica, produzida em chapa de ago estampada,
medindo 58x635x130mm (LxHXxP), dentro da qual é encaixado perfil produzido em ABS com
3 canais distintos para passagem de fiacdo e fechamento constituido por tampa removivel
produzida em ABS encaixada no perfil; na parte superior é soldado perfil em formato
retangular produzido em chapa de aco, no qual serdo fixadas as travessas estruturais. A parte
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inferior da coluna vertical sera fixada por parafusos em uma pata (base) de formato cdncavo,
sem ponteiras plasticas e cortada a laser, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura
produzidos com base em polipropileno. Na parte superior a coluna é soldada a uma chapa em
“L”, por solda MAG, através da qual o cavalete lateral serd fixado ao tampo. Travessa
horizontal composta por perfil externo e interno. Perfil externo em formato retangular
produzido em tubo de a¢o, medindo 60x15mm (HxP), e perfil interno produzido em chapa de
aco, medindo 51,2mm (H) unidos através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado
dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS. O tampo
sera fixado na estrutura através da chapa em “L” do cavalete lateral e buchas metalicas
embutidas na face inferior do tampo. Todas as pecas metélicas recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de asperséo e tratamento de fosfatizacdo, a fim de constituir
um substrato seguro para aplicacdo de pintura eletrostatica epdxi-p6. Painel frontal em MDP
ou MDF com no minimo 25mm de espessura, medindo 1400x222mm (LxH), ficando
distante do tampo 65mm. Revestido nas duas faces (frontal e posterior) em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP), e nas faces laterais recebem fita de borda reta produzida
em PVC com (3mm de espessura minima) coladas pelo processo Hot melt. Fixado através de
chapas dobradas produzidas em ago e por parafusos no tampo e no painel.

N&o sera permitido o parafusamento direto na madeira para fixagdo de qualquer componente
da mesa.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas para largura e
profundidade.

06

Mesa redonda para reunido ¢ 1100mm, com tampo em formato circular, produzido em MDP
ou MDF de no minimo 25mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico de baixa pressédo BP. As faces laterais recebem borda reta produzida em
PVC com 3mm de espessura, com raios de 3mm nas extremidades superior e inferior de
acordo com as normas da ABNT de ergonomia, coladas pelo processo hot melt. Estrutura
formada por 01 coluna circular de @4, recebendo na base inferior, 4 “patas” soldadas, de
formato concavo formando “cruz”, estampada, sem ponteiras e cortadas a laser com 1,9mm
de espessura minima, possuindo niveladores de altura, produzidos com base em
polipropileno. Parte superior da coluna soldada a 4 chapas, produzidas em a¢o medindo
40x250x50 (LxPxH), através das quais o tampo sera fixado na estrutura e buchas metalicas
embutidas na face inferior do tampo por parafusos. Todas as pegas metalicas recebem
tratamento desengraxante a quente por meio de aspersdo e tratamento de fosfatizacéo, a fim
de constituir um substrato seguro para aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-po.

N&o sera permitido o parafusamento direto na madeira para fixagdo de qualquer componente
da mesa.

Admitindo-se uma variacgdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas.

Un
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07

Mesa retangular para reunido medindo 2000x900x740mm com tampo formato retangular,
produzido em MDP ou MDF de no minimo 25mm de espessura, com as faces superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo BP. Faces laterais recebem
borda reta produzida em PVC com 3mm de espessura minima, com raios de 3mm nas
extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, coladas
pelo processo hot melt. Estrutura composta por 2 cavaletes e 1 travessa horizontal. Cavaletes
laterais sdo formados por coluna vertical em forma eliptica, produzida em chapa de aco
estampada, medindo 58x635x130mm (LxHxP) (1,5mm de espessura), dentro da qual €
encaixado perfil produzido em ABS com 3 canais distintos para passagem de fiacdo e
fechamento constituido por tampa removivel produzida em ABS encaixada no perfil; na parte
superior é soldado perfil em formato retangular produzido em chapa de aco, medindo
15x60x62mm (LxHxP) (1,5mm de espessura), no qual serdo fixadas as travessas estruturais.

uUn
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A parte inferior da coluna vertical é fixada por parafusos em uma pata (base) de formato
cdncavo, estampada, sem ponteiras e cortada a laser, medindo 680x68x68mm (LXxHXxP)
(1,9mm de espessura), possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura com rosca
produzidos com base em polipropileno. Na parte superior a coluna é soldada a uma chapa em
“L”, medindo 62x39x276mm (LxHxP) (1,9mm de espessura), por solda MAG, através da
qual o cavalete lateral ser4 fixado ao tampo. Travessa horizontal composta por perfil externo e
interno. Perfil externo em formato retangular produzido em tubo de a¢o, medindo 60x15mm
(HxP), e perfil interno produzido em chapa de aco, medindo 250X51,2mm (H) (3,8mm de
espessura), unidos através de dispositivo de montagem regulédvel, encaixado dentro do perfil
externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS, com a funcéo de ajuste do
comprimento. A fixacdo do tampo na estrutura sera feita através de buchas metélicas
embutidas na face inferior do tampo e unida a estrutura pelas patas superiores por parafusos.
As patas inferiores receberdo niveladores de altura com base em polipropileno. As pegas
metalicas recebem tratamento desengraxante a quente por meio de aspersdo e tratamento de
fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicagdo de pintura eletrostatica
epoxi-po.

N&o sera permitido o parafusamento direto na madeira para fixacdo de qualquer componente
da mesa.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas para largura e
profundidade.

08

Mesa executiva medindo1600x800x740mm (LxPxH), tampo em formato retangular
produzido em MDP ou MDF de no minimo 25mm de espessura, com as faces superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo BP. Faces laterais recebem
borda reta produzida em PVC com 3mm de espessura minima, com raios de 3mm nas
extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, coladas
pelo processo hot melt. Estrutura composta por 2 quadros laterais e conjunto de travessas
horizontais. Quadros laterais formado 2 colunas verticais produzidas em tubo retangular
posicionadas diagonalmente, medindo 20x695x100mm (LxHxP), com 1,5mm de espessura
minima e 2 horizontais produzidas em tubo retangular, medindo 20x70x765mm (HxPxL),
com 1,5mm de espessura minima, sendo a superior soldada e a inferior fixada através de
parafusos e chapas de fixacdo. Cada quadro lateral recebe 2 niveladores de altura com base de
@30mm produzidos em polipropileno. Travessa horizontal composta por perfil externo e
interno. Perfil externo em formato retangular produzido em tubo de a¢o, medindo 60x15mm
(HxP), e perfil interno produzido em chapa de aco, medindo 51,2mm (H), unidos através de
dispositivo de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2
perfis de encaixe produzidos em ABS, com a funcdo de ajuste do comprimento. Todas as
pecas metalicas recebem tratamento desengraxante a quente por meio de aspersdo e
tratamento de fosfatizagdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicagdo de pintura
eletrostatica epoxi-p6. Painel frontal medindo 1400x222mm (LxH) ficando distante do tampo
65mm, produzido em MDP ou MDF de no minimo 25mm de espessura revestido nas duas
faces (frontal e posterior) em laminado melaminico de baixa pressao (BP), e nas faces laterais
recebem fita de borda reta produzida em PVC com 3mm de espessura minima, coladas pelo
processo Hot melt. Fixado através de 2 chapas dobradas produzidas em ago com 1,9mm de
espessura minima.

N&o sera permitido o parafusamento direto na madeira para fixagdo de qualquer componente
da mesa.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas da largura e
profundidade.

Un

157

09

Mesa executiva medindo1800x800x740mm (LxPxH), tampo em formato retangular
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produzido em MDP ou MDF de no minimo 25mm de espessura, com as faces superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo BP. Faces laterais recebem
borda reta produzida em PVC com 3mm de espessura minima, com raios de 3mm nas
extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, coladas
pelo processo hot melt. Estrutura composta por 2 quadros laterais e conjunto de travessas
horizontais. Quadros laterais formado 2 colunas verticais produzidas em tubo retangular
posicionadas diagonalmente, medindo 20x695x100mm (LxHxP), com 1,5mm de espessura
minima e 2 horizontais produzidas em tubo retangular, medindo 20x70x765mm (HxPXL),
com 1,5mm de espessura minima, sendo a superior soldada e a inferior fixada através de
parafusos e chapas de fixacdo. Cada quadro lateral recebe 2 niveladores de altura com base de
@30mm produzidos em polipropileno. Travessa horizontal composta por perfil externo e
interno. Perfil externo em formato retangular produzido em tubo de aco, medindo 60x15mm
(HxP), e perfil interno produzido em chapa de aco, medindo 51,2mm (H), unidos através de
dispositivo de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2
perfis de encaixe produzidos em ABS, com a fungdo de ajuste do comprimento. As as pecas
metélicas recebem tratamento desengraxante a quente por meio de aspersao e tratamento de
fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicagdo de pintura eletrostética
epoxi-pd. Painel frontal medindo 1600x222mm (LxH) ficando distante do tampo 65mm,
produzido em MDP ou MDF de no minimo 25mm de espessura revestido nas duas faces
(frontal e posterior) em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), e nas faces laterais
recebem fita de borda reta produzida em PVC com 3mm de espessura minima, coladas pelo
processo Hot melt. Fixado através de 2 chapas dobradas produzidas em a¢o com 1,9mm de
espessura minima.

N&o sera permitido o parafusamento direto na madeira para fixacdo de qualquer componente
da mesa.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas da largura e
profundidade.

10

Mesa executiva medindo 2000x900x740mm (LxPxH), tampo em formato retangular
produzido em MDP ou MDF de no minimo 25mm de espessura, com as faces superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo BP. Faces laterais recebem
borda reta produzida em PVC com 3mm de espessura minima, com raios de 3mm nas
extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, coladas
pelo processo hot melt. Estrutura composta por 2 quadros laterais e conjunto de travessas
horizontais. Quadros laterais formado 2 colunas verticais produzidas em tubo retangular
posicionadas diagonalmente, medindo 20x695x100mm (LxHxP), com 1,5mm de espessura
minima e 2 horizontais produzidas em tubo retangular, medindo 20x70x765mm (HxPxL),
com 1,5mm de espessura minima, sendo a superior soldada e a inferior fixada através de
parafusos e chapas de fixacdo. Cada quadro lateral recebe 2 niveladores de altura com base de
@30mm produzidos em polipropileno. Travessa horizontal composta por perfil externo e
interno. Perfil externo em formato retangular produzido em tubo de a¢o, medindo 60x15mm
(HxP), e perfil interno produzido em chapa de aco, medindo 51,2mm (H), unidos através de
dispositivo de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2
perfis de encaixe produzidos em ABS, com a funcdo de ajuste do comprimento. As as pegas
metalicas recebem tratamento desengraxante a quente por meio de aspersao e tratamento de
fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicagdo de pintura eletrostética
epoOxi-po6. Painel frontal medindo 1800x222mm (LxH) ficando distante do tampo 65mm,
produzido em MDP ou MDF de no minimo 25mm de espessura revestido nas duas faces
(frontal e posterior) em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), e nas faces laterais
recebem fita de borda reta produzida em PVC com 3mm de espessura minima, coladas pelo
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processo Hot melt. Fixado através de 2 chapas dobradas produzidas em aco com 1,9mm de
espessura minima.

Ndo serd permitido o parafusamento direto na madeira para fixagdo de qualquer componente
da mesa.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas da largura e
profundidade.

11 | Mesa executiva medindo 2200x900x740mm (LxPxH), tampo em formato retangular | Un 235
produzido em MDP ou MDF de no minimo 25mm de espessura, com as faces superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo BP. Faces laterais recebem
borda reta produzida em PVC com 3mm de espessura minima, com raios de 3mm nas
extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, coladas
pelo processo hot melt. Estrutura composta por 2 quadros laterais e conjunto de travessas
horizontais. Quadros laterais formado 2 colunas verticais produzidas em tubo retangular
posicionadas diagonalmente, medindo 20x695x100mm (LxHxP), com 1,5mm de espessura
minima e 2 horizontais produzidas em tubo retangular, medindo 20x70x850mm (HxPxL)
com 1,5mm de espessura minima, sendo a superior soldada e a inferior fixada através de
parafusos e chapas de fixacdo. Cada quadro lateral recebe 2 niveladores de altura com base de
@30mm produzidos em polipropileno. Travessa horizontal composta por perfil externo e
interno. Perfil externo em formato retangular produzido em tubo de a¢o, medindo 60x15mm
(HxP), e perfil interno produzido em chapa de aco, medindo 51,2mm (H), unidos através de
dispositivo de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2
perfis de encaixe produzidos em ABS, com a funcdo de ajuste do comprimento. Todas as
pecas metalicas recebem tratamento desengraxante a quente por meio de aspersdo e
tratamento de fosfatizagdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicagéo de pintura
eletrostatica epoxi-p6. Painel frontal medindo 2000x222mm, ficando distante do tampo
65mm, produzido em MDP ou MDF de no minimo 25mm de espessura revestido nas duas
faces (frontal e posterior) em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), e nas faces laterais
recebem fita de borda reta produzida em PVC com 3mm de espessura minima, coladas pelo
processo Hot melt. Fixado através de 2 chapas dobradas produzidas em a¢o com 1,9mm de
espessura minima.

Néo sera permitido o parafusamento direto na madeira para fixacdo de qualquer componente
da mesa.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas para largura e
profundidade.

12 | Mesa executiva auxiliar medindo 900x600x740mm, com tampo em formato retangular | Un 191
produzido em MDP ou MDF de no minimo 25mm de espessura, com as faces superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo BP. As faces laterais recebem
borda reta produzida em PVC com no minimo 3mm de espessura, com raios de 3mm nas
extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, coladas
pelo processo hot melt. Com tampa basculante na posic¢éo central. Estrutura para ser apoiada
em mesa executiva principal, composta por 1 quadro lateral e conjunto de travessas
horizontais. Quadro lateral formado 2 colunas verticais produzidas em tubo retangular
posicionadas diagonalmente, medindo 20x695x100mm (LxHxP)com 1,5mm de espessura
minima e 2 horizontais produzidas em tubo retangular, medindo 20x70x565mm (HxPxL),
com 1,5mm de espessura minima, sendo a superior soldada e a inferior fixada através de
parafusos e chapas de fixagdo. As extremidades superiores das colunas verticais, recebem 2
chapas de montagem produzidas em chapa de aco com 3,4mm de espessura e soldadas através
de solda MAG, para encaixe da travessa horizontal de ligagdo. Cada quadro lateral recebe 2
niveladores de altura com base de @30mm produzidos em polipropileno. Travessa horizontal
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composta por perfil externo e interno. Perfil externo em formato retangular produzido em
tubo de aco, medindo 60x15mm (HxP), e perfil interno produzido em chapa de aco, medindo
51,2mm (H) com 3,8mm de espessura minima, unidos através de dispositivo de montagem
reguldvel, com a funcdo de ajuste do comprimento. Na extremidade de um dos perfis internos
¢ soldado um perfil em “L”, sobreposto ao perfil externo da mesa principal, com a fun¢ao de
unir a 90°. O tampo ¢ fixado na estrutura através da chapa em “L” do cavalete lateral e buchas
metélicas embutidas na face inferior do tampo por parafusos. As pecas metélicas recebem
tratamento desengraxante a quente por meio de aspersdo e tratamento de fosfatizacdo, a fim
de constituir um substrato seguro para aplicacdo de pintura eletrostatica epOxi-pd. Tampa
basculante injetada em ABS medindo 290x102mm (LxP) encaixada sobre o tampo e fixada
sob o tampo através de 2 perfis injetados em ABS medindo 100x30x2mm por parafusos. O
suporte inferior acompanha a tampa basculante, é produzido em chapa de aco dobrada com
1,2mm de espessura, medindo 390x149x120mm e fixado sob o tampo por parafusos, para
encaixe do suporte de tomadas. Suporte de tomadas produzido em chapa de a¢o dobrada com
1,2mm de espessura pintado na cor preto, possui 4 furagcBes para tomadas elétricas e 4
furacbes para RJ45.

N&o sera permitido o parafusamento direto na madeira para fixacdo de qualquer componente
da mesa.

Admitindo-se uma varia¢do de até 10% para mais nas medidas apresentadas para largura e
profundidade.

13

Mesa executiva auxiliar medindo 1000x600x740mm, com tampo em formato retangular
produzido em MDP ou MDF de no minimo 25mm de espessura, com as faces superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo BP. As faces laterais recebem
borda reta produzida em PVC com no minimo 3mm de espessura, com raios de 3mm nas
extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, coladas
pelo processo hot melt. Com tampa basculante na posic¢éo central. Estrutura para ser apoiada
em mesa executiva principal, composta por 1 quadro lateral e conjunto de travessas
horizontais. Quadro lateral formado 2 colunas verticais produzidas em tubo retangular
posicionadas diagonalmente, medindo 20x695x100mm (LxHxP), com 1,5mm de espessura
minima e 2 horizontais produzidas em tubo retangular, medindo 20x70x565mm (HxPxL) com
1,5mm de espessura minima, sendo a superior soldada e a inferior fixada através de parafusos
e chapas de fixacdo. As extremidades superiores das colunas verticais, recebem chapas de
montagem produzidas em chapa de aco com 3,4mm de espessura e soldadas através de solda
MAG, para encaixe da travessa horizontal de ligacdo. Cada quadro lateral recebe 2
niveladores de altura com base de @30mm produzidos em polipropileno. Travessa horizontal
composta por perfil externo e interno. Perfil externo em formato retangular produzido em
tubo de aco, medindo 60x15mm (HxP), e perfil interno produzido em chapa de aco, medindo
51,2mm (H) com 3,8mm de espessura minima, unidos através de dispositivo de montagem
regulavel, com a funcdo de ajuste do comprimento. Na extremidade de um dos perfis internos
¢ soldado um perfil em “L”, sobreposto ao perfil externo da mesa principal, com a fungéo de
unir a 90°. O tampo ¢é fixado na estrutura através da chapa em “L” do cavalete lateral e buchas
metélicas embutidas na face inferior do tampo por parafusos. As pe¢as metélicas utilizadas no
processo de fabricacdo recebem tratamento desengraxante a quente por meio de aspersdo e
tratamento de fosfatizagdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicagdo de pintura
eletrostatica epoOxi-p6. Tampa basculante injetada em ABS medindo 290x102mm encaixada
sobre o tampo e fixada sob o tampo através de 2 perfis injetados em ABS medindo
100x30x2mm por parafusos. O suporte inferior acompanha a tampa basculante, é produzido
em chapa de ago dobrada com 1,2mm de espessura, medindo 390x149x120mm e fixado sob o
tampo por parafusos, para encaixe do suporte de tomadas. Suporte de tomadas produzido em
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chapa de aco dobrada com 1,2mm de espessura pintado na cor preto, possui 4 furacdes para
tomadas elétricas e 4 furagdes para RJ45.

Ndo serd permitido o parafusamento direto na madeira para fixagdo de qualquer componente
da mesa.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas para largura e
profundidade.

14 | Mesa executiva auxiliar medindo 1400x600x740mm, com tampo em formato retangular | Un 135
produzido em MDP ou MDF de no minimo 25mm de espessura, com as faces superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo BP. As faces laterais recebem
borda reta produzida em PVC com no minimo 3mm de espessura, com raios de 3mm nas
extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, coladas
pelo processo hot melt. Com tampa basculante na posic¢éo central. Estrutura para ser apoiada
em mesa executiva principal, composta por 1 quadro lateral e conjunto de travessas
horizontais. Quadro lateral formado 2 colunas verticais produzidas em tubo retangular
posicionadas diagonalmente, medindo 20x695x100mm (LxHxXP), com 1,5mm de espessura
minima e 2 horizontais produzidas em tubo retangular, medindo 20x70x565mm (hxPxL),
com 1,5mm de espessura minima, sendo a superior soldada e a inferior fixada através de
parafusos e chapas de fixacdo. As extremidades superiores das colunas verticais, recebem
chapas de montagem produzidas em chapa de aco com 3,4mm de espessura e soldadas atraves
de solda MAG, para encaixe da travessa horizontal de ligagdo. Cada quadro lateral recebe 2
niveladores de altura com base de @30mm produzidos em polipropileno. Travessa horizontal
composta por perfil externo e interno. Perfil externo em formato retangular produzido em
tubo de aco, medindo 60x15mm (HxP), e perfil interno produzido em chapa de aco, medindo
51,2mm (H) com 3,8mm de espessura minima, unidos através de dispositivo de montagem
regulavel, com a fungdo de ajuste do comprimento. Na extremidade de um dos perfis internos
¢ soldado um perfil em “L”, sobreposto ao perfil externo da mesa principal, com a fungdo de
unir a 90°. O tampo é fixado na estrutura através da chapa em “L” do cavalete lateral e buchas
metélicas embutidas na face inferior do tampo por parafusos. As pecas recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de asperséo e tratamento de fosfatizacdo, a fim de constituir
um substrato seguro para aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-p6. Tampa basculante
injetada em ABS medindo 290x102mm encaixada sobre o tampo e fixada sob o tampo através
de 2 perfis injetados em ABS medindo 100x30x2mm por parafusos. O suporte inferior
acompanha a tampa basculante, é produzido em chapa de aco dobrada com 1,2mm de
espessura, medindo 390x149x120mm e fixado sob o tampo por parafusos, para encaixe do
suporte de tomadas. Suporte de tomadas produzido em chapa de aco dobrada com 1,2mm de
espessura pintado na cor preto, possui 4 furagdes para tomadas elétricas e 4 furagbes para
RJ45.

N&o sera permitido o parafusamento direto na madeira para fixagdo de qualquer componente
da mesa.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas para largura e
profundidade.

15 | Mesa plataforma para 02 pessoas medindo 1400x1400x740mm, tampo em formato retangular | Un 315
produzido em MDP ou MDF de no minimo 25mm de espessura, com as faces superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo BP. Faces laterais recebem
borda reta produzida em PVC com 3mm de espessura minima, com raios de 3mm nas
extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, coladas
pelo processo hot melt. Possuindo tampa central de abrir produzida em chapa de a¢o dobrada
com 0,75mm de espessura minima, permitindo giro de 180° através de dobradica metalica
cilindrica. Possuindo 1 tomada elétrica sobreposta ao tampo. Calha eletrificAvel, medindo
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250x120mm (L x H), dobrada em forma de “C” com perfil interno, resultando 3 divisdes,
produzida em chapa de aco, encaixada e fixada na travessa horizontal por parafusos.
Estrutura autoportante composta por pés verticais, travessas horizontais. Pés verticais em
formato oblongo medindo 40x77mm, produzidos em aco com 1,5mm de espessura minima,
0s quais recebem na base inferior através de encaixe por pressdo, sapata oblonga produzida
em ABS, e nivelador de altura com base em polipropileno. Travessas horizontais composta
por perfil externo e interno. Perfil externo em formato retangular medindo 60x15mm,
produzido em tubo de ago e perfil interno produzido em chapa de aco, unidos através de
dispositivo de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2
perfis de encaixe produzidos em ABS, com a fun¢&o de ajuste do comprimento. O tampo sera
fixado na estrutura através de chapas dobradas em “L” produzidas em a¢o com 1,9mm de
espessura, por buchas metalicas embutidas na face inferior do tampo e parafusos. Os pés
serdo fixados nas travessas horizontais por uma chapa de aco, com um furo central de @
11mm, e através de um dispositivo localizado internamente, composto por uma chapa de aco.
Painel frontal superior produzido em MDP ou MDF medindo 1400x360mm (LxH) com no
minimo 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressao e laterais recebem perfil de borda reta produzida em PVC com espessura minima de
3mm, coladas pelo processo Hot Melt ou revestido em tecido. A face superior do painel
recebe perfil de aluminio extrudado para encaixe de acessérios. Estrutura do painel composta
por 2 tubos em formato oblongo medindo 40x77mm, produzidos em a¢o, com acabamento
superior (tampa) injetada em ABS. As pecas metalicas, recebem tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersao e tratamento de fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato
seguro para aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-po.

N&o sera permitido o parafusamento direto na madeira para fixacdo de qualquer componente
da mesa.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas para largura e
profundidade.

16

Mesa plataforma para 04 pessoas medindo 2800x1600x740mm, formada por 02 tampos em
formato retangular medindo 1400x800 cada, produzidos em MDP ou MDF de no minimo
25mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de
baixa pressdo BP. Faces laterais recebem borda reta produzida em PVC com 3mm de
espessura minima, com raios de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as
normas da ABNT de ergonomia, coladas pelo processo hot melt. Possuindo tampa central de
abrir produzida em chapa de aco dobrada com 0,75mm de espessura minima, permitindo giro
de 180° através de dobradica metalica cilindrica. Possuindo 1 tomada elétrica sobreposta ao
tampo. Calha eletrificavel, medindo 250x120mm (L x H), dobrada em forma de “C” com
perfil interno, resultando 3 divisGes, produzida em chapa de ago, encaixada e fixada na
travessa horizontal por parafusos. Estrutura autoportante composta por pés verticais,
travessas horizontais. Pés verticais em formato oblongo medindo 40x77mm, produzidos em
aco com 1,5mm de espessura minima, 0s quais recebem na base inferior através de encaixe
por pressdo, sapata oblonga produzida em ABS, e nivelador de altura com base em
polipropileno. Travessas horizontais composta por perfil externo e interno. Perfil externo em
formato retangular medindo 60x15mm, produzido em tubo de aco e perfil interno produzido
em chapa de aco, unidos através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado dentro do
perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS, com a funcdo de ajuste
do comprimento. O tampo sera fixado na estrutura através de chapas dobradas em “L”
produzidas em a¢o com 1,9mm de espessura, por buchas metalicas embutidas na face inferior
do tampo e parafusos. Os pés serdo fixados nas travessas horizontais por uma chapa de aco,
com um furo central de @ 11mm, e através de um dispositivo localizado internamente,
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composto por uma chapa de aco. 2 painéis frontais superiores medindo 1400x360mm (LxH)
cada, produzidos em MDP ou MDF com no minimo 25mm de espessura, revestido em ambas
as faces em laminado melaminico de baixa pressdo e laterais recebem perfil de borda reta
produzida em PVC com espessura minima de 3mm, coladas pelo processo Hot Melt ou
revestido em tecido. A face superior do painel recebe perfil de aluminio extrudado para
encaixe de acessorios. Estrutura do painel composta por 2 tubos em formato oblongo
medindo 40x77mm, produzidos em aco, com acabamento superior (tampa) injetada em ABS.
As pecas metalicas recebem tratamento desengraxante a quente por meio de aspersdo e
tratamento de fosfatizagéo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicacdo de pintura
eletrostatica epoxi-po.

N&o sera permitido o parafusamento direto na madeira para fixagcdo de qualquer componente
da mesa.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas para largura e
profundidade.

17 | Mesa plataforma para 02 pessoas medindo 1200x1400x740mm, tampo em formato retangular | Un 200
produzido em MDP ou MDF de no minimo 25mm de espessura, com as faces superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo BP. Faces laterais recebem
borda reta produzida em PVC com 3mm de espessura minima, com raios de 3mm nas
extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, coladas
pelo processo hot melt. Possuindo tampa central de abrir produzida em chapa de ago dobrada
com 0,75mm de espessura minima, permitindo giro de 180° através de dobradica metélica
cilindrica. Possuindo 1 tomada elétrica sobreposta ao tampo. Calha eletrificavel, medindo
250x120mm (L x H), dobrada em forma de “C” com perfil interno, resultando 3 divisdes,
produzida em chapa de ago, encaixada e fixada na travessa horizontal por parafusos.
Estrutura autoportante composta por pés verticais, travessas horizontais. Pés verticais em
formato oblongo medindo 40x77mm, produzidos em ago com 1,5mm de espessura minima,
0s quais recebem na base inferior através de encaixe por pressdo, sapata oblonga produzida
em ABS, e nivelador de altura com base em polipropileno. Travessas horizontais composta
por perfil externo e interno. Perfil externo em formato retangular medindo 60x15mm,
produzido em tubo de ago e perfil interno produzido em chapa de aco , unidos através de
dispositivo de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2
perfis de encaixe produzidos em ABS, com a fungdo de ajuste do comprimento. O tampo sera
fixado na estrutura através de chapas dobradas em “L” produzidas em aco com 1,9mm de
espessura, por buchas metalicas embutidas na face inferior do tampo e parafusos. Os pés
serdo fixados nas travessas horizontais por uma chapa de aco, com um furo central de @
11mm, e através de um dispositivo localizado internamente, composto por uma chapa de ago.
Painel frontal superior medindo 1200x360mm (LxH), produzido em MDP ou MDF de no
minimo 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressdo e laterais recebem perfil de borda reta produzida em PVC com espessura minima de
3mm, coladas pelo processo Hot Melt ou revestido em tecido. A face superior do painel
recebe perfil de aluminio extrudado para encaixe de acessorios. Estrutura do painel composta
por 2 tubos em formato oblongo medindo 40x77mm, produzidos em ago, com acabamento
superior (tampa) injetada em ABS. As pecas metalicas, recebem tratamento desengraxante a
guente por meio de aspersdo e tratamento de fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato
seguro para aplicacao de pintura eletrostatica epoxi-pd

N&o sera permitido o parafusamento direto na madeira para fixagdo de qualquer componente
da mesa.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas para largura e
profundidade.
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18 | Mesa plataforma para 04 pessoas medindo 2400x1400x740mm, formada por 02 tampo em Un 87
formato retangular medindo 1200x1400 cada, produzido em MDP ou MDF de no minimo
25mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de
baixa pressdo BP. Faces laterais recebem borda reta produzida em PVC com 3mm de
espessura minima, com raios de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as
normas da ABNT de ergonomia, coladas pelo processo hot melt. Possuindo tampa central de
abrir produzida em chapa de a¢o dobrada com 0,75mm de espessura minima, permitindo giro
de 180° através de dobradica metélica cilindrica. Possuindo 1 tomada elétrica sobreposta ao
tampo. Calha eletrificavel, medindo 250x120mm (L x H), dobrada em forma de “C” com
perfil interno, resultando 3 divisdes, produzida em chapa de aco, encaixada e fixada na
travessa horizontal por parafusos. Estrutura autoportante composta por pés verticais,
travessas horizontais. Pés verticais em formato oblongo medindo 40x77mm, produzidos em
aco com 1,5mm de espessura minima, 0s quais recebem na base inferior através de encaixe
por pressdo, sapata oblonga produzida em ABS, e nivelador de altura com base em
polipropileno. Travessas horizontais composta por perfil externo e interno. Perfil externo em
formato retangular medindo 60x15mm, produzido em tubo de aco e perfil interno produzido
em chapa de aco, unidos através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado dentro do
perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS, com a fungéo de ajuste
do comprimento. O tampo sera fixado na estrutura através de chapas dobradas em “L”
produzidas em a¢o com 1,9mm de espessura, por buchas metalicas embutidas na face inferior
do tampo e parafusos. Os pés serdo fixados nas travessas horizontais por uma chapa de aco,
com um furo central de @ 11mm, e através de um dispositivo localizado internamente,
composto por uma chapa de ago. 2 Paineis frontais superiores medindo 1200x360mm (LxH)
cada, produzidos em MDP ou MDF de no minimo 25mm de espessura, revestido em ambas
as faces em laminado melaminico de baixa pressdo e laterais recebem perfil de borda reta
produzida em PVC com espessura minima de 3mm, coladas pelo processo Hot Melt ou
revestido em tecido. A face superior do painel recebe perfil de aluminio extrudado para
encaixe de acessorios. Estrutura do painel composta por 2 tubos em formato oblongo
medindo 40x77mm, produzidos em aco, com acabamento superior (tampa) injetada em ABS.
As pecas metalicas, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de aspersdo e
tratamento de fosfatizagdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicagdo de pintura
eletrostatica epoxi-p6

Néo sera permitido o parafusamento direto na madeira para fixacdo de qualquer componente
da mesa.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas para largura e
profundidade.

19 | Mesa plataforma para 02 pessoas medindo 2400x800x740mm formada por 02 tampos | Un 75
medindo 1200x800 cada, de formato retangular produzido em MDP ou MDF de no minimo
25mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de
baixa pressdo BP. As faces laterais recebem borda reta produzida em PVC com 3mm de
espessura, com raios de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas
da ABNT de ergonomia, coladas pelo processo hot melt.

Possuindo tampa central de abrir produzida em chapa de aco dobrada com 0,75mm de
espessura minima, permitindo giro de 180° através de dobradica metélica cilindrica.
Possuindo 1 tomada elétrica sobreposta ao tampo. Calha eletrificavel, medindo 250x120mm
(L x H), dobrada em forma de “C” com perfil interno, resultando 3 divisdes, produzida em
chapa de ago, encaixada e fixada na travessa horizontal por parafusos.

Estrutura autoportante composta por pés verticais, travessas horizontais e cavaletes terminais.
Pés verticais em formato oblongo medindo 40x77mm, produzidos em aco com 1,5mm de
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espessura, 0s quais recebem na base inferior através de encaixe por pressdo, sapata oblonga
produzida em ABS, e nivelador de altura com base em polipropileno. Travessas horizontais
composta por perfil externo e interno. Perfil externo em formato retangular medindo
60x15mm, produzido em tubo de aco com 1,5mm de espessura minima e perfil interno
produzido em chapa de aco com 3,8mm de espessura minima, unidos através de dispositivo
de montagem regulével, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de
encaixe produzidos em ABS, com a funcdo de ajuste do comprimento. Cavaletes terminais
em forma de “C” compostos por tubos retangulares, produzidos em ago, possuem perfil
externo de espera em formato retangular, produzido em tubo de ago com 1,5mm de
espessura, no qual serd encaixado perfil interno da travessa horizontal. Sdo unidos aos pés
verticais na diagonal, resultando em maior estabilidade do produto. O tampo sera fixado na
estrutura através de chapas dobradas em “L” produzidas em ago, por buchas metalicas
embutidas na face inferior do tampo e parafusos. Os pés serdo fixados nas travessas
horizontais por uma chapa de aco com um furo central de @ 1lmm, e através de um
dispositivo localizado internamente, composto por uma chapa de aco. 2 Paineis frontais
superiores medindo 1200x360mm (LxH) cada, produzidos em MDP ou MDF de no minimo
25mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa presséo
e laterais recebem perfil de borda reta produzida em PVC com espessura minima de 3mm,
coladas pelo processo Hot Melt ou revestido em tecido. A face superior do painel recebe
perfil de aluminio extrudado para encaixe de acessorios. Estrutura do painel composta por 2
tubos em formato oblongo medindo 40x77mm, produzidos em ac¢o, com acabamento superior
(tampa) injetada em ABS. As pecas metélicas recebem tratamento desengraxante a quente por
meio de aspersdo e tratamento de fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para
aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-p6. Suporte de tomadas produzido em chapa de ago
dobrada pintado na cor preto, possui 4 furagBes para tomadas elétricas e 4 furagdes para
RJ45. Fixado na calha através de encaixe.

Néo sera permitido o parafusamento direto na madeira para fixacdo de qualquer componente
da mesa.

Admitindo-se uma varia¢do de até 10% para mais nas medidas apresentadas para largura e
profundidade.

20

Mesa plataforma para 02 pessoas medindo 2800x800x740mm formada por 02 tampos
medindo 1400x800 cada, em formato retangular produzido em MDP ou MDF de no minimo
25mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de
baixa pressdo BP. As faces laterais recebem borda reta produzida em PVC com 3mm de
espessura, com raios de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas
da ABNT de ergonomia, coladas pelo processo hot melt.

Possuindo tampa central de abrir produzida em chapa de ago dobrada com 0,75mm de
espessura minima, permitindo giro de 180° através de dobradica metélica cilindrica.
Possuindo 1 tomada elétrica sobreposta ao tampo. Calha eletrificavel, medindo 250x120mm
(L x H), dobrada em forma de “C” com perfil interno, resultando 3 divisdes, produzida em
chapa de ago, encaixada e fixada na travessa horizontal por parafusos.

Estrutura autoportante composta por pés verticais, travessas horizontais e cavaletes terminais.
Pés verticais em formato oblongo medindo 40x77mm, produzidos em ago com 1,5mm de
espessura, 0s quais recebem na base inferior através de encaixe por pressdo, sapata oblonga
produzida em ABS, e nivelador de altura com base em polipropileno. Travessas horizontais
composta por perfil externo e interno. Perfil externo em formato retangular medindo
60x15mm, produzido em tubo de ago com 1,5mm de espessura minima e perfil interno
produzido em chapa de ago com 3,8mm de espessura minima, unidos através de dispositivo
de montagem reguldvel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de
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encaixe produzidos em ABS, com a funcdo de ajuste do comprimento. Cavaletes terminais
em forma de “C” compostos por tubos retangulares, produzidos em ago, possuem perfil
externo de espera em formato retangular, produzido em tubo de ago com 1,5mm de
espessura, no qual sera encaixado perfil interno da travessa horizontal. S0 unidos aos pés
verticais na diagonal, resultando em maior estabilidade do produto. O tampo seré fixado na
estrutura através de chapas dobradas em “L” produzidas em aco, por buchas metalicas
embutidas na face inferior do tampo e parafusos. Os pés serdo fixados nas travessas
horizontais por uma chapa de ago com um furo central de @ 11lmm, e através de um
dispositivo localizado internamente, composto por uma chapa de aco. 2 Paineis frontais
superiores medindo 1400x360mm (LxH) cada, produzidos em MDP ou MDF de no minimo
25mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa presséo
e laterais recebem perfil de borda reta produzida em PVC com espessura minima de 3mm,
coladas pelo processo Hot Melt ou revestido em tecido. A face superior do painel recebe
perfil de aluminio extrudado para encaixe de acessorios. Estrutura do painel composta por 2
tubos em formato oblongo medindo 40x77mm, produzidos em ago, com acabamento superior
(tampa) injetada em ABS. As pecas metalicas recebem tratamento desengraxante a quente por
meio de aspersdo e tratamento de fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para
aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-po. Suporte de tomadas produzido em chapa de ago
dobrada pintado na cor preto, possui 4 furagdes para tomadas elétricas e 4 furagdes para
RJ45. Fixado na calha através de encaixe.

N&o sera permitido o parafusamento direto na madeira para fixagdo de qualquer componente
da mesa.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas para largura e
profundidade.

21

Mesa plataforma para 01 pessoa modulo final medindo 800x1400x740mm, tampo em
formato retangular produzido em MDP ou MDF de no minimo 25mm de espessura, com as
faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo BP. Faces
laterais recebem borda reta produzida em PVC com 3mm de espessura minima, com raios de
3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia,
coladas pelo processo hot melt.

Possuindo tampa basculante e calha para passagem de fiacéo.

Estrutura composta por pés verticais, travessas horizontais e cavaletes centrais. Pés verticais
em formato oblongo medindo 40x77mm, produzidos em aco com 1,5mm de espessura, 0S
quais recebem na base inferior através de encaixe por pressao, sapata oblonga produzida em
ABS, e nivelador de altura com base em polipropileno. Travessas horizontais composta por
perfil externo e interno. Perfil externo em formato retangular medindo 60x15mm, produzido
em tubo de aco com no minimo 1,5mm de espessura e perfil interno produzido em chapa de
aco com no minimo 3,8mm de espessura, unidos através de dispositivo de montagem
regulavel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos
em ABS, com a fungdo de ajuste do comprimento. Cavaletes centrais em forma de “C”
compostos por tubos retangulares), possuem perfil externo de espera em formato retangular
medindo 60x15mm, produzido em tubo de aco com 1,5mm de espessura, no qual serd
encaixado perfil interno da travessa horizontal. O tampo seré fixado na estrutura através de
chapas dobradas em “L” produzidas em ago. Os pés serdo fixados nas travessas horizontais
por uma chapa de aco com um furo central de @ 11mm, e através de um dispositivo
localizado internamente, composto por uma chapa de a¢o de no minimo 3,4mm de espessura
com um furo de @11lmm. Fixada no tampo principal través de chapas produzidas em aco
medindo 60x90mm (LxP) (1,9mm de espessura) por parafusos. Pecas metalicas utilizadas no
processo de fabricagéo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de aspersdo e

Un

58

Rua do Rosario, 77, - Centro — Ed.Comte. Vital Rolim — Sobreloja e Terrago — CEP 60.055-090

’ CENTRAL DE LICITAGOES DA PREFEITURA DE FORTALEZA
Fortaleza-Ce. Fones: (85) 3452-3483 — Fax: (85)-3252-1630




e

. o0 Prefeitura de
CENTRAL DE LICITACOES DA PREFEITURA 5 § - (h
DE FORTALEZA - CLFOR )y Fortaleza

¥ 3

EDITAL N° 1931
PREGAO PRESENCIAL N°. 040/2015 — COMPRA
REGISTRO DE PREGOS
PROCESSO ADM. N°. P333969/2014 FL.|44

tratamento de fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplica¢do de pintura
eletrostatica epoxi-pé.

Ndo serd permitido o parafusamento direto na madeira para fixagdo de qualquer componente
da mesa.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas para largura e
profundidade.

22 | Gaveteiro fixo com 02 gavetas formado por lateral, fundo, base e travessas de fixacéo, Un 2000
produzidos em MDP ou MDF de no minimo 18mm de espessura, com as faces superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo BP. Faces laterais recebem
borda reta produzida em PVC (1mm de espessura minima), coladas pelo processo hot melt.
Frente das gavetas produzidas em MDP ou MDF de no minimo 18mm de espessura, com as
faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico baixa pressdo (BP). Faces
laterais recebem borda reta produzida em PVC (1mm de espessura minima), coladas pelo
processo hot melt. Puxadores tipo alga de forma cOncava, produzidos em zamak (liga
metalica) ou puxadores tipo concha plastica injetados em ABS. Gavetas internamente
injetadas em ABS (2mm de espessura minima) na cor preto liso ou produzidas em chapa de
aco (0,75mm de espessura minima) dobradas em forma de “U” na cor preto liso. Ambas
deverdo ser dotadas de sistema de deslizamento fixado nas laterais do corpo através de
corredicas produzidas em chapa de aco dobrada e roldanas produzidas em nylon com trava de
seguranca. A unido dos componentes do corpo sera feita por tambores “minifix”, parafusos
“rapid”, pinos rastex e cavilhas, garantindo a perfeita unido entre as pegas. O gaveteiro devera
ser fixado na mesa através das travessas por parafusos. Todas as pegas metalicas recebem
tratamento desengraxante a quente por meio de aspersdo e tratamento de fosfatizacdo, a fim
de constituir um substrato seguro para aplicacdo de pintura eletrostética epoxi-péd. Dimensdes
minimas: 400x490x320mm (L x P x H).

N&o sera permitido o parafusamento direto na madeira para fixagdo de qualquer componente
do produto.

Admitindo-se uma varia¢do de até 10% para mais nas medidas apresentadas para largura e
profundidade.

23 | Gaveteiro volante com 03 gavetas formado por lateral, fundo e base produzidos em MDP ou Un 787
MDF de no minimo 18mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico de baixa pressdo BP. Faces laterais recebem borda reta produzida em
PVC com no minimo 1mm de espessura, coladas pelo processo hot melt. A base recebe 4
rodizios auto lubrificantes de duplo giro de @ 35mm, fabricados em polipropileno copolimero
na cor preta respeitando as normas da ABNT com base em ago. Frente das gavetas produzidas
em MDP ou MDF de no minimo 18mm de espessura, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico baixa pressdo (BP). Faces laterais recebem borda reta
produzida em PVC com 1mm de espessura minima, coladas pelo processo hot melt.
Puxadores tipo al¢a de forma concava, produzidos em zamak (liga metélica) ou tipo concha
plastica injetados em ABS. Gavetas internamente injetadas em ABS (2mm de espessura
minima) na cor preto liso ou produzidas em chapa de aco (0,75mm de espessura) dobradas
em forma de “U” na cor preto liso. Ambas deverdo ser dotadas de sistema de deslizamento
fixado nas laterais do corpo através de corredicas produzidas em chapa de aco dobrada e
roldanas produzidas em nylon com trava de seguranca. Tampo sobreposto ao corpo,
produzido em MDP ou MDF de no minimo 18mm com as faces superior e inferior revestidas
em laminado melaminico baixa pressdo (BP). As faces laterais recebem borda reta produzida
em PVC (Imm de espessura minima), coladas pelo processo hot melt. A unido dos
componentes do corpo € feita por tambores “minifix”, parafusos “rapid”, pinos rastex e
cavilhas, garantindo a perfeita unido entre as pegas. Os rodizios sdo fixados através de suas
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bases em aco na base do gaveteiro por parafusos. As pecas metélicas recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de aspersdo e tratamento de fosfatizacdo, a fim de constituir
um substrato seguro para aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-p6d. Gaveteiro acompanha 1
porta lapis produzido em polipropileno injetado. Dimensdes minimas: 400x490x583mm (L X
P x H).

Ndo serd permitido o parafusamento direto na madeira para fixagdo de qualquer componente
do produto.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas para largura e
profundidade.

24 | Gaveteiro volante com 04 gavetas medindo 400x490x639mm (LxPxH) formado por lateral, Un 778
fundo e base produzidos em MDP ou MDF de no minimo 18mm de espessura, com as faces
superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo BP. Faces laterais
recebem borda reta produzida em PVC (1mm de espessura minima) coladas pelo processo hot
melt. A base recebe 4 rodizios auto lubrificantes de duplo giro de @ 35mm, fabricados em
polipropileno copolimero na cor preta respeitando as normas da ABNT e base em ago com
2,3mm de espessura. Frente das gavetas produzidas em MDP ou MDF de no minimo 18mm
de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico baixa
pressdo (BP). Faces laterais recebem borda reta produzida em PVC (1mm de espessura
minima), coladas pelo processo hot melt. Puxadores tipo al¢a de forma concava, produzidos
em zamak (liga metalica) ou tipo concha pléstica injetados em ABS. Gavetas internamente
injetadas em ABS (2mm de espessura minima) na cor preto liso ou produzidas em chapa de
aco com no minimo 0,75mm de espessura, dobradas em forma de “U” na cor preto liso.
Ambas deverdo ser dotadas de sistema de deslizamento fixado nas laterais do corpo através
de corredicas produzidas em chapa de ago dobrada e roldanas produzidas em nylon com trava
de seguranca. Tampo sobreposto ao corpo, produzido em MDP ou MDF de no minimo 18mm
com as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico baixa pressdo (BP). As
faces laterais recebem borda reta produzida em PVC (1mm de espessura minima), coladas
pelo processo hot melt. A unido dos componentes do corpo ¢é feita por tambores “minifix”,
parafusos “rapid”, pinos rastex e cavilhas, garantindo a perfeita unido entre as pecas. OS
rodizios sdo fixados através de suas bases em ago na base do gaveteiro por parafusos. As
pecas metalicas recebem tratamento desengraxante a quente por meio de aspersdo e
tratamento de fosfatizagdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicagdo de pintura
eletrostatica epOxi-pd. Gaveteiro devera acompanhar 1 porta lapis produzido em
polipropileno injetado.

N&o sera permitido o parafusamento direto na madeira para fixagdo de qualquer componente
do produto.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas para largura e
profundidade.

25 | Gaveteiro volante com 02 gavetas + 01 gavetdo p/pasta suspensa medindo 400x490x639mm Un 509
(L x P x H), formado por lateral, fundo e base produzidos em MDP ou MDF de no minimo
18mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de
baixa pressdo BP. Faces laterais recebem borda reta produzida em PVC com 1mm de
espessura minima, coladas pelo processo hot melt. A base recebe 4 rodizios auto lubrificantes
de duplo giro de @ 35mm, fabricados em polipropileno copolimero na cor preta respeitando
as normas da ABNT com base em aco. Frente das gavetas produzidas em MDP ou MDF de
no minimo 18mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado
melaminico baixa pressdo (BP). Faces laterais recebem borda reta produzida em PVC com
1mm de espessura minima, coladas pelo processo hot melt. Puxadores tipo alca de forma
cbncava, produzidos em zamak (liga metalica) ou tipo concha plastica injetados em ABS.
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Gavetas internamente injetadas em ABS (2mm de espessura minima) na cor preto liso ou
produzidas em chapa de aco com 0,75mm de espessura minima, dobradas em forma de “U”.
Ambas deverdo ser dotadas de sistema de deslizamento fixado nas laterais do corpo através
de corredicas produzidas em chapa de aco dobrada e roldanas produzidas em nylon com trava
de seguranga. Tampo sobreposto ao corpo, produzido em MDP ou MDF de no minimo 18mm
com as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico baixa pressdo (BP). As
faces laterais recebem borda reta produzida em PVC (1mm de espessura minima), coladas
pelo processo hot melt. A unido dos componentes do corpo ¢ feita por tambores “minifix”,
parafusos “rapid”, pinos rastex e cavilhas, garantindo a perfeita unido entre as pegas. OS
rodizios s&o fixados através de suas bases em agco na base do gaveteiro por parafusos. As
pecas metalicas recebem tratamento desengraxante a quente por meio de aspersdo e
tratamento de fosfatizagdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicagdo de pintura
eletrostatica epOxi-p6. Gaveteiro acompanha 1 porta lapis produzido em polipropileno
injetado. As gavetas para pasta suspensa deverdo possuir fundo produzido em chapa de aco
dobrada com 0,75mm de espessura minima ou fundo injetado em ABS (2mm de espessura
minima) na cor preto liso e dobrado em forma de “U” com nervuras estruturais na face
inferior.

N&o sera permitido o parafusamento direto na madeira para fixagdo de qualquer componente
do produto.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas para largura e
profundidade.

26

Armario baixo com 02 portas e 01 prateleira regulavel medindo 800x490x740mm (L x P X
H), com lateral, fundo e base produzidos em MDP ou MDF com no minimo 18mm de
espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa
pressdo BP. Faces laterais deverdo receber borda reta produzida em PVC com 1mm de
espessura minima, coladas pelo processo hot melt. Base com 4 niveladores de altura com base
em polipropileno. A regulagem dos niveladores devera ser feita internamente na base do
armario, facilitando o manuseio e as laterais com furagdo a cada 32mm para fixacdo de
prateleiras. Portas produzidas em MDP ou MDF com no minimo 18mm de espessura, com as
faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico baixa pressdo (BP). Faces
laterais deverdo receber borda reta produzida em PVC com 1mm de espessura minima,
coladas pelo processo hot melt. Portas deverdo possuir dobradicas metélicas, de eixo externo
que permitam abertura das portas em até 270°, fechadura embutida tipo vardo, de giro 180°
com travamento simultdneo no tampo e na base. Puxadores tipo alca de forma cdncava,
produzidos em zamak (liga metélica) ou do tipo concha plastica injetados em ABS. Tampo
sobreposto ao corpo, produzido em MDP ou MDF de no minimo 25mm com as faces superior
e inferior revestidas em laminado melaminico baixa pressdo (BP). Faces laterais recebem
borda reta produzida em PVC com 3mm de espessura minima, com raios de 3mm nas
extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, coladas
pelo processo hot melt. A unido dos componentes do corpo devera ser feita por tambores
“minifix”, parafusos “rapid”, pinos rastex e cavilhas, garantindo a perfeita unido entre as
pecas. Todas as pecas metélicas deverdo receber tratamento desengraxante a quente por meio
de aspersdo e tratamento de fosfatizagdo, a fim de constituir um substrato seguro para
aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-pd. Prateleira produzidas em MDP ou MDF com no
minimo 18mm revestidas em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP),
com fitas de borda reta produzidas em PVC com 1mm de espessura minima, coladas pelo
processo Hot melt e devera ser fixada na lateral do armario através de pecas produzidas em
zamak (liga metalica).

N&o sera permitido o parafusamento direto na madeira para fixagdo de qualquer componente

Un
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do produto.
Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas para largura e
profundidade.

27

Armério alto com 02 portas, 01 prateleira estrutural e 02 regulaveis medindo
800x490x1610mm (LxPxH), com lateral, fundo e base produzidos em MDP ou MDF com no
minimo 18mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo BP. Faces laterais deverdo receber borda reta produzida em PVC
com 1mm de espessura minima, coladas pelo processo hot melt. Base com 4 niveladores de
altura com base em polipropileno. A regulagem dos niveladores devera ser feita internamente
na base do armaério, facilitando o manuseio e as laterais com furagdo a cada 32mm para
fixacdo de prateleiras. Portas produzidas em MDP ou MDF de no minimo 18mm de
espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico baixa pressdo
(BP). Faces laterais deverdo receber borda reta produzida em PVC com 1mm de espessura
minima, coladas pelo processo hot melt. Portas deverdo possuir dobradigas metalicas, de eixo
externo que permitam abertura das portas de até 270°, fechadura embutida tipo varao, de giro
180° com travamento simultaneo superior (no tampo) e inferior (na base). Puxadores tipo alca
de forma concava, produzidos em zamak (liga metélica) ou do tipo concha plastica injetados
em ABS. Tampo sobreposto ao corpo, produzido em MDP ou MDF de no minimo 25mm com
as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico baixa pressdo (BP). Faces
laterais recebem borda reta produzida em PVC (3mm de espessura minima), com raios de
3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia,
coladas pelo processo hot melt. A unido dos componentes do corpo devera ser feita por
tambores “minifix”, parafusos “rapid”, pinos rastex e cavilhas, garantindo a perfeita unido
entre as pecas. Todas as pecas metalicas deverdo receber tratamento desengraxante a quente
por meio de aspersdo e tratamento de fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro
para aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-p0. Prateleiras produzidas em MDP ou MDF de
no minimo 18mm revestidas em ambas as faces em laminado melaminico de baixa presséo
(BP), com fitas de borda reta produzidas em PVC (1mm de espessura minima), coladas pelo
processo Hot melt. As prateleiras deverdo ser fixadas na lateral do armario através de pecas
produzidas em zamak (liga metalica).

Néo sera permitido o parafusamento direto na madeira para fixacdo de qualquer componente
do produto.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas para largura e
profundidade.

Un

1259

28

Armaério extra alto para arquivo medindo 800x490x2140mm (L x P x H), com 04 suportes
para pasta suspensas composto por lateral, fundo e base, produzidos em MDP ou MDF de no
minimo 18mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo. As faces laterais recebem borda reta produzida em PVC com
1mm de espessura, coladas pelo processo hot melt. A base recebe 4 niveladores de altura
compostos por rosca M10 e base em polipropileno. A regulagem dos niveladores é feita
internamente na base do armario, facilitando o manuseio. As laterais possuem furacdo a cada
32mm para fixagao de prateleiras. Portas produzidas em MDP ou MDF de no minimo 18mm
de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico baixa
pressdo (BP). Faces laterais recebem borda reta produzida em PVC (1mm de espessura),
coladas pelo processo hot melt. Devera possuir dobradigas metalicas tipo zamak (liga
metélica) de eixo externo permitindo a abertura das portas de até 270°, fechadura embutida
tipo vardo, de giro 180° com travamento simultaneo superior (no tampo) e inferior (na base).
Puxadores tipo alca de forma concava, produzidos em zamak (liga metalica) ou puxadores
tipo concha plastica injetados em ABS. Tampo embutido no corpo, produzido em MDP ou
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MDF de no minimo 18mm com as faces superior e inferior revestidas em laminado
melaminico baixa pressdo (BP). Faces laterais recebem borda reta produzida em PVC com
1mm de espessura coladas pelo processo hot melt. A unido dos componentes do corpo seréa
feita por tambores “minifix”, parafusos “rapid”, pinos rastex e cavilhas, garantindo a perfeita
unido entre as pecas. As pecas metalicas recebem tratamento desengraxante a quente por meio
de aspersdo e tratamento de fosfatizagdo, a fim de constituir um substrato seguro para
aplicagdo de pintura eletrostéatica epOxi-p6. 4 suportes para pasta suspensa produzidos em
chapa de aco dobrada (1,9mm de espessura minima) soldado lateralmente em corredicas
telescopicas produzidas também em aco, as quais séo fixadas na lateral do armério através de
chapas de aco por parafusos. Capacidade de no minimo 40kg por suporte para pasta.

N&o sera permitido o parafusamento direto na madeira para fixagdo de qualquer componente
do produto.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas para largura e
profundidade.

29 | Armario semi aberto com 02 portas inferiores e 02 prateleiras medindo 800x490x1610mm | Un 525
(LxPxH), composto por lateral, fundo e base, produzidos em MDP ou MDF de no minimo
18mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de
baixa pressdo BP. As faces laterais recebem borda reta produzida em PVC com 1mm de
espessura minima, coladas pelo processo hot melt. Subtampo na altura final de 740mm,
produzido em MDP ou MDF de no minimo 18mm de espessura, com as faces superior e
inferior revestidas no mesmo acabamento do corpo. As faces laterais dos componentes do
corpo recebem fita de borda reta produzida em PVC (1mm de espessura minima) coladas pelo
processo Hot Melt. A base devera receber 4 niveladores de altura com base em polipropileno.
Laterais com furacdo a cada 32mm para fixagédo de prateleiras. Portas produzidas em MDP ou
MDF de no minimo 18mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico baixa pressao (BP). As faces laterais recebem borda reta produzida em
PVC com 1mm de espessura minima, coladas pelo processo hot melt. Deverd possuir
dobradigas metalicas tipo zamak (liga metalica) de eixo externo permitindo a abertura das
portas de até 270°, fechadura embutida tipo vardo, de giro 180° com travamento simultaneo
superior (no tampo) e inferior (na base). Puxadores tipo alca de forma céncava, produzidos
em zamak (liga metélica) ou puxadores tipo concha plastica injetados em ABS. Tampo
sobreposto ao corpo, produzido em MDP ou MDF de no minimo 25mm com as faces superior
e inferior revestidas em laminado melaminico baixa pressdo (BP. As faces laterais recebem
borda reta produzida em PVC com no minimo 3mm de espessura, com raios de 3mm nas
extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, coladas
pelo processo hot melt. A unido dos componentes do corpo ¢ feita por tambores “minifix”,
parafusos “rapid”, pinos rastex e cavilhas. As pecas metalicas recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de asperséo e tratamento de fosfatizag&o, a fim de constituir
um substrato seguro para aplicacdo de pintura eletrostatica epOxi-p0. Prateleira produzida em
MDP ou MDF de no minimo 18mm revestidas em ambas as faces em laminado melaminico
de baixa pressdo (BP), com fitas de borda reta produzidas em PVC (1mm de espessura
minima), coladas pelo processo Hot melt. A prateleira sera fixada na lateral do armario
através de pecas produzidas em zamak (liga metalica).

Néo sera permitido o parafusamento direto na madeira para fixacdo de qualquer componente
do produto.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas para largura e
profundidade.

30 | Armario alto aberto com 03 prateleiras medindo 800x490x1610mm (LxPxH), composto por | Un 120
lateral, fundo e base, produzidos em MDP ou MDF de no minimo 18mm de espessura, com
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as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo BP. As faces
laterais recebem borda reta produzida em PVC com 1mm de espessura minima, coladas pelo
processo hot melt. As faces laterais dos componentes do corpo recebem fita de borda reta
produzida em PVC (1mm de espessura minima) coladas pelo processo Hot Melt. A base
devera receber 4 niveladores de altura com base em polipropileno. Laterais com furacdo a
cada 32mm para fixacdo de prateleiras. Tampo sobreposto ao corpo, produzido em MDP ou
MDF de no minimo 25mm com as faces superior e inferior revestidas em laminado
melaminico baixa pressdo. As faces laterais recebem borda reta produzida em PVC com no
minimo 3mm de espessura, com raios de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo
com as normas da ABNT de ergonomia, coladas pelo processo hot melt. A unido dos
componentes do corpo ¢ feita por tambores “minifix”, parafusos “rapid”, pinos rastex e
cavilhas. As pecas metalicas recebem tratamento desengraxante a quente por meio de
aspersdo e tratamento de fosfatizagéo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicacdo
de pintura eletrostatica epoxi-po. Prateleira produzida em MDP ou MDF de no minimo 18mm
revestidas em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), com fitas de
borda reta produzidas em PVC (1mm de espessura minima), coladas pelo processo Hot melt.
A prateleira serd fixada na lateral do arméario através de pegas produzidas em zamak (liga
metalica).

N&o sera permitido o parafusamento direto na madeira para fixagdo de qualquer componente
do produto.

Admitindo-se uma varia¢do de até 10% para mais nas medidas apresentadas para largura e
profundidade.

31

Suporte para pasta suspensa produzido em chapa de ago dobrada (1,9mm de espessura
minima) soldado lateralmente em corredicas telescOpicas produzidas também em aco, as
quais séo fixadas na lateral do armario através de 2 chapas de ago por parafusos. Capacidade
de 40kg por suporte para pasta. Dimensdes gerais: 762x416x88 (LxPxH)

Un

500

32

Estacdo de trabalho medindo 1600x1600x600x600, com divisor de mesa. Em formato “L”
produzido em MDP ou MDF de no minimo 25mm de espessura, com as faces superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdao BP. As faces laterais deverdo
receber borda reta produzida em PVC com 3mm de espessura minima, com raios de 3mm nas
extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, coladas
pelo processo hot melt. Estrutura composta por 3 cavaletes laterais e 2 travessas horizontais.
Cavaletes laterais sdo formados por coluna vertical em forma eliptica, produzida em chapa de
aco estampada, medindo 58x635x130mm (LxHxP) com1,5mm de espessura minima, dentro
da qual é encaixado perfil produzido em ABS com 3 canais distintos para passagem de fiacéo
e fechamento constituido por tampa removivel produzida em ABS encaixada no perfil; A
parte inferior da coluna vertical é fixada por parafusos em uma pata (base) de formato
cbncavo, estampada, sem ponteiras plasticas, cortada a laser, medindo 580x68mm (LxP) com
1,9mm de espessura minima, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura produzidos
com base em polipropileno. Travessa horizontal composta por perfil externo e interno. Perfil
externo em formato retangular produzido em tubo de ago, medindo 60x15mm (HxP), e perfil
interno produzido em chapa de a¢co, medindo 51,2mm (H) com 3,8mm de espessura minima,
unidos através de dispositivo de montagem regulavel, com a funcdo de ajuste do
comprimento. O tampo sera fixado na estrutura através da chapa em “L” do cavalete lateral e
buchas metalicas embutidas na face inferior do tampo por parafusos. As pecas metélicas
utilizadas no processo de fabricagdo recebem tratamento desengraxante a quente por meio de
aspersdo e tratamento de fosfatizacéo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicacdo
de pintura eletrostatica epoxi-pd. Divisor lateral medindo 1400x 254mm (LxH). Produzido
em MDP ou MDF de no minimo 25mm de espessura, revestidos nas duas faces (frontal e

Un
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posterior) em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), e nas faces laterais recebem fita de
borda reta produzida em PVC com 1mm de espessura, coladas pelo processo Hot melt ou
revestidos em tecido. A face superior recebe perfil em aluminio extrudado para encaixe de
acessorios.

N&o serd permitido o parafusamento direto na madeira para fixagcdo de qualquer componente
do produto.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas para largura e
profundidade.

33 | Estacdo de trabalho medindo 1400x1400x600x600, com divisor de mesa. Em formato “L” | Un 960
produzido em MDP ou MDF de no minimo 25mm de espessura, com as faces superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo BP. As faces laterais deverdo
receber borda reta produzida em PVC com 3mm de espessura minima, com raios de 3mm nas
extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, coladas
pelo processo hot melt. Estrutura composta por 3 cavaletes laterais e 2 travessas horizontais.
Cavaletes laterais sdo formados por coluna vertical em forma eliptica, produzida em chapa de
aco estampada, medindo 58x635x130mm (LxHxP) com1,5mm de espessura minima, dentro
da qual é encaixado perfil produzido em ABS com 3 canais distintos para passagem de fiagao
e fechamento constituido por tampa removivel produzida em ABS encaixada no perfil; A
parte inferior da coluna vertical é fixada por parafusos em uma pata (base) de formato
cbncavo, estampada, sem ponteiras plasticas, cortada a laser, medindo 580x68mm (LxP) com
1,9mm de espessura minima, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura produzidos
com base em polipropileno. Travessa horizontal composta por perfil externo e interno. Perfil
externo em formato retangular produzido em tubo de a¢o, medindo 60x15mm (HxP), e perfil
interno produzido em chapa de aco, medindo 51,2mm (H) com 3,8mm de espessura minima,
unidos através de dispositivo de montagem regulavel, com a funcdo de ajuste do
comprimento. O tampo serd fixado na estrutura através da chapa em “L” do cavalete lateral e
buchas metalicas embutidas na face inferior do tampo por parafusos. As pecas metalicas
utilizadas no processo de fabricagdo recebem tratamento desengraxante a quente por meio de
aspersdo e tratamento de fosfatizagdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicacdo
de pintura eletrostatica epoxi-pd. Divisor lateral medindo 1200x 254mm (LxH). Produzido
em MDP ou MDF de no minimo 25mm de espessura, revestidos nas duas faces (frontal e
posterior) em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), e nas faces laterais recebem fita de
borda reta produzida em PVC com 1mm de espessura, coladas pelo processo Hot melt ou
revestidos em tecido. A face superior recebe perfil em aluminio extrudado para encaixe de
acessorios.

N&o sera permitido o parafusamento direto na madeira para fixagdo de qualquer componente
do produto.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas para largura e
profundidade.

34 | Estacdo de trabalho 1200x1200x600x600mm, com divisor de mesa. Em formato “L” | Un 120
produzido em MDP ou MDF de no minimo 25mm de espessura, com as faces superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo BP. As faces laterais deverdo
receber borda reta produzida em PVC com 3mm de espessura minima, com raios de 3mm nas
extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, coladas
pelo processo hot melt. Estrutura composta por 3 cavaletes laterais e 2 travessas horizontais.
Cavaletes laterais sdo formados por coluna vertical em forma eliptica, produzida em chapa de
aco estampada, medindo 58x635x130mm (LxHxP) com1,5mm de espessura minima, dentro
da qual é encaixado perfil produzido em ABS com 3 canais distintos para passagem de fiacdo
e fechamento constituido por tampa removivel produzida em ABS encaixada no perfil; A
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parte inferior da coluna vertical é fixada por parafusos em uma pata (base) de formato
cdncavo, estampada, sem ponteiras plasticas, cortada a laser, medindo 580x68mm (LxP) com
1,9mm de espessura minima, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura produzidos
com base em polipropileno. Travessa horizontal composta por perfil externo e interno. Perfil
externo em formato retangular produzido em tubo de aco, medindo 60x15mm (HxP), e perfil
interno produzido em chapa de ago, medindo 51,2mm (H) com 3,8mm de espessura minima,
unidos através de dispositivo de montagem reguldvel, com a funcdo de ajuste do
comprimento. O tampo sera fixado na estrutura através da chapa em “L” do cavalete lateral e
buchas metéalicas embutidas na face inferior do tampo por parafusos. As pecas metélicas
utilizadas no processo de fabricagdo recebem tratamento desengraxante a quente por meio de
asperséo e tratamento de fosfatizagdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicagéo
de pintura eletrostatica epdxi-p6. Divisor lateral medindo 1000x 254mm (LxH). Produzido
em MDP ou MDF de no minimo 25mm de espessura, revestidos nas duas faces (frontal e
posterior) em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), e nas faces laterais recebem fita de
borda reta produzida em PVC com 1mm de espessura, coladas pelo processo Hot melt ou
revestidos em tecido. A face superior recebe perfil em aluminio extrudado para encaixe de
acessorios.

N&o sera permitido o parafusamento direto na madeira para fixagcdo de qualquer componente
do produto.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas para largura e
profundidade.

35

Suporte volante para cpu, composta por base e fundo. A devera ser composta por 2 tubos de
aco 20x40mm unidos por chapa de aco (1,2mm de espessura minima) soldada aos tubos, os
guais possuem acabamentos frontais produzidos em polipropileno injetado e recebem 4
rodizios de duplo giro produzidos em nylon fixados através de chapa de aco. Fundo
produzido em chapa de ago perfurada (1,2mm de espessura) dobrada em forma de “C”
soldado nas extremidades dos 2 tubos da base. As pecas metalicas recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de asperséo e tratamento de fosfatizacéo, a fim de constituir
um substrato seguro para aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-p6. Dimenses minimas:
230 x 540 x 560mm (C x P x H).

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas para largura e
profundidade.

Un

830

36

Divisor lateral para mesas medindo 1400x546mm (LxH), produzido em MDP ou MDF de no
minimo 25mm de espessura, revestidos nas duas faces (frontal e posterior) em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP), e nas faces laterais recebem fita de borda reta produzida
em PVC com 1mm de espessura, coladas pelo processo Hot melt ou revestidos em tecido. A
face superior recebe perfil em aluminio extrudado para encaixe de acessorios. O divisor
lateral devera medir 200mm a menos que a largura total da mesa, com altura minima de
543mm e altura final 970mm em relag&o ao piso.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas para largura e
profundidade.

Un

450

37

Biombo divisor de mesas medindo 1080x800x40mm (HxLxP).

Estrutura da placa tipo “colméia”, formada por um quadro e travessas cruzadas no centro,
ambos produzidos em travessas de MDF ou MDP de 25mm. Rodapé produzido em chapa de
aco dobrada com no minimo 0,75mm de espessura, com 2 divisores de cabos, para passagem
horizontal de fiagéo, tendo 2 furacfes para receber tomadas. Recebendo 2 niveladores de
altura M6 com base produzida em polipropileno. Fechamento da placa em MDF ou MDP
com 3mm de espessura minima, recebendo acabamento em pintura ou revestido em tecido.
Rodapé tampa produzida em chapa de a¢o dobrada com 0,75mm de espessura, com 2

Un
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furacbes para receber tomadas elétricas, ndo podendo usar no mesmo alinhamento tomadas
para os 2 lados. O biombo devera receber 1 tampa, pois a estrutura do rodapé ja forma uma
face do mesmo. Tampa lateral em chapa de a¢o dobrada com 0,75mm de espessura. Recebera
2 perfis laterais, 1 perfil inferior entre a placa e o rodapé, e 1 perfil superior. Todos os perfis
serdo produzidos de chapa de agco dobrada em forma de “U” com 0,75mm de espessura. Para
fixagdo das placas em MDP ou MDF, devera ser da forma colada na estrutura tipo “colméia”.
Os perfis serdo encaixados e fixados através do “L” de acabamento entre o perfil lateral e o
superior. Para unido de 02 biombos haverd uma chapa de fixacdo parafusada nos 2 biombos
abaixo do perfil superior, recebendo também outra chapa de fixacdo pelo perfil inferior. Ss
pecas metdlicas, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de aspersdo e
tratamento de fosfatizagdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicagdo de pintura
eletrostatica epoxi-pé.

Tubo de unido produzido em tubo de aco 40x40mm com no minimo 1,2mm de espessura,
para saidas lineares ou 90° com acabamento superior em ABS.

LOTE 03 - RECEPCAO - AUDITORIO

ITE

EPECIFICACAO

UNID

QUAN

01

Longarina cadeira 3 lugares sem bragos assento moldado anatomicamente dentro das normas
de ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno ou em madeira compensada,
com espessura minima de 12mm, estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura
minima de 45mm) de densidade entre 50/°60kg/m?, moldado sob pressdo, expandido por
agua, revestido em tecido ou couro ecoldgico, e contra assento e borda protetora Unicos,
produzidos em polipropileno injetado. DimensGes minimas do assento 450x440mm (L x P).
Encosto espaldar médio, moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia,
composto por alma injetada em polipropileno ou em madeira compensada, com espessura
minima de 12mm, estofado em espuma de poliuretano injetado com espessura de 24 a 45mm,
e densidade entre 50/60kg/m3, moldado sob presséo, expandido por agua, revestido em tecido
ou couro ecolégico, e contra encosto e borda protetora Unicos, produzidos em polipropileno
injetado. Dimensdes minimas do encosto 415x320mm (L x H).  Estrutura do assento e
encosto composta por canaleta em forma de “U” produzida em chapa de ago com espessura
minima de 3,3mm, soldada a suporte frontal e traseiro produzidos em barra chata de aco com
espessura 4,7mm. Base da longarina composta por travessa central horizontal produzida em
tubo de aco, soldadas nas extremidades a duas colunas verticais produzidas em tubo de ago
redondo com espessura minima de 1,5mm, as quais recebem na base pés em aluminio SAE
305, medindo 108x550x58mm (L x P x H). Pés com opgdo de fixacdo no piso através de
parafusos ou sapatas. O encosto sera fixado através de uma haste dobrada em forma de “L”
produzida em tubo de ago no formato oblongo, sendo a haste soldada na extremidade superior
a uma chapa de aco (espessura minima de 3,4mm) e fixada nas 2 porcas-garra da alma do
encosto por parafusos e na extremidade inferior fixada na canaleta central através de
parafusos. Fixagdo da canaleta na travessa da base da longarina através de bragadeira em “U”
produzida em ago. As pecas metalicas recebem tratamento desengraxante a quente por meio
de aspersdo e tratamento de fosfatizagdo, a fim de constituir um substrato seguro para
aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-p6. Dimensdes minimas: Altura do Assento ao Piso =
440mm ( Ponto Médio do Assento ) Altura do Encosto ao Piso = 825mm Profundidade Total
=560mm

Admitindo-se uma variacao de até 10% para mais nas medidas apresentadas com excecdo na
espessura.

Un
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02

Longarina cadeira 2 lugares sem bragos assento moldado anatomicamente dentro das normas

Un
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de ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno ou em madeira compensada,
com espessura minima de 12mm, estofado em espuma de poliuretano injetado com espessura
minima de 45mm, de densidade entre 50/°60kg/m? moldado sob pressdo, expandido por
agua, revestido em tecido ou couro ecoldgico, e contra assento e borda protetora Unicos,
produzidos em polipropileno injetado. DimensGes minimas do assento 450x440mm (L x P).
Encosto espaldar médio, moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia,
composto por alma injetada em polipropileno ou em madeira compensada, com espessura
minima de 12mm, estofado em espuma de poliuretano injetado com espessura 24 a 45mm de
densidade entre 50/60kg/m?, moldado sob pressdo, expandido por agua, revestido em tecido
ou couro ecologico, e contra encosto e borda protetora Unicos, produzidos em polipropileno
injetado. Dimensdes minimas do encosto 415x320mm (L x H). Estrutura do assento/encosto
composta por canaleta em forma de “U” produzida em chapa de aco com espessura minima
de 3,3mm, soldada a suporte frontal e traseiro produzidos em barra chata de aco. Base da
longarina composta por travessa central horizontal produzida em tubo de ago 30x70mm com
espessura 1,9mm, soldadas nas extremidades a duas colunas verticais produzidas em tubo de
aco redondo, as quais recebem na base pés em aluminio SAE 305, medindo 108x550x58mm
(L x P x H). Pés com opgdo de fixagdo no piso através de parafusos ou sapatas. O encosto serd
fixado através de uma haste dobrada em forma de “L” produzida em tubo de ago no formato
oblongo, sendo a haste soldada na extremidade superior a uma chapa de agco com espessura
minima de 3,4mm e fixada nas 2 porcas-garra da alma do encosto por parafusos e na
extremidade inferior fixada na canaleta central através de parafusos. Fixagdo da canaleta na
travessa da base da longarina através de bracadeira em “U” produzida em aco. As pegas
metélicas recebem tratamento desengraxante a quente por meio de aspersao e tratamento de
fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicagdo de pintura eletrostatica
epoxi-p6. Dimensdes minimas: Altura do Assento ao Piso = 440mm ( Ponto Médio do
Assento ) Altura do Encosto ao Piso = 825mm Profundidade Total = 560mm

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas com excec¢ao na
espessura.

03

Sofd com 01 lugar assento e encosto moldados anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em MDP ou MDF com espessura de 15 a 18mm, estofado em
espuma de poliuretano injetado de densidade entre 20/°30kg/m*® , moldado sob pressao,
expandido por agua, revestido em tecido ou couro ecoldgico. DimensGes minimas do
assento: 600x540x175mm (L x P x H), sendo 460mm de profundidade util. Dimensdes
minimas do encosto: 600x120x440mm (L x P x H). Brago estrutural composto por alma em
MDP ou MDF com espessura de 18 a 25mm, estofado em espuma de poliuretano injetado de
densidade entre 20/30kg/m3, expandido por agua, revestido em tecido ou couro ecoldgico. De
formato retangular com cantos arredondados, formando a estrutura do sofd, medindo
95x690x480mm (L x P x H). Devera receber entre os bracos (abaixo do assento) um painel de
acabamento posterior produzido em MDP ou MDF de no minimo 18mm, revestido em tecido
ou couro ecoldgico, medindo 18x500mm (P x H). A base deveréa receber 4 apoios cilindricos
produzidos em aluminio maci¢o com altura 120mm, parafusados na base do brago. Estrutura
composta por 2 travessas em tubo de ago retangular 30x70mm com espessura 1,9mm, com
extremidade dobrada em “L”, através da qual sdo unidos os bragos estruturais por parafusos.
O encosto serd unido no assento através de mola produzida em chapa de a¢o dobrada com
espessura minima de 4,8mm nas porcas-garra da alma do encosto e do assento por
parafusos. As pecas metalicas recebem tratamento desengraxante a quente por meio de
aspersdo e tratamento de fosfatizacéo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicacdo
de pintura eletrostatica epdxi-p6. Dimensdes minimas: 830 x 700 x 770mm (L x P x H). H
do assento: 440mm (em relagéo ao piso) H do brago: 630 (em relagio ao piso)

Un
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Admitindo-se uma variacao de até 10% para mais nas medidas apresentadas com excec¢do na
espessura.

04 | Sofd com 02 lugares assento e encosto moldados anatomicamente dentro das normas de Un 30
ergonomia, composto por alma em MDP ou MDF com espessura de 15 a 18mm, estofado em
espuma de poliuretano injetado de densidade entre 20/°30kg/m? , moldado sob pressdo,
expandido por &gua, revestido em tecido ou couro ecoldgico. Dimensdes minimas do
assento: 600x540x175mm (L x P x H), sendo 460mm de profundidade util. Dimensdes
minimas do encosto: 600x120x440mm (L x P x H). Braco estrutural composto por alma em
MDP ou MDF com espessura de 18 a 25mm, estofado em espuma de poliuretano injetado de
densidade entre 20/30kg/m3, expandido por agua, revestido em tecido ou couro ecoldgico. De
formato retangular com cantos arredondados, formando a estrutura do sofa, medindo
95x690x480mm (L x P x H). Devera receber entre os bracos (abaixo do assento) um painel de
acabamento posterior produzido em MDP ou MDF de no minimo 18mm, revestido em tecido
ou couro ecoldgico, medindo 18x500mm (P x H). A base deveréa receber 4 apoios cilindricos
produzidos em aluminio maci¢o com altura 120mm, parafusados na base do brago. Estrutura
composta por 2 travessas em tubo de ago retangular 30x70mm com espessura 1,9mm, com
extremidade dobrada em “L”, através da qual sdo unidos os bragos estruturais por parafusos.
O encosto serd unido no assento através de mola produzida em chapa de a¢o dobrada com
espessura minima de 4,8mm nas porcas-garra da alma do encosto e do assento por
parafusos. As pecas metalicas recebem tratamento desengraxante a quente por meio de
asperséo e tratamento de fosfatizagdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicacéo
de pintura eletrostatica epoxi-p6. Dimensdes minimas: 1440 x 700 x 770mm (L x P x H). H
do assento: 440mm (em relacéo ao piso) H do brago: 630 (em relacéo ao piso)

Admitindo-se uma variacao de até 10% para mais nas medidas apresentadas com excecao na
espessura.

05 | Sofd com 03 lugares assento e encosto moldados anatomicamente dentro das normas de Un 30
ergonomia, composto por alma em MDP ou MDF com espessura de 15 a 18mm, estofado em
espuma de poliuretano injetado de densidade entre 20/°30kg/m® , moldado sob pressdo,
expandido por 4gua, revestido em tecido ou couro ecolégico. DimensGes minimas do
assento: 600x540x175mm (L x P x H), sendo 460mm de profundidade util. Dimensdes
minimas do encosto: 600x120x440mm (L x P x H). Brago estrutural composto por alma em
MDP ou MDF com espessura de 18 a 25mm, estofado em espuma de poliuretano injetado de
densidade entre 20/30kg/m3, expandido por &gua, revestido em tecido ou couro ecoldgico. De
formato retangular com cantos arredondados, formando a estrutura do sofa, medindo
95x690x480mm (L x P x H). Devera receber entre os bracos (abaixo do assento) um painel de
acabamento posterior produzido em MDP ou MDF de no minimo 18mm, revestido em tecido
ou couro ecoldgico, medindo 18x500mm (P x H). A base devera receber 4 apoios cilindricos
produzidos em aluminio @ 40mm macico com altura 120mm, parafusados na base do brago.
Estrutura composta por 2 travessas em tubo de ago retangular 30x70mm (espessura 1,9mm),
com extremidade dobrada em “L”, através da qual s@o unidos os bracos estruturais por
parafusos. O encosto sera unido no assento através de mola produzida em chapa de aco
dobrada com espessura minima de 4,8mm nas porcas-garra da alma do encosto e do assento
por parafusos. As pecas metélicas recebem tratamento desengraxante a quente por meio de
aspersdo e tratamento de fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicacdo
de pintura eletrostatica epoxi-p6. DimensGes minimas: 2055 x 700 x 770mm (L x P x H). H
do assento: 440mm (em relagéo ao piso) H do brago: 630 (em relacdo ao piso)

Admitindo-se uma variacao de até 10% para mais nas medidas apresentadas com excecdo na
espessura.

06 | poltrona para auditério, assento rebativel com prancheta. Assento moldado anatomicamente | Un 150
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dentro das normas de ergonomia, composto por alma em polipropileno ou em madeira
compensada com espessura minima de 12mm, estofado em espuma de poliuretano injetado
com espessura minima de 50mm de densidade entre 50/°60kg/m?, revestido em tecido ou
couro ecolégico, e contra assento e borda protetora Unicos produzidos em polipropileno
injetado. DimensBes minimas do assento 490x500mm (L x P), sendo 460mm de
profundidade til. Encosto espaldar médio, moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em polipropileno ou em madeira compensada com espessura
minima de 12mm, estofado em espuma de poliuretano injetado com espessura de 50mm de
densidade entre 50/60kg/m?, revestido em tecido ou couro ecologico e contra encosto e borda
protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes do encosto 490x618mm
(L x H). Brago composto por apoio fixo produzido em poliuretano injetado, medindo
48x280x28mm (L x P x H), alma do apoio produzida em ABS e chapa de fixagdo do apoio
produzida de aco fixada por parafusos. Prancheta possui movimento escamoteavel, em
forma de gota medindo 335x265mm (L x P), produzida em MDP de 18mm com acabamento
nas extremidades em fita de borda batida abaulada. E soldada no brago direito ou esquerdo
através de conjunto de suporte de pino. Estrutura composta por cavalete vertical formado por
2 colunas produzidas em chapa de aco com espessura del,5mm, dobradas no formato
oblongo cortadas e dispostas frontalmente a 250mm uma da outra, sendo unidas e
estruturadas por fixador superior em chapa de aco, suporte do mecanismo rebativel do
assento em chapa de aco e base inferior (pata) medindo 63x334mm (L x P) produzida em
chapa de aco com espessura 1,9mm, com furacdo em 2 pontos para fixacdo no piso.
Fechamento em laminado melaminico baixa pressdo (BP) ou revestido em tecido, fixados nas
colunas por ganchos em aco. Assento fixado ao mecanismo escamoteavel por parafusos
através de um suporte em chapa de ago, sendo 0 mecanismo fixado a um suporte produzido
em chapa de ago por parafuso soldado e 2 porcas que dardo o movimento e o suporte do
mecanismo fixado aos cavaletes laterais por rebites. Encosto é fixado através de chapa de
aco, sendo a chapa fixada ao cavalete através de rebites. A poltrona é fixada no piso através
da pata inferior por parafusos. Todas as pegas metalicas, recebem tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo e tratamento de fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato
seguro para aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-po.

Admitindo-se uma variagdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas com exce¢do na
espessura.

07

Poltrona para auditorio, assento rebativel. Assento moldado anatomicamente dentro das
normas de ergonomia, composto por alma em polipropileno ou em madeira compensada com
espessura minima de 12mm, estofado em espuma de poliuretano injetado com espessura
minima de 50mm de densidade entre 50/°60kg/m?, revestido em tecido ou couro ecologico, e
contra assento e borda protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes
minimas do assento 490x500mm (L x P), sendo 460mm de profundidade util. Encosto
espaldar médio, moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por
alma em polipropileno ou em madeira compensada com espessura minima de 12mm,
estofado em espuma de poliuretano injetado com espessura de 50mm de densidade entre
50/60kg/m3, revestido em tecido ou couro ecologico e contra encosto e borda protetora
Unicos produzidos em polipropileno injetado. Dimens@es do encosto 490x618mm (L x H).
Braco composto por apoio fixo produzido em poliuretano injetado, medindo 48x280x28mm
(L x P x H), alma do apoio produzida em ABS e chapa de fixa¢do do apoio produzida de ago
fixada por parafusos. Estrutura composta por cavalete vertical formado por 2 colunas
produzidas em chapa de aco com espessura del,5mm, dobradas no formato oblongo cortadas
e dispostas frontalmente a 250mm uma da outra, sendo unidas e estruturadas por fixador
superior em chapa de aco, suporte do mecanismo rebativel do assento em chapa de aco e base

uUn
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inferior (pata) medindo 63x334mm (L x P) produzida em chapa de aco com espessura
1,9mm, com furacdo em 2 pontos para fixacdo no piso. Fechamento em laminado
melaminico baixa pressdo (BP) ou revestido em tecido, fixados nas colunas por ganchos em
aco. Assento fixado ao mecanismo escamoteavel por parafusos através de um suporte em
chapa de aco, sendo o mecanismo fixado a um suporte produzido em chapa de ago por
parafuso soldado e 2 porcas que dardo o movimento e o suporte do mecanismo fixado aos
cavaletes laterais por rebites. Encosto é fixado através de chapa de aco, sendo a chapa fixada
ao cavalete através de rebites. A poltrona é fixada no piso através da pata inferior por
parafusos. Todas as pecas metélicas, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de
aspersdo e tratamento de fosfatizacéo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicacéo
de pintura eletrostatica epoxi-pé.

Admitindo-se uma variagdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas com excecao na
espessura.

08 | Poltrona para auditério Obeso com prancheta. Assento moldado anatomicamente dentro das 10
normas de ergonomia, composto por alma em madeira compensada (espessura 12mm),
estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura 45mm de densidade entre
50/°60kg/m® (moldado sob pressdo, expandido por dgua, método este que elimina o uso de
solventes tdxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em tecido, vinil ou couro,
e contra assento em espuma de 10mm de espessura. Dimensfes do assento 982x513x67mm
(L x P x H), sendo 460mm de profundidade util. Encosto fixo espaldar médio, moldado
anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em madeira
compensada (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura
45mm) de densidade entre 50/60kg/m3 (moldado sob presséo, expandido por agua, método
este que elimina o uso de solventes tdxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido
em tecido, vinil ou couro, e contra encosto em espuma de 10mm de espessura. Dimens@es do
982x608x67mm (L x H x P). Braco composto por apoio fixo produzido em poliuretano
injetado, medindo 48x280x28mm (L x P x H), alma do apoio produzida em ABS e chapa de
fixacdo do apoio produzida de ago (espessura 3,4mm) fixada por parafusos. Prancheta possui
movimento escamoteavel, em forma de gota medindo 335x265mm (L x P), produzida em
MDP de 18mm com acabamento nas extremidades em fita de borda batida abaulada. E
soldada no braco direito ou esquerdo através de conjunto de suporte de pino, pino @16,8mm
e pino trava @6mm. Estrutura composta por cavalete vertical formado por 2 colunas
produzidas em chapa de aco (espessura 1,5mm), dobradas no formato oblongo cortadas e
dispostas frontalmente a 250mm uma da outra, sendo unidas e estruturadas por fixador
superior em chapa de aco (espessura 4,7mm), suporte do mecanismo do assento em chapa de
aco (espessura 3,3mm) e base inferior (pata) medindo 63x334mm (L x P) produzida em
chapa de aco (espessura 1,9mm), com furagdo em 2 pontos para fixacao no piso. Fechamento
em laminado melaminico baixa pressdo (BP) ou revestido em tecido, fixados nas colunas por
ganchos em ago ( espessura 1,5mm). Os cavaletes verticais sdo unidos por conjunto de
travessas em aco 20x40mm (1,9mm de espessura) e chapa de fixacdo do assento (3,4mm de
espessura). O encosto é fixado através de chapa de aco (espessura 3,3mm) por parafusos,
sendo a chapa fixada ao cavalete através de rebites. A poltrona é fixada no piso através da
pata inferior por parafusos. Todas as pecas metalicas utilizadas no processo de fabricacdo,
recebem tratamento desengraxante a quente por meio de aspersdo e tratamento de
fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicacdo de pintura eletrostatica
epoxi-p6 com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.
Dimensdes:

- altura do assento em relacdo ao piso € de 430mm

- altura do encosto em relagdo ao piso € de 918mm
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- altura do braco em relagéo ao piso é de 628mm

- altura do prancheta em relacéo ao piso é de 642mm
- profundidade aberta 765mm

- medida de eixo de bragos é de 1055mm

- medida interna de bracos é de 984mm

09

Poltrona para auditério Obeso sem prancheta. Assento moldado anatomicamente dentro das
normas de ergonomia, composto por alma em madeira compensada (espessura 12mm),
estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura 45mm de densidade entre
50/°60kg/m* (moldado sob pressdo, expandido por dgua, método este que elimina o uso de
solventes tdxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em tecido, vinil ou couro,
e contra assento em espuma de 10mm de espessura. Dimensfes do assento 982x513x67mm
(L x P x H), sendo 460mm de profundidade Util. Encosto fixo espaldar médio, moldado
anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em madeira
compensada (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura
45mm) de densidade entre 50/60kg/m3 (moldado sob presséo, expandido por agua, método
este que elimina o uso de solventes tdxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido
em tecido, vinil ou couro, e contra encosto em espuma de 10mm de espessura. Dimensdes do
982x608x67mm (L x H x P). Brago composto por apoio fixo produzido em poliuretano
injetado, medindo 48x280x28mm (L x P x H), alma do apoio produzida em ABS e chapa de
fixacdo do apoio produzida de aco (espessura 3,4mm) fixada por parafusos. Estrutura
composta por cavalete vertical formado por 2 colunas produzidas em chapa de ago
(espessura 1,5mm), dobradas no formato oblongo cortadas e dispostas frontalmente a 250mm
uma da outra, sendo unidas e estruturadas por fixador superior em chapa de aco (espessura
4,7mm), suporte do mecanismo do assento em chapa de aco (espessura 3,3mm) e base
inferior (pata) medindo 63x334mm (L x P) produzida em chapa de ago (espessura 1,9mm),
com fura¢do em 2 pontos para fixa¢do no piso. Fechamento em laminado melaminico baixa
pressdo (BP) ou revestido em tecido, fixados nas colunas por ganchos em aco (espessura
1,5mm). Os cavaletes verticais sdo unidos por conjunto de travessas em ago 20x40mm
(1,9mm de espessura) e chapa de fixacdo do assento (3,4mm de espessura). O encosto é
fixado através de chapa de aco (espessura 3,3mm) por parafusos, sendo a chapa fixada ao
cavalete atraves de rebites. A poltrona é fixada no piso através da pata inferior por parafusos.
Todas as pecas metalicas utilizadas no processo de fabricacdo, recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de aspersao e tratamento de fosfatizacdo, a fim de constituir
um substrato seguro para aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-p6 com polimerizagdo em
estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.

Dimens0es:

- altura do assento em relacdo ao piso é de 430mm

- altura do encosto em relagdo ao piso € de 918mm

- altura do brago em relag&o ao piso é de 628mm

- altura do prancheta em relacdo ao piso é de 642mm

- profundidade aberta 765mm

- medida de eixo de bragos é de 1055mm

- medida interna de bracos é de 984mm

Un
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LOTE 04 — CADEIRAS POLIPROPILENO

ITE

ESPECIFICACAO

UNID

QUAN

01

Longarina cadeira em polipropileno com 02 lugares, sem bragos.
Assento moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, produzido em
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polipropileno injetado, com bordas arredondadas, medindo 446x470x4mm (L x P x E).
Encosto espaldar baixo, moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia,
produzido em polipropileno injetado, com bordas arredondadas, medindo 470x256x4mm (L X
H x E). Estrutura composta por travessa horizontal da longarina produzida em tubo de a¢o
redondo de @60mm com 3mm de espessura, medindo 1175mm de comprimento. Em cada
extremidade da travessa horizontal é soldada uma chapa para fixacdo da tampa de
acabamento lateral, e 2 pés curvos produzidos em tubo de aco redondo de @32mm com no
minimo 2,65mm de espessura, medindo 292mm de altura. Sob

re a travessa horizontal sdo soldadas chapas de apoio medindo 140x140mm com 3,4mm de
espessura minima, através das quais a longarina é unida ao suporte do assento. Assento sera
fixado na longarina através das chapas de apoio por parafusos. Todas as pecas metalicas
utilizadas no processo de fabricagéo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de
aspersdo e tratamento de fosfatizagéo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicacdo
de pintura eletrostatica epoOxi-p6 com polimerizacdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

Dimens0es gerais: 1157x582x842mm (L x P x H)

H do assento: 460mm (em relagéo ao piso)

Admitindo-se uma variagdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas com excecao na
espessura.

02

Longarina cadeira em polipropileno com 03 lugares, sem bracos.

Assento moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, produzido em
polipropileno injetado, com bordas arredondadas, medindo 446x470x4mm (L x P x E).
Encosto espaldar baixo, moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia,
produzido em polipropileno injetado, com bordas arredondadas, medindo 470x256x4mm (L X
H x E). Estrutura composta por travessa horizontal da longarina produzida em tubo de aco
redondo de @60mm com 3mm de espessura, medindo 1800mm de comprimento. Em cada
extremidade da travessa horizontal é soldada uma chapa para fixacdo da tampa de
acabamento lateral, e 2 pés curvos produzidos em tubo de aco redondo de @32mm com no
minimo 2,65mm de espessura, medindo 292mm de altura. Sobre a travessa horizontal sdo
soldadas chapas de apoio medindo 140x140mm com 3,4mm de espessura minima, através das
quais a longarina é unida ao suporte do assento. Assento sera fixado na longarina através das
chapas de apoio por parafusos. Todas as pecas metalicas utilizadas no processo de
fabricacgéo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de aspersdo e tratamento de
fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicacdo de pintura eletrostética
epoxi-po com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.
Dimensdes gerais: 1807x582x842mm (L x P x H)

H do assento: 460mm (em relagéo ao piso)

Admitindo-se uma variagdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas com excecao na
espessura.

Un

200

03

Cadeira fixa em polipropileno sem bragos.

Assento moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, produzido em
polipropileno injetado, com bordas arredondadas, medindo 446x470x4mm (L X P X
E).Encosto espaldar baixo, moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia,
produzido em polipropileno injetado, com bordas arredondadas, medindo 470x256x4mm (L
X H x E). Estrutura produzida em tubo de aco redondo @19x1,9mm de espessura formada por
2 pés frontais retos, interligados por travessa horizontal e soldados aos pés posteriores por
outras 2 travessas, sendo 0s pés posteriores prolongamento da estrutura do encosto, onde os
mesmos sao unidos por uma travessa horizontal através de solda. Possui sapatas articulaveis
protetoras produzidas em nylon e encaixadas na base da estrutura. Assento fixado a estrutura

uUn
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por parafusos, possuindo 2 protetores laterais e 1 pino central cilindrico em polietileno de
baixa densidade permitindo o empilhamento, sem danificar o assento. O encosto é encaixado
a estrutura na parte superior e fixado posteriormente por parafusos. Todas as pecas metalicas
utilizadas no processo de fabricacao, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de
aspersdo e tratamento de fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicacéo
de pintura eletrostatica epOxi-pd com polimerizacdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. Dimensdes gerais: 472x588x852mm (L x P x H). H do assento:
450mm (em relagdo ao piso). . Empilhavel até 6 cadeiras.

Admitindo-se uma variacao de até 10% para mais nas medidas apresentadas com exce¢do na
espessura.

04

Cadeira giratoria em polipropileno com bragos.

Assento moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, produzido em
polipropileno injetado, com bordas arredondadas, medindo 446x470x4mm (L x P x E).
Encosto espaldar baixo, moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia,
produzido em polipropileno injetado, com bordas arredondadas, medindo 470x256x4mm (L
X H x E). Bragos fixos injetados em poliamida natural (nylon) preto ou da cor do
assento/encosto, formando um “L”, medindo 35x390x90mm (LxPxH) e 20mm de espessura.
Estrutura Produzida em tubo de ago redondo @19x1,9mm de espessura formada por um
quadro para apoio do assento e 2 hastes para apoio do encosto. Sob o assento havera 2 chapas
de suporte para fixacdo do mecanismo de regulagem de altura, produzidas em ago com no
minimo 6,35mm de espessura, dobradas em “C”. Base giratoria injetada em nylon 6 com
30% de fibra de vidro @690mm preto, com 5 rodizios de duplo giro com @50mm, injetados
em nylon 6, com suporte em polipropileno e pino metélico. Pistdo a gas que atende as normas
internacionais de qualidade e seguranca ISO9001/DIN, constituido por suporte em chapa de
aco com espessura minima de 1,9mm, protegido por tubo industrial de @50mm (espessura
1,5mm) e mecanismo de regulagem.

Assento e encosto encaixados e fixados a estrutura por parafusos. Os bracos serdo fixados as
2 hastes frontais por parafusos. A estrutura sera fixada ao mecanismo através da chapa de
suporte por parafusos. Todas as pecas metdlicas utilizadas no processo de fabricacéo,
recebem tratamento desengraxante a quente por meio de aspersdo e tratamento de
fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicagdo de pintura eletrostatica
epoOxi-po com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. A cadeira
devera possuir regulagem de altura do assento através de pistdo a gas, com variacao entre 400
e 530mm, em relacdo ao piso, curso de 130mm e acionamento através de alavanca produzida
em aco com acabamento em polipropileno.

H do brago: 190mm (em relacéo ao assento).

Admitindo-se uma variacao de até 10% para mais nas medidas apresentadas com exce¢do na
espessura.

Un

500

LOTE 05 - MOVEIS REUNIAO E RECEPCAO

ITE

ESPECIFICACAO

UNID

QUAN

01

Mesa para reunido tampo componivel medindo 2400x1200x740mm (LxPxH), formada por
02 mddulos externos em formato oblongo ou retangular, produzidos em MDP ou MDF de no
minimo25mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo BP . As faces laterais recebem borda reta produzida em PVC
(3mm de espessura), com raios de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com
as normas da ABNT de ergonomia, coladas pelo processo hot melt. Possui op¢do de tampa
basculante. Estrutura dependente entre os médulos, composta por 2 travessas horizontais e 4

Un

149

Rua do Rosario, 77, - Centro — Ed.Comte. Vital Rolim — Sobreloja e Terrago — CEP 60.055-090

’ CENTRAL DE LICITAGOES DA PREFEITURA DE FORTALEZA
Fortaleza-Ce. Fones: (85) 3452-3483 — Fax: (85)-3252-1630




e

- o0 Prefeitura de
CENTRAL DE LICITACOES DA PREFEITURA 5 % - (h
DE FORTALEZA - CLFOR Y Fortaleza

EDITAL N° 1931
PREGAO PRESENCIAL N°. 040/2015 — COMPRA
REGISTRO DE PRECOS
PROCESSO ADM. N°. P333969/2014

FL. |60

pés verticais. Travessas horizontais produzidas em tubo de aco de 40x60mm (espessura
1,5mm) em forma de “V” para modulos externos. Pés verticais encaixados na extremidade
das travessas horizontais, sdo produzidos em tubo de aco de formato oblongo, medem
40x77mm (espessura 1,5mm), recebem na base inferior através de encaixe por pressao, sapata
oblonga produzida em ABS, porca M8 sextavada e nivelador de altura com base em
polipropileno. O tampo é fixado através de chapas circulares que unem os maddulos entre si e
na estrutura por buchas metalicas M6x13mm embutidas na face inferior do tampo e
parafusos. Os pés sdo fixados nas travessas horizontais por uma chapa de aco (3,8mm de
espessura) com um furo central de @ 1lmm, e através de um dispositivo localizado
internamente, composto por uma chapa de aco (3,4mm de espessura) com um furo de
@11mm, porcas sextavadas de rosca. Todas as pecas metalicas utilizadas no processo de
fabricacéo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de asperséo e tratamento de
fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicacdo de pintura eletrostatica
epoxi-po com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.

Tampa basculante injetada em ABS medindo 290x102x92mm encaixada sobre o tampo e
fixada sob o tampo através de 2 perfis injetados em ABS medindo 100x30x2mm por
parafusos. O suporte inferior acompanha a tampa basculante, € produzido em chapa de ago
dobrada (1,2mm de espessura) medindo 390x149x120mm e fixado sob o tampo por
parafusos, para encaixe do suporte ou barra de tomadas.

Calha horizontal produzida em chapa de ago dobrada (espessura de 0,75mm) em forma de
“U” medindo 88x35mm (LxH).

Suporte de tomadas produzido em chapa de a¢o dobrada (1,2mm de espessura) pintado na cor
preto, possui 4 furacdes para tomadas elétricas e 3 furagBes para RJ45. Fixado na calha por
parafusos.

Admitindo-se uma variagdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas com excecao na
espessura.

02

Mesa para reunido tampo componivel para 15 lugares medindo 3600x1200x740mm (LxPxH),
constituida por 2 moédulos externos formato reto e 1 modulo interno retangular, produzidos
em MDP ou MDF de no minimo 25mm de espessura, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa pressao BP. As faces laterais recebem borda reta
produzida em PVC com 3mm de espessura minima, com raios de 3mm nas extremidades
superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, coladas pelo processo
hot melt. Estrutura dependente entre os modulos, para médulos externos é composta por 2
travessas horizontais e 4 pés verticais, para modulos internos simples ndo possui estrutura,
possui apenas chapa circular, produzida em ago (espessura 1,9mm), para unido dos tampos,
para médulos internos duplos ou triplos é composta por 2 travessas horizontais e 4 pés
verticais. Travessas horizontais produzidas em tubo de aco de 40x60mm (espessura 1,5mm)
em forma de “V” para modulos externos e paralelas para modulos internos duplos ou triplos.
Pés verticais encaixados na extremidade das travessas horizontais, sdo produzidos em tudo de
aco de formato oblongo, medem 40x77mm (espessura 1,5mm), recebem na base inferior
através de encaixe por pressdo, sapata oblonga produzida em ABS, porca M8 sextavada e
nivelador de altura com base em polipropileno. O tampo é fixado através de chapas
circulares que unem os modulos entre si e na estrutura por buchas metalicas M6x13mm
embutidas na face inferior do tampo e parafusos. Os pés sao fixados nas travessas horizontais
por uma chapa de aco (3,8mm de espessura) com um furo central de @ 11mm, e através de
um dispositivo localizado internamente, composto por uma chapa de aco (3,4mm de
espessura) com um furo de @1lmm, porcas sextavadas de rosca M10. Todas as pecas
metalicas utilizadas no processo de fabricacdo, recebem tratamento desengraxante a quente
por meio de aspersdo e tratamento de fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro
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para aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-p6 com polimerizacdo em estufa na temperatura
de aproximadamente 210°C.

Tampa basculante - injetada em ABS medindo 290x102x92mm encaixada sobre o tampo e
fixada sob o tampo através de 2 perfis injetados em ABS medindo 100x30x2mm por
parafusos O suporte inferior acompanha a tampa basculante, é produzido em chapa de aco
dobrada (1,2mm de espessura) medindo 390x149x120mm e fixado sob o tampo por
parafusos para encaixe do suporte ou barra de tomadas.

Calha horizontal produzida em chapa de aco dobrada com espessura de 0,75mm em forma de
“U” medindo 88x35mm (LxH).

Suporte de tomadas produzido em chapa de aco dobrada com 1,2mm de espessura pintado na
cor preto, possui 4 furagdes para tomadas elétricas e 3 furagdes para RJ45. Fixado na calha
por parafusos.

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas com exce¢do na
espessura

03

Balcédo de atendimento medindo 1800x684x1130mm (LxPxH), com tampo superior e inferior
em formato retangular produzido em MDP ou MDF de no minimo 25mm de espessura, com
as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo BP. As faces
laterais recebem borda reta produzida em PVC (3mm de espessura minima), com raios de
3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia,
coladas pelo processo hot melt. O tampo inferior devera possuir tem 550mm de profundidade
e o tampo superior 300mm de profundidade. Painel frontal produzido em chapa de ago
(espessura minima de 1,5mm), dobrada em “C”, com furacdes quadradas medindo 10x10mm,
dispostas a cada 40mm (entre eixos), fixado nos tubos através de parafusos. Estrutura
composta por pés verticais e travessas horizontais. Travessas horizontais compostas por uma
travessa principal (longitudinal), em tubo de aco), soldada & 2 travessas auxiliares (tubo
retangular de 40x60mm, nas extremidades da travessa principal, formando um conjunto de
estrutura em forma de “C”. Pés verticais frontal, 02 pés compostos de tubo oblongo
40x77mm (espessura 1,5mm), terminando abaixo do tampo principal (tampo inferior). Tubo
pé posterior, fixo, composto de tubo oblongo 40x77mm (espessura 1,5mm), terminando
abaixo do tampo superior (tampo balcdo). Os pés verticais recebem na base inferior através de
encaixe por pressdo, sapata oblonga produzida em ABS e nivelador de altura com base em
polipropileno. O tampo sera fixado na estrutura através de chapas dobradas em “L”
produzidas em a¢o (1,9mm de espessura), por buchas metalicas embutidas na face inferior do
tampo e parafusos. Os pés serdo fixados nas travessas horizontais por uma chapa de ago
(3,8mm de espessura) com um furo central de @ 11mm, e através de um dispositivo
localizado internamente, composto por uma chapa de aco. As pecas metalicas recebem
tratamento desengraxante a quente por meio de aspersdo e tratamento de fosfatizacdo, a fim
de constituir um substrato seguro para aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-pd. Suporte de
tomadas inferior ao tampo, produzido em chapa de aco dobrado em forma de “C”, encaixado
na travessa pela chapa de fixacdo, e parafusado no tampo da mesa através de parafusos
autoatarrachantes, com furacdo para 4 tomadas elétricas e 2 RJ. Dimensoes:
1800x684x1130mm (L x Px H) H do tampo principal = 740mm H do tampo superior =
1130mm

Admitindo-se uma variacao de até 10% para mais nas medidas apresentadas com excecdo na
espessura.

Un

70

04

Balcéo de atendimento medindo 1400x684x1130mm (LxPxH), com tampo superior e inferior
em formato retangular produzido em MDP ou MDF de no minimo 25mm de espessura, com
as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressao BP. As faces
laterais recebem borda reta produzida em PVC com 3mm de espessura minima, com raios de

Un
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3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia,
coladas pelo processo hot melt. O tampo inferior devera possuir tem 550mm de profundidade
e o tampo superior 300mm de profundidade. Painel frontal produzido em chapa de ago
(espessura minima de 1,5mm), dobrada em “C”, com furac¢@es quadradas medindo 10x10mm,
dispostas a cada 40mm (entre eixos), fixado nos tubos através de parafusos. Estrutura
composta por pés verticais e travessas horizontais. Travessas horizontais compostas por uma
travessa principal (longitudinal), em tubo de aco), soldada & 2 travessas auxiliares (tubo
retangular de 40x60mm, nas extremidades da travessa principal, formando um conjunto de
estrutura em forma de “C”. Pés verticais frontal, 02 pés compostos de tubo oblongo
40x77mm (espessura 1,5mm), terminando abaixo do tampo principal (tampo inferior). Tubo
pé posterior, fixo, composto de tubo oblongo 40x77mm (espessura 1,5mm), terminando
abaixo do tampo superior (tampo balcéo). Os pés verticais recebem na base inferior através de
encaixe por pressdo, sapata oblonga produzida em ABS e nivelador de altura com base em
polipropileno. O tampo serd fixado na estrutura através de chapas dobradas em “L”
produzidas em ago (1,9mm de espessura), por buchas metélicas embutidas na face inferior do
tampo e parafusos. Os pés serdo fixados nas travessas horizontais por uma chapa de ago
(3,8mm de espessura) com um furo central de @ 11lmm, e através de um dispositivo
localizado internamente, composto por uma chapa de ago. As pecas metalicas recebem
tratamento desengraxante a quente por meio de aspersdo e tratamento de fosfatizacdo, a fim
de constituir um substrato seguro para aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-pé. Suporte de
tomadas inferior ao tampo, produzido em chapa de aco dobrado em forma de “C”, encaixado
na travessa pela chapa de fixacdo, e parafusado no tampo da mesa através de parafusos
autoatarrachantes, com furagdo para 4 tomadas elétricas e 2 RJ. Admitindo-se uma variagao
de até 10% para mais nas medidas apresentadas com exce¢do na espessura.

05

Balcédo de atendimento medindo 1000x684x1130mm, (LxPxH), com tampo superior e inferior
em formato retangular produzido em MDP ou MDF de no minimo 25mm de espessura, com
as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo BP. As faces
laterais recebem borda reta produzida em PVC com 3mm de espessura minima, com raios de
3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia,
coladas pelo processo hot melt. O tampo inferior devera possuir tem 550mm de profundidade
e o tampo superior 300mm de profundidade. Painel frontal produzido em chapa de aco
(espessura minima de 1,5mm), dobrada em “C”, com furac¢fes quadradas medindo 10x10mm,
dispostas a cada 40mm (entre eixos), fixado nos tubos através de parafusos. Estrutura
composta por pés verticais e travessas horizontais. Travessas horizontais compostas por uma
travessa principal (longitudinal), em tubo de aco), soldada & 2 travessas auxiliares (tubo
retangular de 40x60mm, nas extremidades da travessa principal, formando um conjunto de
estrutura em forma de “C”. Pés verticais frontal, 02 pés compostos de tubo oblongo
40x77mm (espessura 1,5mm), terminando abaixo do tampo principal (tampo inferior). Tubo
pé posterior, fixo, composto de tubo oblongo 40x77mm (espessura 1,5mm), terminando
abaixo do tampo superior (tampo balcdo). Os pés verticais recebem na base inferior através de
encaixe por pressdo, sapata oblonga produzida em ABS e nivelador de altura com base em
polipropileno. O tampo serda fixado na estrutura através de chapas dobradas em “L”
produzidas em aco (1,9mm de espessura), por buchas metalicas embutidas na face inferior do
tampo e parafusos. Os pés serdo fixados nas travessas horizontais por uma chapa de aco
(3,8mm de espessura) com um furo central de @ 11mm, e através de um dispositivo
localizado internamente, composto por uma chapa de aco. As pecas metalicas recebem
tratamento desengraxante a quente por meio de aspersdo e tratamento de fosfatizacéo, a fim
de constituir um substrato seguro para aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-pé. Suporte de
tomadas inferior ao tampo, produzido em chapa de aco dobrado em forma de “C”, encaixado
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na travessa pela chapa de fixacdo, e parafusado no tampo da mesa através de parafusos
autoatarrachantes, com furacdo para 4 tomadas elétricas e 2 RJ. H do tampo principal =
740mm H do tampo superior = 1130mm

Admitindo-se uma variacao de até 10% para mais nas medidas apresentadas com exce¢do na
espessura.

06

Balcdo de atendimento semi-circular medindo 2200x684x1130mm (L x P x H), com tampo
superior e inferior em formato circular a 90° produzido em MDP ou MDF de no minimo
25mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de
baixa pressdo BP. As faces laterais recebem borda reta produzida em PVC com 3mm de
espessura minima, com raios de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as
normas da ABNT de ergonomia, coladas pelo processo hot melt. O tampo inferior tem
550mm de profundidade e o tampo superior tem 300mm de profundidade. Painel produzido
em chapa de ago com espessura de 1,5mm, dobrada em “C”, com furacdes quadradas
medindo 10x10mm, dispostas a cada 40mm (entre eixos), fixado nos tubos através de
parafusos. Estrutura composta por pés verticais e travessas horizontais. Tavessas horizontais
compostas por uma travessa principal (longitudinal), em tubo de aco de 40x60mm (espessura
1,5mm), soldada & 2 travessas auxiliares, formando um conjunto de estrutura em forma de
“C”. Pés verticais frontais composto de tubo oblongo 40x77mm, terminando abaixo do tampo
principal (tampo inferior). Tubo pé posterior, fixo, composto de tubo oblongo 40x77mm
(espessura 1,5mm), terminando abaixo do tampo superior (tampo balcdo). Os pés verticais
recebem na base inferior através de encaixe por pressdo, sapata oblonga produzida em ABS e
nivelador de altura com base em polipropileno. O tampo sera fixado na estrutura através de
chapas dobradas em “L” produzidas em ago, por buchas metalicas embutidas na face inferior
do tampo e parafusos. Os pés serdo fixados nas travessas horizontais por uma chapa de ago
(3,8mm de espessura) com um furo central de @ 1lmm, e através de um dispositivo
localizado internamente, composto por uma chapa de aco (3,4mm de espessura) com um furo
de @11mm. As pecas metalicas recebem tratamento desengraxante a quente por meio de
asperséo e tratamento de fosfatizagdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicagéo
de pintura eletrostatica epoxi-pd. Com suporte de tomadas inferior ao tampo, produzido em
chapa de ago (espessura 1,2mm) dobrado em forma de “C”, encaixado na travessa pela chapa
de fixacdo, e parafusado no tampo da mesa através de parafusos. Suporte com furacdo para 4
tomadas elétricas e 2 RJ. H do tampo principal = 740mm H do tampo superior = 1130mm.
Raio interno de curvatura do tampo = 700mm

Admitindo-se uma variacdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas com excec¢ao na
espessura.

Un

10

07

Mesa de canto com tampo em formato quadrado medindo 600x600x360mm (LXxPxH)
produzido em MDP ou MDF de 25mm de espessura, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa pressao BP. As faces laterais recebem borda reta
produzida em PVC (3mm de espessura), com raios de 3mm nas extremidades superior e
inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, coladas pelo processo hot melt.
Estrutura composta por 2 perfis em forma de “U” produzidas em tubo de a¢co 18x43mm
(espessura 1,5mm) soldados por 2 travessas 18x43mm (espessura 1,5mm). Recebe
niveladores de altura M8X40mm com base em polipropileno. A fixa¢do do tampo na estrutura
é feita através de buchas metalicas fixadas abaixo do tampo e unida a estrutura por parafusos.
As pecas metalicas recebem tratamento desengraxante a quente por meio de aspersdo e
tratamento de fosfatizag&o, a fim de constituir um substrato seguro para aplicacdo de pintura
eletrostatica epoxi-po.

Admitindo-se uma variacao de até 10% para mais nas medidas apresentadas com excecao na
espessura.

Un
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08

Mesa de centro com tampo em formato quadrado medindo 1000x600x360mm, produzido em
MDP ou MDF de 25mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico de baixa pressdo BP. As faces laterais recebem borda reta produzida em
PVC (3mm de espessura), com raios de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo
com as normas da ABNT de ergonomia, coladas pelo processo hot melt. Estrutura composta
por 2 perfis em forma de “U” produzidas em tubo de ago 18x43mm (espessura 1,5mm)
soldados por 2 travessas 18x43mm (espessura 1,5mm). Recebe niveladores de altura
M8X40mm com base em polipropileno. A fixacdo do tampo na estrutura é feita através de
buchas metélicas fixadas abaixo do tampo e unida a estrutura por parafusos. As pecas
metélicas recebem tratamento desengraxante a quente por meio de asperséo e tratamento de
fosfatizagéo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicagdo de pintura eletrostatica
epoxi-po.

Admitindo-se uma variagdo de até 10% para mais nas medidas apresentadas com excec¢ao na
espessura.

Un
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LOTE 06 - MOVEIS ACO

ITEM ESPECIFICACAO

UNID

QUANT

01

ESTANTE DE ACO - Estante de aco leve com 7 prateleiras chapa 26 (0,45mm)com
reforgo 6mega, profundidade de 30 cm, 4 colunas chapa 20 (0,90mm) e capacidade de
30Kg por prateleira. Pintura: Eletrostatica a po (epdxi).

Un

50

02

ESTANTE DE ACO - Estante de aco tipo esqueleto com prateleiras regulaveis nas
seguintes dimensdes minimas: 1,98m de altura x 0,40m de profundidade x 0,90m de
largura e maximas de 2m de altura x 0,45m de profundidade x 0,95m de largura,
montada com 6 prateleiras dimensionadas para suportar até 100kg de carga cada uma,
confeccionadas em aco com no minimo 22 USG (0,75mm). Colunas tipo cantoneira
nas laterais de cada modulo, com espessura minima de 14 USG (2,0mm); largura
minima das abas - uma com 25mm, outra com 45mm. Refor¢co em X" nas laterais e
no fundo da estante. Tratamento fosfatizante antiferruginoso através de banhos
guimicos por imersdo; pintura epdxi p6 em secagem em estufa a 200 graus no minimo;
cor cinza claro.

Un

436

03

FICHARIO DE ACO COM 04 GAVETAS - Arquivo de med. 1,35 x 47 x 0,57cm
chapa ¢/ 4 gavetas e puxador embutido. DimensBes internas (gavetas): Largura:
390mm; Profundidade: 585mm; Altura: 275mm; ESPECIFICAQOES GERAIS:
Arquivo em aco com 04 gavetas para pasta suspensa tamanho oficio com padréo de
ergonomia e qualidade atestada e definida pela ABNT (NBR 13961). Conter 6 (seis)
reforgos internos na vertical, 3 (trés) reforcos frontais na horizontal, Porta-etiqueta e
puxadores estampados nas gavetas, Capacidade de pastas suspensas: 40 a 50 pastas por
gavetas ou 55Kgs. ESTRUTURA devera ser em chapa de aco n°. 18 (1,20), n°. 20
(0.90mm), n°. 24 (0,60mm) com tratamento antiferruginoso de fosfatizacdo a zinco de
imersdo, com pintura eletrostatica a pd, com espessura minima de 60 micron e
polimerizacdo em estufa a 210°C, na cor argila ou similar. ESPESSURA DAS
CHAPAS - a espessura minima das chapas da caixa externa e gavetas sdao de 0.60mm,
a estrutura interna e guias de 0,90mm e as corredi¢as ou carrinhos de 1,06mm. Os
puxadores deverdo ser em aco inoxidavel ou liga metalica tipo embutido ou externo
sendo 01 por gaveta . O sistema de deslizamento das gavetas devera ser por trilho
corredico telescopico que concede mais sustentacdo e reforco para o deslizamento das
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gavetas. A fechadura devera ser do tipo tambor cilindrico com 04 pino, ter travamento
simultaneo para todas as gavetas e chaves em duplicata localizada na parte frontal ou
lateral, extremidade superior da caixa externa do arquivo.

04

GUARDA VOLUME - Guarda-volume medindo no minimo 1,97m de altura x 1,20m
de largura x 0,42m de profundidade.

Un

133

05

Estantes de aco para ARQUIVO, medindo: 2.200x920x360mm, formada por 04
colunas (L-30x30) em chapa Ch#14 (2,00mm) e 08 prateleiras reforcadas de
920x360x30mm, fabricadas em chapa Ch#24 (0,60mm), parafusos e porcas para
fixacdo das prateleiras as colunas e refor¢os L estruturais para contraventar o conjunto.
Dimensdes externas: 2.200 mm altura; 920 mm largura; 360 mm profundidade; Carga
admissivel por prateleira - 60 Kgf; N° de caixas por estante: 48 unidades; MATERIA —
PRIMA: Chapa fina a frio SAE 1008/1010 para prateleiras, painéis e divisores - Chapa
fina a quente SAE 1008/1010 COE para colunas. NORMAS APLICAVEIS: De acordo
com a ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas), NBR — 14762/2001
(Célculo de Estruturas de Aco constituidas por Perfis Leves).

Cor: Tinta padrdo - Cinza texturizado (tinta a pé hibrida, sendo 70% epoxi e 30%
poliéster).

Un
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LOTE 07 - BELICHE EM MADEIRA

ITEM

ESPECIFICACAO

UNID

QUANT

01

BELICHE EM MADEIRA - Beliche em madeira maciga, tipo porteira, confeccionada
em ipé tingida na cor mogno, imbuia ou cerejeira, a ser definido, estrado com no
minimo 06 travessa encaixadas nas barras, ripas em cedrinho, podendo ser dividida em
duas camas, medindo aproximadamente 0,90x1,90m que suporte peso minimo de
120kg por cama. Com escada de acesso e grade protecdo na mesma madeira. Alto
padrdo de acabamento com seladora e verniz a base de nitrocelulose. O mateial devera
ser montado pela contratada em dia previamente acordado. Laudos de certificacdo com
relacdo a resisténcia fornecido pelo INMETRO.

Un

30

4.2. Das Amostras:

4.2.1 O Pregoeiro devera solicitar amostra e/ou catalogos dos produtos cotados, objeto desta licitacdo para melhor
avaliacdo, ficando o primeiro classificado e devidamente habilitado, sob pena de desclassificagdo, obrigado
disponibilizar em sua sede e/ou filial tal amostra /catalogos, no prazo definido pelo Pregoeiro de até 08 (oito) dias
Uteis contados a partir da formalizagdo da solicitacdo pela CLFOR. O pregoeiro em caso de desclassificagdo devera
convocar 0s demais na ordem de classificagao.
4.2.2. A amostra seré disponibilizada na sede e /ou filial da Empresa, no prazo estipulado no item 4.2.1. para que seja
analisada por técnico designado pelo titular do 6rgéo, devendo o laudo ser devidamente datado e assinado por quem o
emitiu e visado pelo titular do 6rgédo.
4.2.3. Sera rejeitada a amostra que:
a) apresentar divergéncia para menos em relacdo as especificacdes técnicas constantes no Termo de Referéncia deste
edital e na proposta;

b) apresentar qualquer tipo de falha durante o teste de uso;

)
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C) apresentar, para o material cuja validade seja determinada, validade inferior ao previsto;
d) for de qualidade inferior em relacéo as especifica¢fes constantes no Termo de Referéncia deste edital e na proposta.

5. DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS

5.1. As despesas decorrentes da Ata de Registro de Precos correrdo pela fonte de recursos do(s) 6rgdos(s)/entidade(s)
participante(s) do SRP (Sistema de Registro de Precos), relacionados abaixo:

e Projeto Atividade: 04.122.0001.2576.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso: 100 do
orcamento da Secretaria Municipal do Planejamento, Or¢camento e Gestéo - SEPOG.

e Projeto Atividade: 04.122.0001.2353.00001, Elemento de Despesa: 33.90.30, Fonte de Recurso: 100 do
orcamento da Agéncia de Fiscalizacéo de Fortaleza - AGEFIS.

e Projeto Atividade: 10.302.0124.2470.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso: 212 do
orcamento do Instituto Dr. José Frota - I1JF.

e Projeto Atividade: 08.122.0001.2300.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso: 100 do
orcamento da Fundacéo da crianga e da Familia Cidada - FUNCI.

e Projeto Atividade: 08.122.0001.1906.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso: 100 do
orcamento da Fundacéo da crianga e da Familia Cidada - FUNCI.

e Projeto Atividade: 27.101.15.122.0001.2337.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso: 100
do orgcamento da Secretaria Municipal da Infraestrutura - SEINF.

e Projeto Atividade: 04.122.0001.1833.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso: 0100, do
orcamento da Secretaria do Desenvolvimento Econémico - SDE.

e Projeto Atividade: 16.122.0001.2949.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso: 0100, do
orcamento da Secretaria do Desenvolvimento Habitacional de Fortaleza - HABITAFOR.

e Projeto Atividade: 14.125.0016.2990.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso: 250, do
or¢camento do Instituto de Pesos e Medidas — IPEM.

e Projeto Atividade: 04.122.0001.2570.0001, Elemento de Despesa: 4.4.90.52, Fonte de Recurso: 0100, do
orcamento da Secretaria Regional I - SR I.

e Projeto Atividade: 41.101.04.122.0001.1914.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso:
0100, do orgamento da Secretaria Regional — SR I1.

e Projeto Atividade: 04.122.0001.1922.0001, Elemento de Despesa: 4.4.90.52, Fonte de Recurso: 0100, do
orcamento da Secretaria Regional V — SR V.

e Projeto Atividade: 45101.04.122.0001.1949.0001 e 45101.04.122.0001.2569.0001, Elemento de Despesa:
4.4.90.52, Fonte de Recurso: 0100, do orcamento da Secretaria Regional VI — SR VI.

e Projeto Atividade: 10.302.0123.2628.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso: 212, do
or¢amento do Hospital Nossa Senhora da Concei¢do — HNSC.

e Projeto Atividade: 10.302.0031.2043.0002, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso: 212, do
or¢camento do Hospital Distrital Dr. Evandro Ayres de Moura — HDEAM.

e Projeto Atividade: 911.10302.0123.2624.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso: 0212,
do orcamento do Hospital Distrital Maria José Barroso de Oliveira— HDMJBO.

e Projeto Atividade: 25.913.10.302.0123.2.627.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso:
212, do orcamento do Hospital Distrital Gonzaga Mota José Walter - HDGMJW.
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e Projeto Atividade: 10.302.0031.2043.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso: 212, do
orcamento do Hospital Distrital Gonzaga Barra do Ceara —- HDGMBC.

e Projeto Atividade: 10.302.0123.2.631.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso: 212, do
orcamento do Hospital Distrital Edmilson Barros de Oliveira - HDEBO.

e Projeto Atividade: 0001.02.062.0001.1795.0001 e 02.062.0001.1796.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52,
Fonte de Recurso: 0100, do orgamento da Procuradoria Geral do Municipio — PGM.

e Projeto Atividade: 17.102.06.422.0061.1809.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso:
0100, do orgamento da Guarda Municipal de Fortaleza - GMF.

e Projeto Atividade: 04.122.0001.2365.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso: 0100, do
orcamento do GABINETE DO PREFEITO.

e Projeto Atividade: 18.203.10.122.0001.2929.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso:
0285, do orgamento do Instituto da Previdéncia do Municipio — IPM SAUDE.

e Projeto Atividade: 18.202.09.122.0001.2717.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso:
0284, do orcamento do Instituto da Previdéncia do Municipio — IPM PREVIFOR.

e Projeto Atividade: 1.07.04.01.01.0007-7, do orgamento da Empresa de Transporte Urbano de Fortaleza
- ETUFOR.

e Projeto Atividade: 17.101.06.122.0001.1461.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso:
0100, do orgamento da Secretaria Municipal da Seguranga Cidada - SESEC.

e Projeto Atividade: 15101.04.122.0001.2820.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso:
0100, do orgamento da Secretaria Municipal do Governo — SEGOV.

e Projeto Atividade: 13.392.0001.2716.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso: 0100, do
or¢camento da Secretaria Municipal da Cultura de Fortaleza- SECULTFOR.

e Projeto Atividade: 25.901.10.122.0001.2473.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso:
212, do orcamento da Secretaria Municipal da Saude — SMS.

e Projeto Atividade: 19.101.04.122.0001.2289.0001, Elemento de Despesa: 44.90.52, Fonte de Recurso:
100, do or¢camento da Secretaria Municipal da Conservacéo e Servicos Publicos - SCSP.

6. DAENTREGAE DO RECEBIMENTO
6.1. Quanto a entrega:

6.1.1. O objeto contratual deverd ser entregue em conformidade com as especificacbes estabelecidas neste
instrumento, nos locais indicados no anexo | deste Termo.

6.1.2. O prazo de entrega do objeto a ser adquirido pelos 6.2.0rgdos/Entidades participantes do SRP (Sistema de
Registro de Precos), sera de até 30 (trinta) dias, contado da data de recebimento da Nota de Empenho ou instrumento
equivalente.

6.1.3. Os atrasos ocasionados por motivo de forgca maior ou caso fortuito, desde que justificados até 2 (dois) dias Uteis
antes do término do prazo de entrega, e aceitos pela contratante, ndo serdo considerados como inadimplemento
contratual.

6.2. Quanto ao recebimento:

6.2.1. PROVISORIAMENTE, mediante recibo, para efeito de posterior verificagdo da conformidade do objeto com
as especificacGes, devendo ser feito por pessoa credenciada pela contratante.
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6.2.2. DEFINITIVAMENTE, sendo expedido termo de recebimento definitivo, ap6s verificacdo da qualidade e da
guantidade do objeto, certificando-se de que todas as condigOes estabelecidas foram atendidas e, consequente
aceitacdo das notas fiscais pelo gestor da contratagéo, devendo haver rejeicdo no caso de desconformidade.

7. DO PAGAMENTO

7.1. O pagamento advindo do objeto da Ata de Registro de Precos serd proveniente de orcamento do Programa
Nacional de Apoio a Gestdo Administrativa e Fiscal dos Municipios Brasileiros — PNAFM e Orgads/ Entidades
Participantes e serd efetuado até 30(trinta) dias contados da data da apresentacdo da nota fiscal/fatura devidamente
atestada pelo gestor da contratagdo, mediante crédito em conta corrente em nome da contratada, exclusivamente no
Banco do Brasil.

7.1.1. A nota fiscal/fatura que apresente incorre¢des serd devolvida a contratada para as devidas corregdes. Nesse caso,
0 prazo de que trata o subitem anterior comegara a fluir a partir da data de apresentagdo da nota fiscal/fatura corrigida.

7.2. Néo sera efetuado qualquer pagamento a contratada, em caso de inexecucéo do objeto ou se 0 mesmo nao estiver
de acordo com as especificagdes deste instrumento, sem prejuizo das multas previstas neste Edital e no Contrato e das
demais cominagdes legais.

7.3. Apresentar juntamente com a Nota Fiscal/Fatura, a comprovacdo das condigdes de habilitagdo consignadas neste
Edital, as quais deverdo ser mantidas pela licitante durante a vigéncia do contrato, salvo quanto a manutencgéo do porte
da empresa (Lei Complementar n°® 123, de 2006), dos seguintes comprovantes:

7.3.1. Documentacéo relativa a regularidade para com a Seguridade Social (INSS), Fundo de Garantia por Tempo de
Servigo (FGTS), Trabalhista e Fazendas Federal, Estadual e Municipal.

7.4. Toda a documentacdo exigida deverd ser apresentada em original ou por qualquer processo de reprografia,
obrigatoriamente autenticada em cartorio competente. Caso esta documentagdo tenha sido emitida pela Internet, s6
sera aceita ap6s a confirmacdo de sua autenticidade.

7.5. A atualizagdo financeira dos valores a serem pagos, em virtude de inadimplemento pela contratante, sera efetuada
através do INPC (Indice Nacional de Pregos ao Consumidor), pro rata, desde a data final do periodo do adimplemento
até a data do efetivo pagamento, desde que comprove que o contratante é o Unico responsavel pelo atraso.

8. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS
8.1. No caso de inadimplemento de suas obrigacOes, a contratada estara sujeita, sem prejuizo das sancfes legais nas
esferas civil e criminal, as seguintes penalidades:
8.1.1. Adverténcia;
8.1.2. Multas, estipuladas na forma a seguir:
a) Multa diaria de 0,3% (trés décimos por cento), no caso de atraso na execucdo do objeto contratual até o 30°
(trigésimo) dia, sobre o valor da nota de empenho ou instrumento equivalente.

b) Multa diaria de 0,5% (cinco décimos por cento), no caso de atraso na execu¢do do objeto contratual superior a
30 (trinta) dias, sobre o valor da nota de empenho ou instrumento equivalente. A aplicacdo da presente multa
exclui a aplicacdo da multa prevista na alinea anterior.

c) Multa diaria de 0,5% (cinco décimos por cento), sobre o valor do contrato, em caso de descumprimento das
demais clausulas contratuais, elevada para 1% (um por cento), em caso de reincidéncia.

d) Multa de 20% (vinte por cento), sobre o valor do contrato, no caso de desisténcia da execucdo do objeto ou
rescisdo contratual ndo motivada pela contratante, inclusive o cancelamento do registro de prego.

8.1.3. Suspensédo temporéria de participagdo em licitacdo e impedimento de contratar com a Administracéo, por prazo
ndo superior a 2 (dois) anos;
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8.1.4. Impedimento de licitar e contratar com a Administracdo Plblica, sendo, entdo, descredenciado no cadastro de
Fornecedores da Central de Licitagdes da Prefeitura de Fortaleza — CLFOR, pelo prazo de até 5 (cinco) anos, enquanto
perdurarem os motivos determinantes da puni¢do ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a préopria autoridade
gue aplicou a penalidade, sem prejuizo das multas previstas neste edital e das demais cominac@es legais.

8.1.5. Declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Pdblica enquanto perdurarem os
motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a propria autoridade que aplicou a
penalidade, que serd concedida sempre gue o contratado ressarcir a Administracdo pelos prejuizos resultantes e apds
decorrido o prazo da sancdo aplicada com base no inciso anterior.

9. DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA
9.1. Executar o objeto em conformidade com as condic¢des deste instrumento.

9.2. Manter durante toda a execugdo contratual, em compatibilidade com as obriga¢6es assumidas, todas as condigdes
de habilitagdo e qualificacdo exigidas na licitacao.

9.3. Aceitar, nas mesmas condicOes contratuais, 0s percentuais de acréscimos ou supressoes limitadas ao estabelecido
no §1°, do art. 65, da Lei Federal n° 8.666/1993, tomando-se por base o valor contratual.

9.4. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente a contratante ou a terceiros, decorrentes da sua culpa ou
dolo, quando da execugdo do objeto, ndo podendo ser arguido para efeito de exclusdo ou redugdo de sua
responsabilidade o fato de a contratante proceder a fiscalizagdo ou acompanhar a execugdo contratual.

9.5. Responder por todas as despesas diretas e indiretas que incidam ou venham a incidir sobre a execugéo contratual,
inclusive as obrigacdes relativas a salarios, previdéncia social, impostos, encargos sociais e outras providéncias,
respondendo obrigatoriamente pelo fiel cumprimento das leis trabalhistas e especificas de acidentes do trabalho e
legislacdo correlata, apliciveis ao pessoal empregado na execucao contratual.

9.6. Prestar imediatamente as informacGes e os esclarecimentos que venham a ser solicitados pela contratante, salvo
quando implicarem em indagacGes de carater técnico, hipGtese em que serdo respondidas no prazo de 24 (vinte e
guatro) horas.

9.7. Substituir ou reparar 0 objeto contratual que comprovadamente apresente condicGes de defeito ou em
desconformidade com as especificagdes deste termo, no prazo fixado pelo(s) érgdo(s)/entidade(s) participante(s) do
SRP (Sistema de Registro de Pregos), contado da sua notificacao.

9.7.1. Efetuar a troca, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas, dos produtos entregues que ndo atendam as
especificagdes contidas neste Termo de Referéncia, bem como dos que estiverem fora das especificacdes
contidas na proposta, ou ainda, 0os em que se verificarem vicios, defeitos ou incorre¢des, sem qualquer dnus
para adquirente;

9.8. Cumprir, quando for o caso, as condi¢es de garantia do objeto, responsabilizando-se pelo periodo oferecido em
sua proposta de precos, observando o prazo minimo exigido pela Administracao.

9.9. Providenciar a substituicdo de qualquer profissional envolvido na execugdo do objeto contratual, cuja conduta seja
considerada indesejavel pela fiscalizacdo da contratante.

9.10. NA&o transferir a terceiros, por qualquer forma, nem mesmo parcialmente, as obrigacbes assumidas, nem
subcontratar qualquer das prestacGes a que esta obrigada, sem prévio assentimento por escrito da CONTRATANTE;

9.11. Manter durante todo o contrato as condi¢tes de habilitacdo previstas no edital;

9.12. Providenciar a substituicdo de qualquer profissional envolvido na execucdo do objeto contratual, cuja conduta
seja considerada indesejavel pela fiscalizacdo da contratante.

10. DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE

10.1. Solicitar a execucdo do objeto a contratada através da emissdo de Ordem de Fornecimento, apds a emissdo do
empenho.
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10.2. Proporcionar a contratada todas as condi¢des necessarias ao pleno cumprimento das obrigacdes decorrentes do
objeto contratual, consoante estabelece a Lei Federal n2 8.666/1993 e suas alteragGes posteriores.

10.3. Fiscalizar a execucdo do objeto contratual, através de sua unidade competente, podendo, em decorréncia,
solicitar providéncias da contratada, que atendera ou justificara de imediato.

10.4. Notificar a contratada de qualquer irregularidade decorrente da execugéo do objeto contratual.

10.5. Efetuar os pagamentos devidos a contratada nas condi¢des estabelecidas neste Termo.

10.6. Aplicar as penalidades previstas em lei e neste instrumento.

10.7. Acompanhar e fiscalizar a execucdo do fornecimento contratado através de servidores especialmente designados;

10.8. Realizar testes nos bens fornecidos, atestar nas notas fiscais/fatura a efetiva entrega do objeto contratado e o seu
aceite;

10.9. Documentar as ocorréncias havidas.

11. DA FISCALIZACAO

11.1. A execugdo contratual serd acompanhada e fiscalizada por um gestor especialmente designado para este fim pela
contratante, de acordo com o estabelecido no art. 67, da Lei Federal n° 8.666/1993, a ser informado quando da
lavratura do instrumento contratual.

12. PRAZO DE VIGENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

12.1. A Ata de Registro de Precos tera validade pelo prazo de 12 (doze) meses, contados a partir da data da sua
publicacédo, sendo vedada a sua prorrogagao.

13. DA GERENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
13.1. Cabera a Secretaria Municipal de Planejamento, Orcamento e Gestdo — SEPOG o gerenciamento da Ata de

Registro de Precos, no seu aspecto operacional e nas questdes legais, em conformidade com as normas do Decreto
Municipal n® 12.255/2007, publicado no DOM de 25/09/2007.

14. PRAZO DE VIGENCIA E DE EXECUCAO DO CONTRATO

14.1. Os prazos de vigéncia e de execucdo contratual serdo definidos pelos 6rgdos/entidades participantes do SRP
(Sistema de Registro de Precos).

14.2. Os prazos de vigéncia e de execucdo dos contratos decorrentes do Sistema de Registro de Precos poderdo ser
prorrogados nos termos do que dispde o art. 12 do Decreto Federal n° 7.892, de 23 de Janeiro de 2013.

15. DOS ANEXOS DO TERMO DE REFERENCIA

ANEXO A - RELACAO DOS ORGAOS/ENTIDADES PARTICIPANTES DO SISTEMA DE REGISTRO DE
PRECOS E SEUS ENDERECOS.
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ANEXO A — RELACAO DOS ORGAOS/ENTIDADES PARTICIPANTES DO SISTEMA DE REGISTRO DE
PRECOS E SEUS ENDERECOS.

SEQ. | ORGAO/ENTIDADE ENDERECO
1 HDEBO Av. Jornalista Tomaz Coelho, 1578 — Barroso. Cep: 60.863-254.
2 SCSP Av. Pontes Vieira, 2391 — Dionisio Torres. Cep: 60135-237.
3 ETUFOR Av. dos Expedicionarios, 5677 — Vila Unido. Cep: 60.410-411.
4 HDGMJW Av. D, 440 - 2% etapa — José Walter. Cep: 60.750-030.
5 HNSC Rua 1018, 148, 42 Etapa, Conjunto Ceara. Cep: 60.532-690.
6 HDMJBO Av. Osério de Paiva, 1127 — Parangaba. Cep: 60.720-000.
7 IPM Rua Major Facundo, 1361 — Centro. Cep: 60.025-101.
8 SEGOV Rua S&o José, 1 — Centro. Cep: 60.060-170.
9 HDGMBC Av. Dom Aloisio Lorscheider, 1130 — Cj. Nova Assuncéo — Barra do Ceara.
Cep: 60.347-140.
10 SDE Av. Aguanambi, 1770 — Fatima. Cep: 60.055-403.
11 SR Rua Dom Jerénimo, 20 — Farias Brito. Cep: 60.011-170.
12 HDEAM Rua Céandido Maia, 294 — Antdnio Bezerra. Cep:60.356-830.
13 SERV Av. Augusto dos Anjos, 2466 — Bonsucesso. Cep: 60.452-164.
14 HABITAFOR Rua Nogueira Acioli, 1400 — Centro. Cep: 60.110-140.
15 GAB. PREFEITO Rua Séo José, 01 — Centro — Cep: 60.060-170.
16 GMF Rua Delmiro Farias, 1900 — Rodolfo Ted6filo. Cep: 60.430-170.
17 SESEC Rua Delmiro Farias, 1900 — Rodolfo Tedfilo. Cep: 60.430-170.
18 SMS Rua do Rosério, 283 — Centro. Cep: 60.055-090.
19 SRI Rua Prof®. Juraci de Oliveira, 01 — Edson Queiroz. Cep: 60.811-450.
20 PGM Av. Santos Dumont, 5335 — 11° andar — Papicu. Cep: 60.175-047.
21 SEPOG Av. Desembargador Moreira, 2875 — Dionisio Torres. Cep: 60.170-002.
22 SECULTFOR Rua Pereira Filgueiras, 04 — Centro. Cep: 60.160-150.
23 SR VI Rua Padre Pedro de Alencar, 789 - Messejana - CEP 60.840-280.
24 IPEM Av. Luciano Carneiro, 1320 — Parredo. Cep: 60.410-691.
25 FUNCI Rua Pedro, S/N — Centro. Cep: 60.035-100.

)
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26 SEINF Av. Dep. Paulino Rocha, 1343 — Cajazeiras. Cep: 60864-311.
27 AGFIS Av. Antonio Sales, 1885 — Térreo — Dionisio Torres. Cep: 60.135-101.
28 IJF Rua Bardo do Rio Branco, n° 1816 — Centro — CEP: 60025-061
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ANEXO Il - PROPOSTA DE PRECOS

Central de LicitacOes da Prefeitura de Fortaleza

Ref.: Pregdo Presencial n°
A proposta de precos encontra-se em conformidade com as informag@es previstas no edital e seus anexos.

1. Identificacdo do licitante:

Razéo Social:

CPF/CNPJ:

Endereco completo:

Representante Legal (nome, nacionalidade, estado civil, profissdo, RG, CPF, domicilio):
Telefone, celular, fax, e-mail:

Banco do Brasil - (exclusivamente), agéncia e n° da conta corrente:

2. Condigdes Gerais da Proposta:

A presente proposta é valida por ( ) dias, contados da data de sua emissdo.
O objeto contratual tera garantia de ( )

3. Formacdo do Preco:
Proposta de Precos, contendo:

a.

o

)

Fortaleza

FL.|73

Indicacdo do lote cotado e especificacdo do objeto da licitagdo, com todos os seus itens, de acordo com o
disposto no ANEXO 1 deste edital e especificacdes técnicas, devendo ser indicada a marca e/ou fabricante do

produto;

Preco unitario, em algarismo;

Preco global do lote cotado em algarismo e por extenso;

Prazo de validade da proposta, que ndo podera ser inferior a 90 (noventa) dias.

Local e data
Assinatura do representante legal
(Nome e cargo)

CENTRAL DE LICITAGCOES DA PREFEITURA DE FORTALEZA
Rua do Rosario, 77, - Centro — Ed.Comte. Vital Rolim — Sobreloja e Terrago — CEP 60.055-090
Fortaleza-Ce. Fones: (85) 3452-3483 — Fax: (85)-3252-1630




jonorennl

CENTRAL DE LICITAGOES DA PREFEITURA ¥ %ﬁ BT
DE FORTALEZA - CLFOR ==k Fortaleza

EDITAL N° 1931
PREGAO PRESENCIAL N°. 040/2015 — COMPRA
REGISTRO DE PREGOS
PROCESSO ADM. N°. P333969/2014 FL.|74

ANEXO 11l - DECLARAGCAO RELATIVAAO TRABALHO DE EMPREGADO MENOR

MODELO — EMPREGADOR PESSOA FiSICA/PESSOA JURIDICA

(Identificacdo do licitante), inscrito no CPF/CNPJ n° , DECLARA, para fins do disposto no inciso
V, do art. 27, da Lei Federal n° 8.666, de 21 de junho de 1993, acrescido pela Lei Federal n® 9.854, de 27 de outubro
de 1999, que ndo emprega em trabalho noturno, perigoso ou insalubre, menores de dezoito anos e em qualquer
trabalho, menores de dezesseis anos, salvo na condicdo de aprendiz, a partir de quatorze anos.

Local e data
Assinatura do representante legal
(Nome e cargo)
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ANEXO IV - MODELO DE DECLARACAO PARA MICROEMPRESA, EMPRESA DE PEQUENO PORTE
E COOPERATIVA

(PAPEL TIMBRADO DO PROPONENTE)

DECLARACAO
(Nome /razo social) , inscrita no CNPJ
n° por intermédio de seu representante legal o(a)
Sr(a) : portador(a) da Carteira de Identidade
n° e CPF n° , DECLARA, sob as sangdes administrativas cabiveis e
sob as penas da lei, ser:

() Microempresa

() Empresa de Pequeno porte ou cooperativa nos termos da legislagdo vigente, ndo possuindo nenhum dos
impedimentos previstos no § 4°, do art. 3°, da Lei Complementar n°® 123/2006.

Local e data

Assinatura do representante legal

(Nome e cargo)
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ANEXO V - MODELO DE DECLARAGCAO DE HABILITACAO

(colocar em papel timbrado quando se tratar de pessoa juridica)

inscrita no CPF/CNPJ n° , sediada a Rua/Avenida
n° , Bairro , ha cidade de Estado

de , DECLARA, para efeito do cumprimento ao estabelecido no inciso VII, do art. 4°, da Lei
Federal n® 10.520, de 17/07/2002, sob as penas da lei que cumpre plenamente os requisitos de habilitacdo exigidos no

edital de Pregéo Presencial n° -

de de

(Local)

Assinatura,

(nome e nimero da identidade do declarante)

Rua do Rosario, 77, - Centro — Ed.Comte. Vital Rolim — Sobreloja e Terrago — CEP 60.055-090
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ANEXOVI-MODELO DE FICHA DE CREDENCIAMENTO

MODALIDADE: Pregdo Presencial

OBJETO: Aquisicao de acordo com as especificagdes e quantitativos previstos no Anexo |
- Termo de Referéncia do edital.

NOME DO LICITANTE:

CNPJ/CPF

ENDERECO COMPLETO: Ne°
BAIRRO: CIDADE: CEP:

FONE: FAX:

ENDERECO ELETRONICO DO LICITANTE:

PESSOA CREDENCIADA:

.. de de

(Local)

(NOME / FUNCAO)
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ANEXO VII - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

Ata de Registro de Precosn® /20
Pregéo Presencial n°
Processo n°. P333969/2014

Aos __ dias do més de de 20__, na sede da Secretaria Municipal do Planejamento, Orcamento e Gestdo -
SEPOG foi lavrada a presente Ata de Registro de Precos, conforme deliberacdo da Ata do Pregdo Presencial n°
do respectivo resultado homologado, publicado no Diario Oficial do Municipioem _/ /20, as
fls __ , do Processo n°. P333969/2014, que vai assinada pelo titular da Secretaria Municipal do Planejamento,
Orcamento e Gestdo — SEPOG, gestor(a) do Registro de Pregos, pelos titulares dos Orgdos Participantes e pelos
representantes legais dos detentores do registro de pregos, todos qualificados e relacionados ao final, a qual sera regida
pelas clausulas e condigdes seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA — DO FUNDAMENTO LEGAL
O presente instrumento fundamenta-se:
I.  No Pregéo Presencial n°

1L Nos termos do Decreto Municipal n® 12.255, de 06/09/2007, publicado D.O.M de 25/09/2007 e do Decreto
Federal n° 7.892 de 23/01/2013, publicado D.O.U. de 24/01/2013.

ITI.  Na Lei Federal n.° 8.666, de 21/6/93 e suas alteraces.

CLAUSULA SEGUNDA - DO OBJETO

A presente Ata tem por objeto o registro de precos, visando futuras e eventuais aquisicdes de MOBILIARIO, cujas
especificagbes e quantitativos encontram-se detalhados no Anexo | — Termo de Referéncia do edital de Pregdo
Presencial n® que passa a fazer parte desta Ata, juntamente com a proposta de prego apresentada pelo
fornecedor classificado em primeiro lugar e sera incluido, na respectiva ata, o registro dos licitantes que aceitarem
cotar o produto com precos iguais ao do licitante vencedor na sequéncia da classificagdo do certame, conforme consta
nos autos do Processo n°. P333969/2014.

Subclausula Unica - Este instrumento nio obriga a Administragdo a firmar contratacdes exclusivamente por seu
intermédio, podendo realizar licitacbes especificas obedecidas a legislacdo pertinente, sem que, desse fato, caiba
recurso ou indenizacdo de qualquer espécie aos detentores do registro de precos, sendo-lhes assegurado a preferéncia
em igualdade de condigdes.

CLAUSULA TERCEIRA - DA VALIDADE DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

A presente Ata de Registro de Precos terd validade pelo prazo de 12 (doze) meses, contados a partir da data da sua
publicacdo, sendo vedada sua prorrogacao.

CLAUSULA QUARTA — DA GERENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

Caberéa a Secretaria Municipal do Planejamento, Orcamento e Gestdo — SEPOG o gerenciamento deste instrumento, no
seu aspecto operacional e nas questdes legais, em conformidade com as normas do Decreto Municipal n® 12.255/2007,
publicado no D.O.M de 25/09/2007.
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CLAUSULA QUINTA - DA UTILIZACAO DAATA DE REGISTRO DE PRECOS

Em decorréncia da publicacdo desta Ata, o participante do SRP podera firmar contratos com os fornecedores com
precos registrados, devendo comunicar ao érgao gestor, a recusa do detentor de registro de precos em fornecer os bens
no prazo estabelecido pelos 6rgdos participantes.

Subclausula Primeira — O fornecedor terd o prazo de 5 (cinco) dias Uteis, contados a partir da convocacdo, para a
assinatura da Ata de Registro de Precos. Este prazo poderd ser prorrogado uma vez por igual periodo, desde que
solicitado durante o seu transcurso e, ainda assim, se devidamente justificado e aceito.

Subclausula Segunda- Na assinatura da Ata de Registro de Precos serd exigida a comprovacdo das condicdes de
habilitacdo exigidas no edital, as quais deverdo ser mantidas pela contratada durante todo o periodo da contratagao.

CLAUSULA SEXTA - DAS OBRIGACOES E RESPONSABILIDADES

Os signatarios desta Ata de Registro de Precos assumem as obrigacdes e responsabilidades constantes no Decreto
Municipal n® 12.255/07.

Subclausula Primeira - Competird ao 6rgdo gestor do Registro de Pregos, o controle e administracdo do SRP, em
especial, as atribui¢des estabelecidas no art. 5°, do Decreto Municipal n°® 12.255/2007.

Subclausula Segunda - Cabera ao 6rgao participante, as atribui¢des que lhe sdo conferidas nos termos do art. 14, do
Decreto Municipal n° 12.255/2007.

Subclausula Terceira - O detentor do registro de pregos, durante o prazo de validade desta Ata, fica obrigado a:

a) Atender aos pedidos efetuados pelo(s) 6rgdo(s) ou entidade(s) participante(s) do SRP, bem como aqueles
decorrentes de remanejamento de quantitativos registrados nesta Ata, durante a sua vigéncia.

b) Fornecer os bens ofertados, por preco unitério registrado, nas quantidades indicadas pelo participante do Sistema de
Registro de Precos.

c) Responder no prazo de até 5 (cinco) dias a consultas do 6rgdo gestor de Registro de Pregos sobre a pretensdo de
6rgao/entidade ndo participante (carona).

d) Cumprir, quando for o caso, as condi¢des de garantia do objeto, responsabilizando-se pelo periodo oferecido em sua
proposta de precos, observando o prazo minimo exigido pela Administracao.

Subclausula Quarta - Caberd a contratada providenciar a substituicdo de qualquer profissional envolvido na
execucdo do objeto contratual, cuja conduta seja considerada indesejavel pela fiscalizacéo da contratante.

Subclausula Quinta - Das obrigacGes da contratada:

a) Manter durante toda a execugdo contratual, em compatibilidade com as obriga¢cdes assumidas, todas as condigdes
de habilitagéo e qualificacdo exigidas na licitacao.

b) Aceitar, nas mesmas condicdes contratuais, 0s percentuais de acréscimos ou supressdes limitadas ao estabelecido no
81°, do art. 65, da Lei Federal n° 8.666/1993, tomando-se por base o valor contratual.

c) Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente a contratante ou a terceiros, decorrentes da sua culpa ou dolo,
guando da execucdo do objeto, ndo podendo ser arguido para efeito de exclusdo ou reducdo de sua responsabilidade o
fato de a contratante proceder a fiscalizacdo ou acompanhar a execucao contratual.

d) Responder por todas as despesas diretas e indiretas que incidam ou venham a incidir sobre a execugdo contratual,
inclusive as obrigacdes relativas a salarios, previdéncia social, impostos, encargos sociais e outras providéncias,
respondendo obrigatoriamente pelo fiel cumprimento das leis trabalhistas e especificas de acidentes do trabalho e
legislacdo correlata, aplicaveis ao pessoal empregado na execucao contratual.

e) Prestar imediatamente as informacdes e os esclarecimentos que venham a ser solicitados pela contratante, salvo
quando implicarem em indagacGes de carater técnico, hipGtese em que serdo respondidas no prazo de 24 (vinte e
guatro) horas.
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f) Substituir ou reparar o objeto contratual que comprovadamente apresente condigdes de defeito ou em
desconformidade com as especifica¢des deste termo, no prazo fixado pelo(s) érgdo(s)/entidade(s) participante(s) do
SRP (Sistema de Registro de Precos), contado da sua notificag&o.

Efetuar a troca, no prazo de 24 (vinte quatro) horas, dos produtos entregues que ndo atendam as especificacdes
contidas neste Termo de Referéncia, bem como dos que estiverem fora das especificagfes contidas na proposta,
ou ainda, os em que se verificarem vicios, defeitos ou incorregdes, sem qualquer 6nus para adquirente;

g) Néao transferir a terceiros, por qualquer forma, nem mesmo parcialmente, as obrigacbes assumidas, nem
subcontratar qualquer das prestacfes a que estd obrigada, sem prévio assentimento por escrito da CONTRATANTE;

h) Manter durante todo o contrato as condi¢des de habilitacdo previstas no edital;
Subclausula Sexta - Das obrigacfes da contratante:

a) Solicitar a execucdo do objeto a contratada através da emissao de Ordem de Fornecimento, apdés a emissdo do
empenho.

b) Proporcionar a contratada todas as condi¢Bes necessarias ao pleno cumprimento das obrigacGes decorrentes do
objeto contratual, consoante estabelece a Lei Federal n2 8.666/1993 e suas alteragGes posteriores.

c) Fiscalizar a execucdo do objeto contratual, através de sua unidade competente, podendo, em decorréncia, solicitar
providéncias da contratada, que atendera ou justificara de imediato.

d) Notificar a contratada de qualquer irregularidade decorrente da execucdo do objeto contratual.

e) Efetuar os pagamentos devidos a contratada nas condigdes estabelecidas neste Termo.

f) Aplicar as penalidades previstas em lei e neste instrumento.

g) Acompanhar e fiscalizar a execucdo do fornecimento contratado através de servidores especialmente designados;

h) Realizar testes nos bens fornecidos, atestar nas notas fiscais/fatura a efetiva entrega do objeto contratado e o seu
aceite;

i) Documentar as ocorréncias havidas.

CLAUSULA SETIMA - DOS PRECOS REGISTRADOS

Os precgos registrados sdo os precos unitarios ofertados nas propostas das signatarias desta Ata, os quais estdo
relacionados e em consondncia com o Mapa de Precos, anexo a este instrumento e servirdo de base para futuras
aquisicgdes, observadas as condi¢Bes de mercado.

CLAUSULA OITAVA — DA REVISAO DOS PRECOS REGISTRADOS
Os precos registrados s6 poderdo ser revistos nos casos previstos no art. 27, do Decreto Municipal n° 12.255/2007.

CLAUSULA NONA — DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PRECOS

Os precos registrados na presente Ata, poderdo ser cancelados de pleno direito, nas situagdes previstas no art. 27 do
Decreto Municipal n° 12.255/2007.

CLAUSULA DECIMA - DAS CONDICOES PARA A AQUISICAO

As aquisicdes dos bens que poderdo advir desta Ata de Registro de Precos serdo formalizadas por meio de instrumento
contratual a ser celebrado entre o 6rgdo participante/interessados e o fornecedor.

Subclausula Primeira - Caso o fornecedor classificado em primeiro lugar, ndo cumpra o prazo estabelecido pelos
Orgdos participantes, ou se recuse a efetuar o fornecimento, tera o seu registro de preco cancelado, sem prejuizo das
demais sancfes previstas em lei e nesta Ata.
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Subclausula Segunda - Neste caso, 0 6rgdo participante comunicard ao 6rgao gestor, competindo a este convocar
sucessivamente por ordem de classificagdo, os demais fornecedores.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO
Subcléusula Primeira - Quanto a entrega:

a) O objeto contratual devera ser entregue em conformidade com as especificagdes estabelecidas neste instrumento,
nos locais indicados no anexo | deste Termo.

b) O prazo de entrega do objeto a ser adquirido pelos 6.2.0rgdos/Entidades participantes do SRP (Sistema de Registro
de Precos), sera de até 30 (trinta) dias, contado da data de recebimento da Nota de Empenho ou instrumento
equivalente.

c) Os atrasos ocasionados por motivo de forga maior ou caso fortuito, desde que justificados até 2 (dois) dias Uteis
antes do término do prazo de entrega, e aceitos pela contratante, ndo serdo considerados como inadimplemento
contratual.

d) A entrega sera parcelada, de acordo com a necessidade da CONTRATANTE.
Subclausula Segunda - Quanto ao recebimento:

a) PROVISORIAMENTE, mediante recibo, para efeito de posterior verificacdo da conformidade do objeto com as
especificagdes, devendo ser feito por pessoa credenciada pela contratante.

b) DEFINITIVAMENTE, sendo expedido termo de recebimento definitivo, apds verificacdo da qualidade e da

guantidade do objeto, certificando-se de que todas as condicOes estabelecidas foram atendidas e, consequente
aceitacdo das notas fiscais pelo gestor da contratagdo, devendo haver rejei¢do no caso de desconformidade.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DO FORNECIMENTO E ENTREGA DO MATERIAL

Subclausula primeira - A data para a entrega do material sera de no maximo 15 (quinze) dias corridos a contar da
data do recebimento da Ordem de Fornecimento expedida pelo CONTRATANTE.

Os produtos somente serdo recebidos dentro do prazo de garantia dado pelo fabricante, sendo este de no minimo 12
(doze) meses.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DO PAGAMENTO

O pagamento advindo do objeto desta Ata de Registro de Pregos sera proveniente de orcamento do Programa Nacional
de Apoio a Gestdo Administrativa e Fiscal dos Municipios Brasileiros — PNAFM e Orgads/ Entidades Participantes e
sera efetuado até 30 (trinta) dias contados da data da apresentacdo da nota fiscal/fatura devidamente atestada pelo
gestor da contratacdo, mediante crédito em conta corrente em nome da contratada, exclusivamente no Banco do Brasil.

Subclausula Primeira — Devera constar obrigatoriamente da Nota Fiscal o local da entrega.

Subclausula Segunda — A nota fiscal/fatura que apresente incorrecdes sera devolvida a contratada para as devidas
correcOes. Nesse caso, 0 prazo de que trata o subitem anterior comecara a fluir a partir da data de apresentacéo da nota
fiscal/fatura corrigida.

Subclausula Terceira — N&o serd efetuado qualquer pagamento a contratada, em caso de inexecucao do objeto ou se 0
mesmo ndo estiver de acordo com as especificacdes do Anexo | — Termo de Referéncia do edital do Pregdo Presencial
n® , Sem prejuizo das multas previstas neste Edital e no Contrato e das demais cominacoes legais.

Subclausula Quarta — Apresentar juntamente com a Nota Fiscal/Fatura, a comprovacdo das condi¢Ges de habilitagdo
consignadas no Edital, as quais deverdo ser mantidas pela licitante durante a vigéncia do contrato, salvo quanto a
manutencdo do porte da empresa (Lei Complementar n°® 123, de 2006), dos seguintes comprovantes:

a) Documentacdo relativa a regularidade para com a Seguridade Social (INSS), Fundo de Garantia por Tempo de
Servico (FGTS), Trabalhista e Fazendas Federal, Estadual e Municipal.
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Subclausula Quinta — Toda a documentacdo exigida devera ser apresentada em original ou por qualquer processo de
reprografia, obrigatoriamente autenticada em cartorio. Caso esta documentacdo tenha sido emitida pela Internet, so
sera aceita ap6s a confirmacdo de sua autenticidade.

Subclausula Sexta — A atualizagdo financeira dos valores a serem pagos, em virtude de inadimplemento pela
contratante, sera efetuada através do INPC (indice Nacional de Precos ao Consumidor), pro rata, desde a data final do
periodo do adimplemento até a data do efetivo pagamento, desde que comprove que o0 contratante € o Unico
responsavel pelo atraso.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

Subcldusula Primeira - O fornecedor que praticar quaisquer das condutas previstas no art. 14 do Decreto Municipal
n° 11251/2002, bem como, outras condutas estabelecidas na forma da lei, sem prejuizo das sancGes legais nas esferas
civil e criminal, estard sujeito as seguintes penalidades:

a) Adverténcia
b) Multas, estipuladas na forma a seguir:

a) Multa diaria de 0,3% (trés décimos por cento), no caso de atraso na execucdo do objeto contratual até o 30°
(trigésimo) dia, sobre o valor da nota de empenho ou instrumento equivalente.

b) Multa diaria de 0,5% (cinco décimos por cento), no caso de atraso na execu¢do do objeto contratual superior a
30 (trinta) dias, sobre o valor da nota de empenho ou instrumento equivalente. A aplicacdo da presente multa
exclui a aplicagdo da multa prevista na alinea anterior.

c¢) Multa diaria de 0,5% (cinco décimos por cento), sobre o valor do contrato, em caso de descumprimento das
demais clausulas contratuais, elevada para 1% (um por cento), em caso de reincidéncia.

d) Multa de 20% (vinte por cento), sobre o valor do contrato, no caso de desisténcia da execucdo do objeto ou
rescisdo contratual ndo motivada pela contratante, inclusive o cancelamento do registro de prego.

c) Suspensdo temporéria de participacdo em licitacdo e impedimento de contratar com a Administracdo Publica por
prazo ndo superior a 2 (dois) anos;

d) Impedimento de licitar e contratar com a Administragdo Publica, sendo, entdo, descredenciado no cadastro de
fornecedores da Central de LicitagGes da Prefeitura de Fortaleza - CLFOR, pelo prazo de até 5(cinco) anos, enquanto
perdurarem os motivos determinantes da puni¢do ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a prépria autoridade
que aplicou a penalidade, sem prejuizo das multas previstas no edital e das demais cominacdes legais.

e) Declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Publica enquanto perdurarem os motivos
determinantes da punicdo ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a prépria autoridade que aplicou a
penalidade, que sera concedida sempre que o contratado ressarcir o0 Municipio de Fortaleza pelos prejuizos resultantes
e apos decorrido o prazo da sangdo aplicada com base na letra ¢ desta Subclausula.

Subcldusula Sequnda — O fornecedor recolhera a multa por meio de Documento de Arrecadagdo Municipal (DAM),
podendo ser substituido por outro instrumento legal, em nome do 6rgdo contratante. Se ndo o fizer, serd cobrada em
processo de execucao.

Subclausula Terceira — Nenhuma sangdo sera aplicada sem garantia da ampla defesa e contraditorio, na forma da lei.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DO FORO

Fica eleito o foro do Municipio de Fortaleza do Estado do Ceard, para conhecer das questdes relacionadas com a
presente Ata que ndo possam ser resolvidas pelos meios administrativos.

Assinam esta Ata, os signatarios relacionados e qualificados a seguir, os quais firmam o compromisso de zelar pelo
fiel cumprimento das suas clausulas e condicoes.
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ANEXO VIII DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° /2015 MAPADE
PRECOS DOS BENS

Este documento é parte integrante da Ata de Registro de Precos acima referenciada, celebrada entre a Secretaria
de Planejamento, Orcamento e Gestdo - SEPOG, Coordenadoria de Gestdo Corporativa de Tecnologia da Infor-
macao, e os fornecedores, cujos precos estdo a seguir registrados por item, em face da realizacdo do Pregédo Pre-

sencial n° / 2015

FORNECEDORES
] N POR ORDEM DE PREGO
ITEM|COD DESCRICAO DO ITEM| (CLASSIFICACAO | QUANT | REGISTRADO
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ANEXO IX - MINUTA DO CONTRATO

Contrato n° /2015
Processo n° P333969/2014

CONTRATO QUE ENTRE SI CELEBRAM (O)A

E(©)A , ABAIXO QUALIFICADOS,
PARA O FIM QUE NELE SE DECLARA.

@) , Situada(o) na , inscrita(0) no CNPJ sob o n°
, doravante denominada(o0)  CONTRATANTE, neste ato representada(o) pelo

, (nacionalidade), portador da Carteira de Identidade n° ,edo

CPF n° ,  residente e domiciliada(0) em  (Municipio - UF), na
, e a , com sede na

, CEP: , Fone: , inscrita no CPF/CNPJ sob o

n® , doravante denominada CONTRATADA, representada neste ato pelo ,
(nacionalidade), portador da Carteira de Identidade n° , e do CPF n° , residente
e domiciliada(o) em (Municipio - UF), na , tém entre si justa e acordada a

celebragdo do presente contrato, mediante as clausulas e condicfes seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA — DA FUNDAMENTACAO:

1.1. O presente contrato tem como fundamento o edital do Pregdo Presencial , € SeuS anexos,
os preceitos do direito publico, e a Lei Federal n° 8.666/1993, com suas alteracfes, bem como a Lei n® 10.520/2002, e
suas alteracdes e, ainda, outras leis especiais necessarias ao cumprimento de seu objeto.

CLAUSULA SEGUNDA — DA VINCULACAO AO EDITAL E APROPOSTA:

2.1. O cumprimento deste contrato estd vinculado aos termos do edital do Pregdo Presencial n°
e Seus anexos, e a proposta da CONTRATADA, os quais constituem parte deste
instrumento, independente de sua transcricao.

CLAUSULATERCEIRA - DO OBJETO:

3.1. Constitui objeto deste contrato a aquisicio de MOBILIARIO, cujas especificagdes e quantitativos encontram-se
detalhados no Anexo | — Termo de Referéncia do edital, e na proposta da CONTRATADA.

CLAUSULA QUARTA — DA FORMA DE FORNECIMENTO

4.1. A entrega do objeto dar-se-&4 sob a forma parcelada, nos termos estabelecidos na Clausula Décima do presente
instrumento.
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CLAUSULA QUINTA - DO VALOR E DO REAJUSTAMENTO DO PRECO

5.1. O valor contratual global importa na quantia de R$ ( ), sujeito a reajustes, desde que
observado o interregno minimo de 01 (um) ano, a contar da apresentacdo da proposta.

5.2. Caso o0 prazo exceda a 12 (doze) meses, 0s precos contratuais serdo reajustados utilizando a variagdo do indice
econbmico

INPC - indice Nacional de Pregos ao Consumidor do IBGE, ou outro indice em vigor, caso esse seja extinto.

CLAUSULA SEXTA - DO PAGAMENTO

6.1. O pagamento sera efetuado até 30 (trinta) dias contados da data da apresentacdo da nota fiscal/fatura devidamente
atestada pelo gestor da contratagdo, mediante crédito em conta corrente em nome da CONTRATADA, exclusivamente
no Banco do Brasil.

6.1.1. A nota fiscal/fatura que apresente incorre¢des serd devolvida a CONTRATADA para as devidas corregoes.
Nesse caso, 0 prazo de que trata o subitem anterior comecara a fluir a partir da data de apresentacdo da nota
fiscal/fatura corrigida.

6.2. N&o sera efetuado qualquer pagamento a contratada, em caso de inexecucdo do objeto ou se 0 mesmo nao estiver
de acordo com as especificacBes do Anexo | — Termo de Referéncia do edital do Pregéo Presencial n° :
sem prejuizo das multas previstas neste Edital e no Contrato e das demais cominagdes legais.

6.3. Apresentar juntamente com a Nota Fiscal/Fatura, a comprovacdo das condigdes de habilitagdo consignadas neste
Edital, as quais deverdo ser mantidas pela licitante durante a vigéncia do contrato, salvo quanto a manutencao do porte
da empresa (Lei Complementar n°® 123, de 2006), dos seguintes comprovantes:

6.3.1. Documentacéo relativa a regularidade para com a Seguridade Social (INSS), Fundo de Garantia por Tempo de
Servico (FGTS), Trabalhista e Fazendas Federal, Estadual e Municipal.

6.4. Toda a documentacdo exigida devera ser apresentada em original ou por qualquer processo de reprografia,
obrigatoriamente autenticada em cartorio. Caso esta documentagéo tenha sido emitida pela Internet, s6 seré aceita apds
a confirmag&o de sua autenticidade.

6.5. A atualizagdo financeira dos valores a serem pagos, em virtude de inadimplemento pela contratante, sera efetuada
através do INPC (Indice Nacional de Precos ao Consumidor), pro rata, desde a data final do periodo do adimplemento
até a data do efetivo pagamento, desde que comprove que o contratante é o Unico responsavel pelo atraso.

CLAUSULA SETIMA — DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS
7.1. As despesas decorrentes da contratacdo serdo provenientes dos recursos do Orgao/Entidade Contratante.

CLAUSULA OITAVA - DO PRAZO DE VIGENCIA E DE EXECUCAO

8.1. O prazo de vigéncia deste contrato é de ( ) meses, contado a partir da sua
publicacdo, devendo ser publicado na forma do paragrafo Unico, do art. 61, da Lei Federal n® 8.666/1993.
8.2. O prazo de execugdo do objeto deste contrato € de ( ) , contado a partir do recebimento

da Ordem de Fornecimento.

8.3. Os prazos de vigéncia e de execugdo deste contrato, poderdo ser prorrogados nos termos do que dispde o art. 57,
da Lei Federal n° 8.666/1993.
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CLAUSULA NONA — DA GARANTIA CONTRATUAL

9.1. A garantia prestada, de acordo com o estipulado no edital, sera restituida e/ou liberada ap6s o cumprimento
integral de todas as obrigacGes contratuais e, quando em dinheiro, sera atualizada monetariamente, conforme dispde o
8§ 4° do art. 56, da Lei Federal n° 8.666/1993. Na ocorréncia de acréscimo contratual de valor, devera ser prestada
garantia proporcional ao valor acrescido, nas mesmas condi¢fes estabelecidas no subitem 25.1 do edital.

CLAUSULA DECIMA — DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO

10.1. Quanto a entrega:

10.1.1. O objeto contratual devera ser entregue em conformidade com as especificagdes e locais estabelecidos no
Anexo | - Termo de Referéncia do edital.

10.1.2. O prazo de entrega do objeto a ser adquirido pelos 6.2.0rgdos/Entidades participantes do SRP (Sistema de
Registro de Precos), sera de até 30 (trinta) dias, contado da data de recebimento da Nota de Empenho ou instrumento
equivalente.

10.1.3. Os atrasos ocasionados por motivo de forca maior ou caso fortuito, desde que justificados até 2 (dois) dias
Uteis antes do término do prazo de entrega, e aceitos pela CONTRATANTE, ndo serdo considerados como
inadimplemento contratual.

10.2. Quanto ao recebimento:

10.2.1. PROVISORIAMENTE, mediante recibo, para efeito de posterior verificagdo da conformidade do objeto
contratual com as especificagdes, devendo ser feito por pessoa credenciada pela CONTRATANTE.

10.2.2. DEFINITIVAMENTE, sendo expedido termo de recebimento definitivo, apés verificacdo da qualidade e da

guantidade do objeto, certificando-se de que todas as condicGes estabelecidas foram atendidas e consequente aceitacao
das notas fiscais pelo gestor da contratagdo, devendo haver rejei¢do no caso de desconformidade.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA

11.1. Executar o objeto em conformidade com as condicdes deste instrumento.

11.2. Manter durante toda a execugdo contratual, em compatibilidade com as obriga¢es assumidas, todas as condi¢des
de habilitagdo e qualificagdo exigidas na licitacéo.

11.3. Aceitar, nas mesmas condic¢Oes contratuais, 0s percentuais de acréscimos ou supressdes limitadas ao estabelecido
no §1°, do art. 65, da Lei Federal n° 8.666/1993, tomando-se por base o valor contratual.

11.4. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente a contratante ou a terceiros, decorrentes da sua culpa ou
dolo, quando da execucdo do objeto, ndo podendo ser arguido para efeito de exclusdo ou reducdo de sua
responsabilidade o fato de a contratante proceder a fiscalizagdo ou acompanhar a execucao contratual.

11.5. Responder por todas as despesas diretas e indiretas que incidam ou venham a incidir sobre a execugéo contratual,
inclusive as obrigacgdes relativas a salarios, previdéncia social, impostos, encargos sociais e outras providéncias,
respondendo obrigatoriamente pelo fiel cumprimento das leis trabalhistas e especificas de acidentes do trabalho e
legislacdo correlata, apliciveis ao pessoal empregado na execucao contratual.

11.6. Prestar imediatamente as informacdes e os esclarecimentos que venham a ser solicitados pela contratante, salvo
quando implicarem em indagacGes de carater técnico, hipétese em que serdo respondidas no prazo de 24 (vinte e
quatro) horas.

11.7. Substituir ou reparar o objeto contratual que comprovadamente apresente condi¢bes de defeito ou em

desconformidade com as especificacdes deste termo, no prazo fixado pelo(s) érgao(s)/entidade(s) participante(s) do
SRP (Sistema de Registro de Pregos), contado da sua notificagéo.
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11.7.1. Efetuar a troca, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas, dos produtos entregues que nao atendam as
especificagbes contidas neste Termo de Referéncia, bem como dos que estiverem fora das especificaces
contidas na proposta, ou ainda, 0os em que se verificarem vicios, defeitos ou incorre¢des, sem qualquer 6nus
para adquirente;

11.8. Cumprir, quando for o caso, as condi¢des de garantia do objeto, responsabilizando-se pelo periodo oferecido em
sua proposta de precos, observando o prazo minimo exigido pela Administragéo.

11.9. Providenciar a substituicdo de qualquer profissional envolvido na execuc¢do do objeto contratual, cuja conduta
seja considerada indesejavel pela fiscalizacdo da contratante.

11.10. Nao transferir a terceiros, por qualquer forma, nem mesmo parcialmente, as obrigacGes assumidas, nem
subcontratar qualquer das prestacfes a que esta obrigada, sem prévio assentimento por escrito da CONTRATANTE;

11.11. Manter durante todo o contrato as condicGes de habilitacdo previstas no edital,

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA- DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE

12.1. Solicitar a execu¢do do objeto a contratada através da emissdo de Ordem de Fornecimento, apds a emisséo do
empenho.

12.2. Proporcionar a contratada todas as condi¢des necessarias ao pleno cumprimento das obrigaces decorrentes do
objeto contratual, consoante estabelece a Lei Federal n® 8.666/1993 e suas alteragdes posteriores.

12.3. Fiscalizar a execucdo do objeto contratual, através de sua unidade competente, podendo, em decorréncia,
solicitar providéncias da contratada, que atendera ou justificara de imediato.

12.4. Notificar a contratada de qualquer irregularidade decorrente da execucao do objeto contratual.

12.5. Efetuar os pagamentos devidos a contratada nas condicdes estabelecidas neste Termo.

12.6. Aplicar as penalidades previstas em lei e neste instrumento.

12.7. Acompanhar e fiscalizar a execucao do fornecimento contratado através de servidores especialmente designados;

12.8. Realizar testes nos bens fornecidos, atestar nas notas fiscais/fatura a efetiva entrega do objeto contratado e o seu
aceite;

12.9. Documentar as ocorréncias havidas.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA — DA FISCALIZACAO

13.1. A execucdo contratual sera acompanhada e fiscalizada pelo(a) Sr(a).
, especialmente designado para este fim pela CONTRATANTE, de acordo com o estabelecido no
art. 67, da Lei Federal n° 8.666/1993, doravante denominado simplesmente de GESTOR.

CLAUSULA DECIMA QUARTA — DO FORNECIMENTO E ENTREGA DO MATERIAL

14.1. A data para a entrega do material serd de no maximo 15 (quinze) dias corridos contar da data do recebimento da
Ordem de Fornecimento expedida pelo CONTRATANTE.

14.2. Os produtos somente serdo recebidos dentro do prazo de garantia dado pelo fabricante, sendo este de no minimo
12 (doze) meses.
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CLAUSULA DECIMA QUINTA — DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

15.1. No caso de inadimplemento de suas obrigagdes, a CONTRATADA estara sujeita, sem prejuizo das sancoes
legais nas esferas civil e criminal, as seguintes penalidades:

15.1. Adverténcia
15.1.2. Multas, estipuladas na forma a seguir:

a) Multa diaria de 0,3% (trés décimos por cento), no caso de atraso na execucdo do objeto contratual até o 30°
(trigésimo) dia, sobre o valor da nota de empenho ou instrumento equivalente.

b) Multa diaria de 0,5% (cinco décimos por cento), no caso de atraso na execu¢do do objeto contratual superior a
30 (trinta) dias, sobre o valor da nota de empenho ou instrumento equivalente. A aplicacdo da presente multa
exclui a aplicacdo da multa prevista na alinea anterior.

c) Multa diaria de 0,5% (cinco décimos por cento), sobre o valor do contrato, em caso de descumprimento das
demais clausulas contratuais, elevada para 1% (um por cento), em caso de reincidéncia.

d) Multa de 20% (vinte por cento), sobre o valor do contrato, no caso de desisténcia da execugdo do objeto ou
rescisdo contratual ndo motivada pela CONTRATANTE, inclusive o cancelamento do registro de prego.

e) Suspensédo temporaria de participacdo em licitagdo e impedimento de contratar com a Administragdo Publica,
por prazo ndo superior a 2 (dois) anos;

f) Impedimento de licitar e contratar com a Administragdo Publica, sendo, entdo, descredenciado no cadastro de

fornecedores da Central de Licitagdes da Prefeitura de Fortaleza - CLFOR, pelo prazo de até 5 (cinco) anos,

enquanto perdurarem os motivos determinantes da puni¢do ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a

propria autoridade que aplicou a penalidade, sem prejuizo das multas previstas neste edital e das demais

cominagdes legais.

g) Declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Pablica enquanto perdurarem os
motivos determinantes da punigdo ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a propria autoridade que
aplicou a penalidade, que sera concedida sempre que o contratado ressarcir a Administracdo pelos prejuizos
resultantes e apds decorrido o prazo da sancao aplicada com base no inciso anterior.

15.2. Se ndo for possivel o pagamento da multa por meio de descontos dos créditos existentes, a CONTRATADA
recolherd a multa por meio de Documento de Arrecadacdo Municipal (DAM), podendo ser substituido por outro
instrumento legal, em nome do 6rgdo CONTRATANTE. Se ndo o fizer, serd cobrado em processo de execucéo.

15.3. Nenhuma sang&o serd aplicada sem garantia da ampla defesa e contraditorio, na forma da lei.

CLAUSULA DECIMA SEXTA — DA RESCISAO CONTRATUAL

16.1. A inexecucdo total ou parcial deste contrato e a ocorréncia de quaisquer dos motivos constantes no art. 78, da Lei
Federal n° 8.666/1993 sera causa para sua rescisdo, na forma do art. 79, com as consequéncias previstas no art. 80, do
mesmo diploma legal.

16.2. Este contrato podera ser rescindido a qualquer tempo pela CONTRATANTE, mediante aviso prévio de no
minimo 30 (trinta) dias, nos casos das rescisdes decorrentes do previsto no inciso XlI, do art. 78, da Lei Federal n°
8.666/1993, sem que caiba a CONTRATADA direito & indenizacdo de qualquer espécie.

CLAUSULA DECIMA SETIMA — DO FORO

17.1. Fica eleito o foro do Municipio de Fortaleza, do Estado do Ceard, para dirimir quaisquer questdes decorrentes da
execucdo deste contrato, que ndo puderem ser resolvidas na esfera administrativa.

CENTRAL DE LICITAGOES DA PREFEITURA DE FORTALEZA
Rua do Rosario, 77, - Centro — Ed.Comte. Vital Rolim — Sobreloja e Terrago — CEP 60.055-090
Fortaleza-Ce. Fones: (85) 3452-3483 — Fax: (85)-3252-1630




jonorennl

CENTRAL DE LICITAGOES DA PREFEITURA ¥ éﬁ BT
DE FORTALEZA - CLFOR % 13 Fortaleza

EDITAL N° 1931
PREGAO PRESENCIAL N°. 040/2015 — COMPRA
REGISTRO DE PREGOS
PROCESSO ADM. N°. P333969/2014 FL.|90

E, por estarem de acordo, foi mandado lavrar o presente contrato, que esta visado pela Assessoria Juridica da
CONTRATANTE, e do qual se extrairam 3 (trés) vias de igual teor e forma, para um sé efeito, as quais, depois de
lidas e achadas conforme, vao assinadas pelos representantes das partes e pelas testemunhas abaixo.

Local e data
(Nome do representante) (nome do representante)
CONTRATANTE CONTRATADO(A)
Testemunhas:
(Nome da testemunha 1) (nome da testemunha 2)
RG: RG:
CPF: CPF:
Visto:

(Nome do(a) procurador(a)/assessor(a) juridico(a) da CONTRATANTE)
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ANEXO X - ORDEM DE FORNECIMENTO

ORDEM DE FORNECIMENTO No.

1. ABERTURA

1.1 Dados do(s) Usuario(s) Gestor(es) SOLICITANTE(s) Data da Emisséo:

Prefeitura de

“gﬁ Fortaleza

Requisitante do Fornecimento:

Email/Fone Requisitante:

Unidade Requisitante:

Local de fornecimento do material:

Tipo da Requisic&o:

() Instalagéo

() Remanejamento

() Remogéo

() Projeto de instalacéo
() Projeto AsBuild

() Manutencéo

Emergencial:

() NAO () SIM

CONTRATADA:

Contrato:

1.2 ESPECIFICACAO DOS BENS, QUANTITATIVO E VALOR

Id. Servico Unidade Quant. Preco Unita- | Preco Total
rio (R$) (R$)
1
2
3
Total
1.3 CRONOGRAMA FINAL DE FORNECIMENTO DO BEM
Id. Inicio Fim

1.4 DATAS E PRAZOS

Data de Inicio do fornecimen-

Data de Entrega do bem

Prazo Total do Contrato (com

to do bem a garantia)
___de de20 ___de de20 _( ) dias
1.5 CIENCIA

CENTRAL DE LICITAGCOES DA PREFEITURA DE FORTALEZA
Rua do Rosario, 77, - Centro — Ed.Comte. Vital Rolim — Sobreloja e Terrago — CEP 60.055-090
Fortaleza-Ce. Fones: (85) 3452-3483 — Fax: (85)-3252-1630

FL. |91




CENTRAL DE LICITACOES DA PREFEITURA
DE FORTALEZA - CLFOR

EDITAL N° 1931

PREGAO PRESENCIAL N°. 040/2015 — COMPRA

REGISTRO DE PRECOS

PROCESSO ADM. N°. P333969/2014

jonorennl

“;Hﬁ Prefeitura de
E@, Fortaleza
2 S

¥

CONTRATANTE

Area Requisitante

Gestor do Contrato

<Nome>
Matricula
de de 20

<Nome>
Matricula
de

de 20

CONTRATADA

Preposto

<Nome>
CPF
de de 20
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ANEXO XI — MODELO DE TERMO DE RECEBIMENTO PROVISORIO

1 RECEBIMENTO PROVISORIO

Nivel de Satisfacao: () Declaro que os bens foram entregues;
() Declaro que foram observadas as seguintes
ressalvas(listadas abaixo:

1.

2.
3.
4

2 CIENCIA

CONTRATANTE

Area Requisitante

Gestor do Contrato

<Nome>
Matricula

<Nome>
Matricula

de de 20 de de20__

CONTRATADA

Preposto

<Nome>
CPF
de de 20
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ANEXO XII - MODELO DE TERMO DE RECEBIMENTO DEFINITIVO
(ENCERRAMENTO DA ORDEM DE FORNECIMENTO)

Nivel de Satisfacéo: () Declaro gque os bens foram recebidos em sua
totalidade;

() Declaro gque os foram recebidos com ressal-
vas(listadas abaixo).

Ressalvas:
1.
2.
3.
4
2 CIENCIA
CONTRATANTE
Area Requisitante Gestor do Contrato
<Nome> <Nome>
Matricula Matricula
de de 20 de de20
CONTRATADA
Preposto
<Nome>
CPF
de de 20
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